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I et apparat til afvanding af et vandholdigt materiale,
isgr i klareanlag dannet slam, presses det materiale,
der skal afvandes, mellem siband (19 og 24) i en presse-
spalte (23), som indsnmvres i materialets fremforings-
retning gennem apparatet, Sibindene er understettet af
pladekmder, der igen er understottet af pA rammer (31 og
32) anbragte rulningsbaner. Pressetrykket mod materialet
kan reguleres ved trykpdvirkning af rammerne (31, 32) i
retning mod hinanden. Rammerne (31 og 32) er uafhangigt
af pressetrykket indstillelige vilkérligt i retning pi
tvers af spaltens (23) langderetning sdledes, at appara-~
tet kan indstilles svarende til andringer i den i tids-
enheden gennem apparatet passerende materialemengde, uden
at pressetrykket mndres derved.




10

15

20

25

30

Opfindelsen angar et afvandingsapparat af den i krav
1's indledning angivne art. Et sadant afvandingsappa-
rat er f.eks. beskrevet i DE-offentliggerelsesskrift
25 10 010 og har den fordel, at de omlebende pladeka-
der understetter sibdndet pa dettes samlede flade, sa
at materialet, der skal afvandes, kan pavirkes med et
forholdsvis stort tryk. Sadanne apparater er derfor
som regel anbragt bag ved et med lavt tryk arbejdende
afvandingsapparat, i hvilket materialet f.eks. mellem
sibidnd feres hen over valser. Ved hjalp af det med hejt
tryk arbejdende afvandingsapparat kan der pd grund af
sibdndets understettelse pa sit samlede fladeareal ved
de omlegbende pladekader opnds en stor afvandingsgrad.
I de kendte med stort tryk arbejdende afvandingsappa-
rater pavirkes rullernes styreplade af fjedre, der se-
ger at trykke pladekaderne i retning mod spalten.

Ved de kendte med hejt tryk arbejdende afvandingsappa-
rater er der pd grund af fjedrene en ovre granse for
det maksimalt opndelige afvandingstryk, og spaltevid-
den er udelukkende bestemt ved det i materialet tilve-
jebragte tryk til udpresning af vandet. Dette indeba-
rer, at den me@ngde materiale, der i tidsenheden kan
passere gennem spalten og afvandes ved et givet kon-
stant afvandingstryk, ikke kan @ndres. Nir spaltevid-
den eges, sammentrykkes herved fjedrene, hvorved ogsa
trykket mod materialet eges. Afvandingstrykket kan der-
for ikke indstilles uafhangigt af den i tidsenheden
gennem apparatet passerende materialem=zngde.

Opfindelsen tager sigte pd at afhjalpe denne mangel.
Dette opnds ved det i krav 1's kendetegnende den angiv-
ne. Da kaderne er understottet af rullebanerne via pa
kaderne anbragte ruller, reduceres ikke blot den til
fremforing af kaderne nedvendige driveffekt, men opnds
tillige den fordel, at der kan arbejdes med et hejere
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afvandingstryk end ved den kendte teknik, idet rullerne
friktionsfrit kan optage et hvilket som helst tryk,

' s3 at det maksimalt anvendelige afvandingstryk ikke

langere er begrznset ved en maksimal tilladelig gliden-
de friktion mellem kaderne og disses stettebaner. Den

i afvandingsapparatet ifelge opfindelsen undgaede gli-
dende friktion vil tilmed vare tilbejelig til at eges
med tiden pa grund af forurening af kaderne og stette-
fladerne med det afvandede materiale. Da ifolge opfin-
delsen ikke blot selve rullebanerne for kaderne men
rammerne med rullebaner og kadernes omstyfingshjul er
indstillelige i forhold til hinanden pd tvers af spal-
tens lzngderetning, kan spaltevidden andres efter gnske
og svarende til den gnskede gennemlgbende materialemang-
de. Dette har szrlig betydning, fordi spalten har sterst
vidde ved sin indlebsende og spaltevidden aftager mod
udlgbsenden pd grund af materialets jevnt aftagende
volumen som folge af vandets udpresning. Pressespaltens
vidde vil s&ledes naturligt aftage kileformet mod udlebs-
enden. Da i apparatet ifelge opfindelsen spaltevidden
ved indlebsenden og ved udlebsenden kan indstilles uaf-
hengigt af spaltevidden ved den anden ende, kan navnte
kilevinkel frit @ndres efter behov og i afhangighed

af materialets onskede afvandingsgrad samt i afhengig-
hed af materialets beskaffenhed, hvorved der kan sikres

en optimal afvanding af materialet.

De mellem rammen eller kadernes rullebéner pa den ene
side og excentrikkernes trak- og trykstenger pa den
anden side indskudte fjedre tjener iszr ved afvanding
af klareslam til at sikre apparatet mod beskadigelse
ved h&rde faste legemer i slammet, idet fjedrene kan
give efter under passagen af sddanne harde legemer gen-—
nem spalten, sd at en beskadigelse af indstillingsmeka-
nismens excentrikker og trazk- og trykstznger eller af

andre dele af apparatet undgéds.
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Ved det i krav 2 angivne opnds en konstruktiv forenkling

af apparatet.

Ved det i krav 3 angivne opnds, at pladekaderne kan
have forholdsvis stor,bredde; og .at der til trods for -
en stor kadebredde sikres en konstant spaltevidde;over
pladekadernes samlede bredde, fordi excentrikkerne pa
begge pladekéder er stift forbundet med hinanden.

Ved udferelsesformen ifelge krav 4 opnds en forholdsvis
billig og let effektuerbar indstilling af spaltevidden .
og spaltens form samtidigt med, at apparatet pa:grund
af handpumpen er .uafhangigt af en sarskilt hydraulisk
trykkilde.

Endelig lettes ved det i krav 5 angivne indstillingen

af den onskede spaltevidde.

I det falgende forklares opflndelsen n&mmere ved haalp
af tegnlngen, hvor : -

fig, 1 skematiék’bg set fra siden viser et udferelses-
eksempel for afvandingsapparatet ifslge opfindelsen i
form af en sibdndpresse med et trykafvandingstrin og
et hejtrykafvandingstrin,

fig;iz en del af hegjtrykafvandingstrinnet,

fig. 3 et snit efter linien III-III i fig;'z;

fig. 4 det i fig. 2 viste hzatrykafvandlngstrln med en
1ndst1111ngsmekanlsme,

fig, 5et snit efter linien V-V i fig. &4, og

fig. 6 et snit efter linien VI-VI i fig. &,
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I fig. 1 ses et trykafvandingstrin 1 med to sibdnd 2

og 3. Pa et materialetilforselssted 4 tilferes der

det ene sibénd 2 materiale, som skal afvandes, i det
foreliggende tilfelde slam. Sibdndet 2 med et oven

pa dette liggende slamlag omstyres ved hjelp af en om=-
styringsrulle 5 og sammenfsres dernzst med det andet
sib&nd 3. De to siband med det mellem disse verende
slamlag fores hen over perforerede pressevalser 6 0g
pressevalser 7. Spendingen i badndene er indstillelig
ved hjelp af en mekanisme 8 med en forskydelig spznde-
rulle, hen over hvilken bidndene passerer. Der findes
ogsd trykruller 9 indrettet til at trykke sibdndene mod
pressevalserne 7. Bindene fremfores ved hj=lp af driv-
ruller 10, der fremforer hvert sit endelsse sibdnd i

en lukket bane. Filterbandfremfgringen reguleres ved 11.

148734

I fig. 1 ses endvidere to stationer 12 til rensning af hvert

sit siband 2 og 3. Filtratet fjernes ved 13. Det afvan-

dede materiale skrabes af sibdndet 2's overflade ved
hjelp af skrabere 14 og fores gennem en tragt 15 til

et hojtrykstrin 16. P4 det i det foreglende beskrevne
trykafvandingstrin findes der pd det sted, hvor de to
sibadnd 2 og 3 feres sammen, en kileformet béndzone 17,
hvis kilevinkel kan reguleres ved hjelp af en stiver 18.

Det gennem tragten 15 passerende, vidtgéende afvandede
materiale falder ned pd et yderligere sibdnd 19, der
fremfores i retning af pilen 20 p& omlgbende kmder 21
med som plader 22 udformede kzdeled. P& denne méde un-
derkastes materialet i en yderligere kilezone 23 en
yderligere afvanding. Kilezonen 23 er damnet af sibén-
det 19, der er underststtet af pladekmderme 21, og af
et sibadnd 24, som er underststtet af pladekzder 25 med
plader 26. Det pd denne mide teorrede materiale kan ved
hjelp af skrabere lgsnes fra sibindet 19. Ogsé pd hej-
trykstrinnet 16 findes ikke viste sirenseorganer 0g ind-
retninger til regulering af sibindspendingen.



10

15

20

25

30

35

148734

Hejtryktrinnet 16's konstruktion er vist mere detaljeret
i fig., 2 til 6. De endelose pladekmder 21 og 25 er fert
omkring omstyringsstjernehjul 28 og drivstjernehjul 29,
der drives via skematisk viste drivsnegle 30. De to pla-
dekadesat 21 og 25's kaedehjul 28 og 29 er anbragt pé
hver sin bzrer henholdsvis 32 og 31, af hvilke b®reren
31 for pladeksderne 25 er stationmsr, medens bmreren 32
for pladekzderne 21 er lejret indstilleligt i forhold
til den anden bsrer 31, Den indstillelige bmrers indstil-
lingsomrdde er begrznset ved dimensioneringen af aflange
huller 33, i hvilke ledbolte 34 pd den pidgeldende anden
berer er forskydeligt styret. Sibindene 19 og 24's i fig.
1 viste principelle forlegb er for overskuelighedens
skyld ikke vist i fig. 2. Bmreren 31 er monteret statio-
nert ved hjelp af en rerkonstruktion 35.

Fig., 3 viser i snit bsreren 31's drejelige forbindelse
med bzreren 32 ved hjelp af en bolt 34, der er fort gennem

to laske 36 pad bareren 32. Bzreren 31 har en lask 37 med det
i det foreglende omtalte aflange hul 33, i hvilket bol-

ten 34 er forskydelig. P4 bzrerne 31 og 32 findes pro-
filplader 38, der danner en rulningsbane. Pladerne 22
0og 26 er forbundet med deres kzde henholdsvis 21 og 25
ved hj®lp af vinkelformede kadelaske 39 og 40, Selve
kederne, der er betegnet med 41 og 42 i fig. 3, er
forbundet med laskene henholdsvis 39 og 40 via akseler
43 og 44, der i sideretningen rager ud fra laskenes
ene vinkelben og pd deres udragende endepartier bzrer
ruller 45, 46, der leber pd og understettes af den pi-
geldende bzrer 31, 32's profilskinne 38. Ved indstil=-
lingen af bererne 31 henholdsvis 32 indstilles samti-
digt hermed ogsd den pigeldende rullebane 38, hvorved
spalten 23, fig. 2 og 4, mellem de endelgse pladekmder
21 og 25's plader 22 henholdsvis 26 kan indstilles ngj-
agtigt.

Fig. 4 viser mekanismen til indstilling af bsrerne 31
og 32 med de pd& disse anbragte profilskinner 38, der
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som nzvat tjener som rullebaner for kadernes ruller

45 og 46. Selve pladekzderne er for overskuelighedens
skyld ikke vist i fig. 4. Den ene berer 31 er via rer-
konstruktionen 35 stift forbundet med et fundament 47.
Bererne er vist skematisk, idet kun udsparinger 48 til
optagelse af de stjerneformede kazdehjuls lejer er an-
tydet i fig. 2 og 4. Midt p& bareren 31 findes en ud-
ragende lask 49, til hvilken er drejeligt fastgjort

den ene ende af to cylindre 50 og 51 horende til hvert
sit cylinder—stempel-aggregat, hvis stempelstang hen-
holdsvis 52 og 53 med sin frie ende er drejeligt for-
bundet med hver sin arm henholdsvis 54 og 55 til drej-
ning af en excentrikaksel henholdsvis 56 og 57. Hver
excentriskaksel har en excentriktap henholdsvis 58 og
59, der er forbundet med en trek- og trykstang henholds-
vis 60 og 61, der via en i et potteformet hus henholds-
vis 62 og 63 anbragt fjeder pdvirker den anden ramme 32.

Fig. 5 viser dette arrangement mere detaljeret for trzk-
og trykstangen 61l's vedkommende. Trek- og trykstangen

61 strskker sig igennem en bundveg 64 pa& det pottefor-
mede fjederhus 63. Bunden 64 danner et tallerkenformet
anslag for den med 65 betegnede skruefjeder. Bunden 64 -
er stift forbundet med huset 63's ydre kappe. Trzk- og
trykstangen 61 har pd sit fra excentrikken 57 bortven-
dende endeparti et gevind 66 og strekker sig gennem en
anden fjedertallerken 67, der er fikseret p& stangen
61's gevindskdrede parti ved hjelp af pd dette skruede
motrikker 68. Fjederen 65 er sdledes indspendt mellem
fjederhusbunden 64 og tallerkenen 67, og fjederhuset 63
er fastgjort til rammen 32.

N3r der i den kileformet i materialets fremferings-
retning indsnmvrende spalte 23 til udpresning af van-
det med materialet indfesres faste legemer, der er for
store til at kunne passere, kan rammen 32 undvige i

den af pilen 69 i fig. 5 viste retning derved, at trek-
og trykstangen 61 via fjedertallerkenen 67 sammentrykker
fjederen 65, hvis forspending kan reguleres ved hjelp
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af motrikkerne 68. Den som fjederens andet amslag tje-

‘nende bund 64 i fjederhuset 63 er i normalstillingen

understottet af en pd stangen 61 fastsvejset ring 70.

Trek- og trykstangen 61l's fra excentrikken 57 bortven-
dende endeparti er aksialt forskydeligt styret i et
hylster 71 og har et endeanslag i form af en skrue 72.

En med excentrikken 57 forbundet og med denne koaksial
excentrikaksel 73 overfgrer excentrikkens drejningsbe-
vegelse til bareren 31's anden side, hvorved kilespal-
ten 23's vidde i de pdgwldende tversnit holdes konstant
over pladerne 26's samlede l®ngde derved, at der i den
anden berer 32 findes en analog stang 74, som er belig-
gende parallelt med pladerne 22,

Fig. 6 viser kun bzreren 31, der er dannet af de plade-

formede rullebaner 38 og af rer 35, 75 og 76. Ievrigt
svarer henvisningsbetegnelserne i fig., 6 til de i

de tidligere figurer benyttede. Foruden excentrik-
akselen 73 har bmreren ved sin ovre ende en excen-
trikaksel 77, der forbinder excentrikkerne 56, og
som overferer den af det hydrauliske cylinder-stem-
pel-aggregat 60, 52 tilvejebragte omstilling til be-
reren 31's anden side. Forneden i fig, 6 ses i snit
en plade 26 pd pladekzden 25.

I fig. 4 ses to med hver sin excentrikaksel henholds-
vis 57 og 56 forbundne visere henholdsvis 78 og 79,
der samvirker med hver sin stationzre skala henholds-
vis 80 og 8l1. Ved hjxlp af viserne kan man bekvemt
aflzse den hydraulisk tilvejebragte sndring af formen
af den kileformede spalte mellem pladekmderne 21 og
25.
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Patentkravw:

1. Apparat til afvanding af et vandholdigt materiale,
js@r i et renseanlag ved klaring udfzldet slam, hvor
det fortrinsvis forafvandede materiale feres gennem

en spalte (23) mellem denne afgrensende omlebende, for
vand gennemtrangelige band, fortrinsvis siband (19,
24), der er understottet i retning mod spalten ved hij=zlp
af med understettelsesplader forsynede endelose kader
(21, 25), der er fort omkring i retning mod og bort

fra spalten indstillelige omstyrings- og drivkadehjul
(28, 29), og som over deres samlede langde barer rul-
ler (45, 46), som lgber pd disse stettende baner (38),
af hvilke mindst én er indstillelig vilkarligt pa tvers
af spalten (23), idet banerne (38) fortrinsvis er fast
anbragt pa to rammer (31, 32), pa hvilke drivkadehjule-
ne (28, 29) er lejret, og af hvilke den ene ramme (32)
er instillelig pd tvers af spalten (23), medens den
anden ramme (31) fortrinsvis er anbragt stationart,
kendetegnet ved, at den nzrmest spaltens
(23) indlebsende varende ende af den indstillelige rul-
lebane (38) og af den indstillelige ramme (32) og dis-
ses narmest épaltens udlobsende varende ende er indstil-
lelige p& tvers af spalten uafhezngigt af de nzvnte de-
les anden ende, at der fortrinsvis pa den stationzre
ramme (31) eller den stationazre rullebane (38) ved hver
sin ende af disse er drejeligt lejret to indstillings-
excentrikker (56, 57), der er forbundet med hver sin
hydrauliske cylinder-stempel-enhed (henholdsvis 50 og
51) og kan drejes af disse, og som pavirker trak- og
trykstenger (60, 61), der er forbundet med den anden
ramme (32) henholdsvis den anden rullebane (38) via
hver sin skruetrykfjeder (65), der er anbragt i et pot-
teformet fjederhus (63), som er fast forbundet med den

stationzre ramme (32), at trzk- og trykstangerne (60,
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61) er fort gennem en som anslag for trykfjederen (65)
tjenende endevag (64) p& fjederhuset (63), at trykfjede~
rens anden ende ligger an mod en med trak- og trykstan-
gen forbundet flange (70), og at trazk- og trykstangen

af den forspazndte fjeder trykkes mod et anslag pa fije~

derhuset.

2. Afvandingsapparat ifelge krav 1, k end e t e g-
n et ved, at den indstillelige ramme (32) er sdle- -
des styret pa den stationare ramme (31), at den ikke
kan forskydes i spaltens (23) langderetning.

3. Afvandingsapparat ifeglge krav 1 og 2, k en d e -
tegnet ved, at der pa begge sider af rullebanen
{38) er lejret excentrikker (56, 57), der er sammenkob-
let via en excentrikaksel (73, 77).

4. Afvandingsapparat ifelge krav 3, k end e t e g-
n et ved en med excentrikken (56, 57) eller med ex-
centrikakselen (73, 77) stift forbundet excentrikarm
(54; 55), der er forbundet med og pavirkes af den pa-
geldende cylinder-stempel-enhed (50, 51), til hvilken
der fortrinsvis tilferes trykmedium fra en handpumpe.

5. Afvandingsapparat ifelge krav 1-4, k end e t e g-
net ved, at der pd excentrikken (56 eller 57) eller
pa excentrikakselen (73 eller 77) er anbragt en viser
(78, 79), der bevager sig pa en i forhold til excentrik-
ken stationzr skala (80 henholdsvis 81).

Fremdragne publikationer:

NO patent nr. 127334
US patenter nr. 3106152, 3330206, 3587451.
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