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Urzadzenie do sterowania przestawnej obudowy gérniczej
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do stero-
wania przestawnej obudowy wyrobiska Scianowego,
zlozonej z sekcji majgcych stojaki hydrauliczne
i przesuwniki hydrauliczne do przestawiania sekcji
w miare urabiania $ciany.

Znane proste, a zarazem niezawodne urzadzenie
do sterowania obudowy gémrniczej polega na zaopa-
trzeniu poszczegbéblnych sekcji w recznie obstugi-
wane rozdzielacze hydrauliczne, zwlaszcza rozdzie-
lacze zaopatrzone w pojedyncza dZwignie, ktorej
przestawienie powoduje zwolnienie stojak6w z roz-
parcia, przestawienie sekcji o skok przesuwnika
i ponowne rozparcie na nowym miejscu. Urzadze-
nie takie wymaga, aby pracownicy, ktoérzy je ob-
slugujg stale znajdowali sie¢ w obrebie obudowy
podczas pracy eksploatacyjnej. Ze wzgledu na ich
bezpieczenstwo jest to nie wskazane.

Znane jest umieszczenie rozdzielacza hydraulicz-
nego nie na sekcji, ktérg dany rozdzielacz steruje,
lecz na sekcji sgsiedniej. Dzieki temu bezpieczefi-
stwo pracownika jest w pewnym stopniu zwiekszo-
ne, gdyz znajduje sie on podczas przesuwania sek-
cjii w obrebie sgsiedniej sekecji nieruchomej roz-
partej miedzy stropem, a spagiem.

Dazenie do dalszego zwigkszenia bezpieczeni-
stwa pracy wyraza szereg mnanych rozwigzan urzy-
dzen do sterowania obudowy, ktére mie wymagaja
bezposredniej ingerencji czlowieka w obrebie prze-
stawnej obudowy. Sa to urzadzenia sterowane zdal-
nie lub automatycznie. Wszystkie znane urzadze-
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nia tego rodzaju dzialajag na podstawie sprzezenia
przestawiania sekcji obudowy z ruchem maszyny
urabiajgcej. Sprzezenie mechaniczne polega na za-
stosowaniu elementu przymocowanego na ciegle do
maszyny urabiajacej przesuwnego po jej trasie za
maszyna. Dlugosé ciegla decyduje o odlegloéci ma-
szyny od sekcji przestawianej, poniewaZz przesuwny
element przechodzgc obok damnej sekcji dziala na
dzwignie rozdz1elam hydraulicznego, ktory ja ste-
ruje.

Inny znany sposéb sprzezenia przestawiania obu-
dowy z ruchem maszyny urabiajacej polega na tym,
Zze maszyna jest zaopatrzona w zrédio promienio-
wania, a wzdluz jej trasy ustawione sg czujniki
przyjmujgce to promieniowanie i przetwarzajace je
na impulsy elektryczne do przestawiania rozdzie-
laczy elektrohydraulicznych umieszczonych w sek-
cjach obudowy. Odmiana tego urzadzenia polega na
scentralizowaniu zbierania informacji od czujniké6w
i wysylania impulséw do poszczegdlnych sekcji.
Punkt centralny moze obslugiwaé pracownik lub
maszyna elektronowa.

Kazdy z wymienionych znanych typow rozwigza-
nia polegajacego na sprzezeniu przestawiania obu-
dowy z ruchem maszyny urabiajagcej ma powazne
wady wynikajgce ze sztywmo$ci dziatania. Praktyka
wykazuje, Ze mnie zawsze sekcja obudowy, poza
ktéra przesungla sie na okreslong odlegloié ma-
szyna urabiajgca winna by¢ matychmiast przesunie-
ta i Zze przesuniecie sekcji nie zawsze przebiega
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proénamowo. Wynika to z mnéstwa czynnikéw
ubocznych dziatajacych w kopalni. W najlepszych
rozwigzaniach istnieje sygnalizacja, kt6éra zawia-
damia, Ze przesuniecie nie zostalo wykonane zgod-
nie z programem. W takim przypadku nalezy po-
sla¢ na dane miejsce pracownikéw w celu rozezna-
nia przyczyny bledu i w miare mozZnoéci usuniecia
tego bledu. Taka pomoc awaryjna wymaga przer-
wania eksploatacji na pewien okres czasu.

Celem wynalazku jest urzgdzenie do sterowania
obudowy pozbawione sztywnego sprzeienia preze-
“stawiania obudowy z ruchem maszyny urabiajacej,
umozliwiajgce indywidualne sterowanie poszcze-
g6lnych sekcji w wyniku obserwacji dokonywanych
na miejscu i kazdorazowo przez pracownika z tym,
ze pracownik ten jest doskonale zabezpieczony,
a ponadto jest odcigzony od mozolnej wedrowki
wzdiuz szeregu sekeji obudowy. )

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie klatki,
.czyli kabiny przesuwmnej wzdluz Sciany, za pomocg
innych §rodk6éw miz te, ktére stuza do posuwu ma-
szyny wurabiajgcej oraz przez umieszczenie w tej
kabinie pracownika, ktéry za pomocg wystawia-
nego poza kabine uchylnego lub przesuwnego ra-
mienia, dziala na dZwignie rozdzielaczy hydrau-
licznych sterujacych poszczegblne sekcje obudowy.

Wedlug wynalazku trasa kabiny przebiega naj-
korzystniej miedzy stojakami obudowy. W pokla-
dach pochylych kabina jest wyciggana w gére za
pomocg kolowrotu sluzacego wylacznie do tego
celu. W przewidzianej odmianie rozwigzania dla po-
kladéw poziomych lub prawie poziomych, kabina
moze byé samojezdnym pojazdem.

Przyklad urzadzenia wedtug wynalazku przezna-
czonego do stosowania w pochylym pokladzie jest
mvy!idoczzﬁon‘y na rysunku, ktérego fig. 1 przedsta-
‘wia przekr6j wyrobiska réwmolegly do poktadu,
-a fig. 2 szczeg6l fig. 1 w wielszej skali w przekroju
plaszczyzng prostopadly do plaszezyzny przekroju
uwidocznionego na fig. 1.

Maszyna 1 urabia $ciane 2. Przesuwna hydrau-
liczna obudowa wyrobiska sklada sie z pewmej
iloSci sekcji 8. Sekcje zawieraja hydrauliczne sto-
jaki 4, stropnice 5, spagownice 6, hydrauliczne prze-
suwniki 7 oraz rozdzielacze 8 sluigce do sterowa-
nia poszczegblnych sekcji. Elementy te sy zazna-
czone na rysunku tylko symbolicznie, poniewaz s
one znane w réznych postaciach, za§ urzadzenie
wedlug wynalazku moze stluzyé do sterowania do-
wolnej obudowy przestawnej.
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Kabina 9 jest przesuwna po spagu wzdluz inmej
trasy niz miaszyna urabiajgca 1 i nie korzysta dla
swego przesuwu z lafcucha 10 maszyny urabiajacej
lecz jest polaczona =z  odrebnym kolowrotem 11
ling 12. Jak to uwidoczniono na fig. 1, trasa kabiny
9 prowadzi miedzy stojakami obudowy czyli na
catej dlugosci lezy ona w obrebie obudowy. Aby
uwidoczni¢ kabine 9 pominieto w danym miejscu
fig. 1 stropnice szeregu sekcji. Rozdzielacze 8 po-
szczegblnych sekcji majg diZwignie 13 do przesta-
wiania. Na te d#wignie dziala wystawione z kabi-
ny 9 ramie 14, ktére moze byé wciggane do kabiny
lub uchylane woéweczas gdy zalezy, aby nie zetknelo
sie z dawignia 13 danej sekcji, obok kt6rej kabina
sie przesuwa. .

Sekcje 3 sg zaopatrzone w zwigzane ze stojakami
prowadnice 15 dla kabiny 9, ktérej dlugo§é odpo-
wiada rozstawowi co najmniej trzech sekcji, aby
zawsze co najmniej dwie prowadnice nadawaly ka-
binie kierunek w chwili, kiedy opuszcza ona jedng
z prowadnic, a wchodzi w obreb czwartej prowad-
nicy z rzedu.

Zastrzezenia patentowe

1. .Urzadzenie do sterowania przestawnej obu-
dowy gbérmiczej zlozonej z sekcji majacych stojaki
hydrauliczne i przesuwniki hydrauliczne do prze-
stawiania sekcji oraz rozdzielacze umieszczone
w posaczegblnych sekcjach stuzgce do sterowania
tych sekcji, znamienne tym, ze ma kabine (9) prze-
suwng wzdluz Sciany (2) zwlaszcza po innej trasie
niz trasa maszyny urabiajgcej (1), w ktérej to ka-
binie jest miejsce dla czlowieka i ktéra jest za-
opatrzona w wysuwne lub uchylne ramie (14) do
przestawiania rozdzielaczy (8) oraz ma do przesu-
wania kabiny (9) kolowr6t (11) z ling (12) nieza-
lezny od urzadzeh stluzacych do posuwu maszyny
urabiajacej (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
2e w obrebie sekcji (3) obudowy zmajdujg sie zwiag-
zane ze stojakami (4) prowadnice (15) dla kabiny
(9), ktéorej ditugosé odpowiada co najmniej rozsta-
wowi trzech sekcji (3).

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1 i 2, prze-
znaczona dla pokladéw poziomych lub prawie ze
poziomych, znamienna tym, e kabina (9) jest samo-
jezdnym wozem.
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