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CzZ 7742 U1

Vyvrtivaci hlava, zejména pro vyvrtivani otvord vétich priméra

Oblast techniky

Technické teSeni se tykd konstruk&niho feSeni vyvrtavaci hlavy, zejména pro vyvrtavani otvori
vétSich priméri, zejména priméri 500 a% 850 mm s vysokou produktivitou opracovani pro
stfedni hrubovani predvrtanych otvort i p¥i hrubovani predlitych a predkovanych otvori.

Dosavadni stav techniky

Doposud jsou zndmy pro vyvrtavani otvorii vétSich priméri rizné konstruované vyvrtavaci
hlavy nastréné nebo s kuzelovou stopkou, které sestavaji z télesa, kde ve v&tsing ptipadd je
vtomto t&lese vytvofena Celni oteviena drazka nebo uzavieny &tythranny otvor pro vloZeni
nejméné jednoho fezného néstroje noZe, ktery je opaten bud’ p¥ipajenou biitovou desti¢kou
z rychlofezné oceli nebo ze slinutych karbidd, anebo mechanicky pridrzovanou feznou desti¢kou
ze slinutych karbidi, ato podle zavislosti na pouzité technologii vyvrtavani, konstrukci
obrabéciho stroje a jeho vybaveni, pFi¢emz v pfipadé pouziti vice jak jednoho fezného nastroje,
Jsou tyto upevnény ve vyvrtavaci hlavé protilehle. Déle jsou znamé i vyvrtavaci hlavy, k jejichz
Celim télesa je upevnén pomoci imbusovych Sroubit jeden nebo dva protilehle usporadané fezné
nastroje - noze anebo drziky s mechanicky upevnénou feznou destitkou, pritemz pro zvyseni
udinnosti Sroubovych spojit jsou dosedaci plochy &ela télesa ataké ifeznych nastroji nebo
drzakd feznych destiCek rizné upraveny, napiiklad jemnym podélnym drazkovanim,
vroubkovanim a podobné.

Nevyhodou téchto vyvrtavacich hlav je jejich nizka produktivita, protoze jsou osazeny pouze
dvéma, popfipadé dvéma dvojicemi protilehle uspofadanych nozii nebo drz s feznymi
destitkami, které maji sklon k chvéni a dale i to, Ze pii v&ti sile tiisky se tato $patng lame, a tim
dochazi k ucpévani tiisek ve vyvrtavacim prostoru.

Také jsou zndmé specidlni konstrukce kombinovanych vrtacich avyvrtivacich hlav, které
sestavaji z télesa, v jehoZ Cele, poptipadé na vn&jdim obvodé je vytvoteno nékolik vybrani
vrizném provedeni, v nichz jsou upevnény rdzn& konstruované vyménné nosice s drzaky
feznych desticek riznych profild, zejména trojahelnikového a &tvercového, pricemz téleso hlavy
Je na svém obvodu opatfeno voditky z tvrdokovu, naptiklad ze slinutych karbidd.

Nevyhodou téchto provedeni je, Ze tyto vrtaci a vyvrtavaci hlavy je momo pouzit jen pro vrtani
a vyvrtavani pomémé dlouhych dér vétich priméri, ato na specialnich strojich, zejména na
vodorovnych vyvrtavacich strojich, kde tfisky se odvadéji tlakovou kapalinou stfedovym
otvorem v téchto hlavach, ¢imZ se nedaji pouZit pro vyvrtavani dér na vodorovnych
vyvrtavalkach, které tlakovou kapalinou, napfiklad olejem, nejsou vybaveny. Dalsi nevyhodou
Je, Ze témito hlavami nelze dosahnout plynulého zabéru, kde navic pfi zab&ru je nutno pouzit
zavadéci pouzdro a Ze tyto hlavy musi byt na vné&j§im povrchu opatteny voditky, ktera jsou ve
vetSin€ piipadi vyrobena v poctu ti az &tyf kusi ze slinutych karbidi, pFitemz u nékterych
feseni byva jedno z téchto voditek vyrobeno z textitu.

Podstata technického fe$eni

Uvedené nevyhody do zna¢né miry odstrafiuje vyvrtdvaci hlava, zejména pro vyvrtavani otvort
vétsich priméri, sestdvajici z télesa, opatfeného jednim stfedicim a étyfmi upinacimi otvory,
v jehoZz Cele jsou vytvofena vybrani, v nichZ je nejméné jednim spojovacim prvkem upevnén
drzék tezné destiky podle technického feleni, jehoz podstata spociva v tom, e v ele t&lesa
kotouCového tvaru jsou vytvoreny nejméné &tyfi protilehlé dvojice hvézdicovité usporadanych
tvarovych vybrani. Podéind osa téchto vybrani je kolma ke stiedové ose vyvrtavaci hlavy.
Vzdalenosti jednotlivych stavitelnych drzakii feznych destidek s radialnim nastavenim v rozmezi
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do 10 mm, jsou jednak axi4lné odstupiiovany od &ela télesa v rozmezi 0,5 aZ 2 mm a jednak jsou
radialné odstuptiovany od stfedové osy télesa v rozmezi 5 aZz 11,5 mm.

Vyhodou konstrukéniho fedeni vyvrtavaci hlavy podle technického feeni je sniZeni pracnosti
a podstatné zvyseni produktivity pfi opracovéani otvorli oproti klasickym vyvrtavacim hlavam,
coZ je zpisobeno plynulym zéib&rem feznych destiek jednotlivych drzaki. Upevnénim
jednotlivych stavitelnych drziki feznych destitek dvéma upinkami se dosdhne vy38i odolnosti
vyvrtavaci hlavy proti chvéni. Dal3i vyhodou je moznost vyvrtavani otvoril vySsi posuvovou
rychlosti, protoZe vét$im poctem takto nastavenych drzaki s Feznymi destiCkami je maximalni
$itka tiisky jedné tezné destitky jen 10 mm, &imZ takto velika tiiska se dobfe lame, zabira malo
mista ve vyvrtdvaném prostoru a navic se i dobfe vyplavuje chladici kapalinou bez nezidouciho
ucpéavani v tomto prostoru. Také vyhodou jsou pomémé nizké vyrobni néklady hlavy v pfipadé
pouziti stavitelnych drzdki kazetovych nozh, osazenych opotfebenymi tangencidlnimi platky ze
slinutého karbidu. Vyhodou je také, Zze zménou drzaki feznych destitek lze vyvrtavaci hlavu
pouzit jako kotougovou frézu pro opracovan drazek a riiznych vybréani kruhovou interpolaci.

Pfehled obrizki na vykrese

Vyvrtavaci hlava dle technického feseni je blize objasnéna na piilozeném vykrese, kde je
znazornén &elni pohled na uspofadani jednotlivych stavitelnych drzaki s feznymi desti¢kami.

Piklady provedeni technického feseni

Vyvrtavaci hlava, zejména pro vyvrtavani otvori vétsich priméri, podle pfikladného provedenti,
sestavé z télesa 1 kotoudového tvaru, opatfeného jednim stfedicim otvorem 2 a ¢tyfmi upinacimi
otvory 3. V&ele t&lesa 1 jsou v pravidelnych ahlovych roztedich vytvoreny &tyfi dvojice
protilehle uspofadanych tvarovych vybrani 4, jejichz podélné osy jsou kolmé ke stredové ose
vyvrtavaci hlavy, vnichZ jsou upevnény dvéma upinkami 5 jednotlivé stavitelné drzaky 6
obdélnikovych feznych desti¢ek 7. Vzdalenosti stavitelnych drzakd 6 feznych desticek 7 jsou
jednak od &ela télesa 1 axidln€ odstupiiovany po 1 mm a jednak od stiedové osy télesa 1 jsou
radialné odstupfiovany po 7 mm.

Pro vyvrtavani otvord je pouZito obdélnikovych mechanicky pridrzovanych feznych desticek 7
ze slinutych karbidii s povlakem, pti¢emz pro vyvrtavani predlitych otvordi je moZno pouzit
feznych destitek 7 z rychlofeznych oceli.

2 MY

P¥i nastaveni $itky tfisky v rozmezi do 10 mm na jeden drzék 6 feznych desti¢ek 7 je moZnost
{ibéru materidlu v rozmezi do 40 mm na plochu vyvrtavaného otvoru. Vyvrtavaci hlava podle
technického Fegeni se pouZije pro vyvrtavani otvortl, zejména v rozmezi primért 500 az 850 mm
pti fezné rychlosti v rozmezi 60 az 120 m/minutu, naptiklad pro vyvrtavani otvori stfednich kusi
zalomenych htideli a otvord hlav ojnic.

Primyslova vyuzitelnost

Vyvrtavaci hlavy podle technického feseni je mozno pouzit pro vodorovné vyvrtivacky, rovinneé,
portalové, popfipadg i svislé frézky a podobné.
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NAROKY NA OCHRANU

1. Vyvrtavaci hlava, zejména pro vyvrtavani otvori vétiich primért, sestavajici z télesa,
opatfen¢ho jednim stfedicim a &tyfmi upinacimi otvory, v jehoz dele jsou vytvofena vybrani,
v nichZ je nejméné jednim spojovacim prvkem upevnén drzak fezné desticky, vyznaduji-
ci se tim, zevcele télesa (1) kotoudového tvaru jsou vytvofeny nejméné Ctyfi protilehlé
dvojice hvézdicovité uspofadanych tvarovych vybrani (4), JjejichZ podélna osa je kolma ke
stfedové ose vyvrtavaci hlavy, pfi¢emz vzdalenosti Jjednotlivych stavitelnych drzaki (6) feznych
desti¢ek (7), s radidlnim nastavenim v rozmezi do 10 mm, jsou Jjednak axidlné odstupiiovany od

Cela télesa (1) v rozmezi 0,5 az 2 mm a jednak jsou radialné odstupriovany od stfedové osy télesa
(1) vrozmezi 5 az 11,5 mm.

I vykres
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