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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do obréb-
ki otworéw, zwlaszcza dokladnie rozstawionych.
Znane dotychczas urzadzenie do obrébki otworéw
zwlaszeza dokladnie rozstawionych stanowila tarcza
zabierakowa posiadajgca rowki teowe dla mocowa-
nia obrabianego przedmiotu. Ustawienie obrabianego
przedmiotu na tarczy, otworem obrabianym wspél-
osiowo z wrzecionem, wymagalo wiele czasu. W
przypadku gdy otworéw obrabianych bylo wiecej, a
rozstawienie ich w przedmiocie bylo bardzo doklad-
Xe, operacja ustawiania po odmocowaniu przedmiotu
w celu jego przesuniecia musiala byé kazdorazowo
powtarzana. Celem wynalazku jest zmniejszenie nie-
dogodnosci procesu ustawiania przedmiotu do obréb-
ki, oraz skrécenie czasu trwania tego procesu.
Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie tarczy
z dokladnym przesuwem w dwoéch kierunkach do
siebie prostopadlych, za pomocg §rub mikrometrycz-
nych. Do wyeliminowania przesunieé tarczy w czasie
jej obracania stuzg uchwyty dociskane §rubami, kté-

re blokujg tarcze w nastawianym polozeniu. Jedno--

czesnie wglebienia pod Sruby stuzg do umieszczania
w nich plytek przeciwciezaréw koniecznych dla zréw-
nowazenia tarczy po przesunieciu jej z osi urzg-
dzenia. Tak wykonane urzgdzenie pozwala na prze-
suniecie obrabianego przedmiotu z duzg dokladno-
§cia w nowe polozenie obrébki bez jego odmocowa-
nia co pozwala na skrdcenie czasu przygotowawczego
do obrébki.
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Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku: fig. 1 w przekroju
z boku i fig. 2 w widoku z géry. Urzadzenie sklada
si¢ z tarczy 1 z uchwytem 2, na ktérej umieszczona
jest plyta przesuwna 3 z Srubg 4. Na plycie 3 oparta
jest plyta przesuwna 5 z rowkami teowymi 6 i $ru-
ba 7. W plycie 1 umieszczony jest uchwyt 8 z $ru-
ba 9, oraz uchwyt 12 czujnika 11, do $rub 4, 7 shuzy
klucz 10. Dzialanie urzgdzenia jest nastepujgce: urza-
dzenie wedlug wynalazku umieszcza sie uchwytem 2
we wrzecionie obrabiarki na przyklad szlifierki, po
czym mocuje sie¢ go, przedmiot obrabiany ustawia sie
na plycie 5 i mocuje do plyty przy pomocy S$rub
umieszczanych w rowkach teowych 6. Po ustawieniu
przedmiotu otworem obrabianym wspélosiowo z tar-
czg szlifierskg, do czego stuzg $ruby przesuwu 4 i 7,
oraz czujnik mikrometryczny 11 z uchwytem 12, plty-
te 5 wraz z przedmiotem mocuje sie na stale do tar-
czy 1 przy pomocy uchwytu 2, po czym przedmiot
obrabia sie. Przesuniecie przedmiotu w nowe polo-
zenie do obroébki odbywa sie przy pomocy §rub 4 i 7
oraz czujnika mikrometrycznego 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki otworéw, zwlaszcza do-
kladnie rozstawionych skladajace sie z tarczy z
uchwytem, znamienne tym, Zze posiada przesuwng
plyte (5) za pomoca srub (4) i (7) i klucza (10), oraz
nastawiang dokladnie czujnikiem mikrometrycznym
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(11) oraz blokowang uchwytem (8) z Sruba (9).

mienne tym, ze Sruby (4) i (7), dokladnego przesuwu

sg ustawione wzajemnie prostopadle.

2. Urzadzenie do obrébki wedlug zastrz. 1 zna-
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