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DESCRIPCION
Recipiente que recibe un farmaco y esta sellado

[Campo técnico]

La presente invencién se refiere a un recipiente que recibe un farmaco y esta sellado, y a un recipiente que se llena
con un farmaco a través de una parte de tap6n de recipiente que incluye una ranura de llenado para reducir un tiempo
de llenado, incluye una porcién curvada para impedir que una porcién de cabeza se separe de un cuerpo de recipiente
cuando el recipiente esta almacenado y separar facilmente la porcién de cabeza del cuerpo de recipiente cuando el
recipiente se usa, recibe el farmaco y esta sellado.

[Antecedentes de la técnical

Las ampollas o viales son recipientes que pueden estar formados por un material de vidrio o plastico. En el caso de
una ampolla formada por el material de vidrio, dado que se realiza un procedimiento de fusidén y sellado de fusién y
sellado de la boca del recipiente después de que el recipiente sea llenado con un farmaco, se generan muchos
fragmentos de vidrio cuando se corta una porcidén de cabeza de la ampolla a utilizar y, por tanto, existe el inconveniente
de que la porcidn de cabeza debe ser cortada a través de un procedimiento predeterminado.

En una ampolla o vial formado por el material de plastico con el fin de resolver el inconveniente anterior, no hay
problema de generar fragmentos de vidrio, pero el recipiente formado por el material de pléstico tiene un problema de
baja productividad en un procedimiento de llenado y sellado de farmacos en comparacién con la ampolla formada por
el material de vidrio.

La publicacion de patente estadounidense US 8.640.899 B2 se refiere a un vial que recibe una cantidad
predeterminada de farmaco e incluye un orificio proporcionado en una superficie lateral de una parte de tapdn para
llenar el vial con un farmaco y en el que la superficie lateral de la parte de tapdn se inserta a presién en una parte de
cuerpo y se mueve a una porcién de asiento, y aunque se forma una porcién cortada entre una porcién superior de la
parte de tapén y la porcién de asiento, dado que el orificio formado en la superficie lateral de la parte de tapdn debe
tener un tamafio menor que un tamafio predeterminado para que el farmaco no salga cuando el farmaco llena el vial,
existe el problema de que no se permite un aumento en el tamafio del orificio para reducir un tiempo de llenado.

Adicionalmente, dado que existe la preocupacion de que la porcién cortada formada entre la parte superior de la parte
de tapdn y la porcién de asiento se rompa debido a una fuerza que actlia en una direccion longitudinal del vial, existen
problemas en el sentido de que se requiere precaucién cuando se realiza un ajuste a presion de la parte de tapény la
parte de cuerpo después de que el vial se haya llenado con el farmaco, y existe un alto riesgo de dafios incluso en un
procedimiento de transporte del vial envasado.

La publicacién de patente coreana abierta a inspeccién publica n.° 10-2004-00005112 se refiere a un aparato de
fabricacién y a un procedimiento para una ampolla de plastico. Después de retirar una primera porcién de
acoplamiento, el contenido se llena a través de una entrada de medicamento en forma liquida y se realiza una
termofusién. Dado que el sellado no es posible después de que se retire la primera porcién de acoplamiento con el fin
de llenar una ampolla con el contenido, y la ampolla se llene con el contenido, y antes de que se realice la termofusién,
se necesita mucho tiempo para llenar la ampolla con el contenido, y dado que es dificil impedir la contaminacién antes
de que se realice la termofusidn, existe el problema de que la productividad puede disminuir.

La publicacién de patente coreana abierta a inspeccién publica n.° 10-2007-0044658 se refiere a una ampollay a un
procedimiento de fabricacién de la misma. Se corta una linea de corte adicional formada en una entrada de antemano,
se abre la entrada, se inyecta un liquido de inyeccién, se sella un extremo superior de la entrada usando un molde, y
dado que la entrada debe abrirse cortando la linea de corte para llenar una ampolla con contenido, y el molde es
necesario para sellar la entrada después de que el contenido llene la ampolla, hay problemas en que se tarda mucho
tiempo, y la productividad puede disminuir.

La publicacion de patente coreana abierta a inspeccién publica n.° 10-2007-0044658 se refiere a una ampolla segura
para inyeccién. Dado que la presién interna de una ampolla formada por un material de vidrio es menor que la presién
externa, se proporciona un miembro de proteccién en una superficie circunferencial externa de una porcién cortada
para impedir que los fragmentos de vidrio generados, cuando se rompe la porcién cortada, se introduzcan en una
porcién de cuerpo, pero sigue existiendo el problema de que la ampolla es dificil de manejar durante la produccién o
el uso porque el material de vidrio se rompe con facilidad.

El documento US 7708719 B2 describe un recipiente de medicamento, un kit de distribucién de medicamento para
administrar medicacién y un procedimiento de envasado de la misma. El documento US 2016303284 A1 describe un
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procedimiento de reparacién de un anillo, en el que el procedimiento implica proporcionar una composicién de gel de
colageno que incluye gel de colageno y un agente de reticulacién.

[Problema técnico]

La presente invencidn se refiere a un recipiente que se va a llenar con un farmaco a través de una parte de tapén de
recipiente en la que se proporciona una ranura de llenado, reduciendo asi el tiempo de llenado.

La presente invencién también hace referencia a un recipiente provisto de una porcién curvada para impedir que una
porcién de cabeza se separe de un cuerpo de recipiente cuando el recipiente se almacene o transporte y para separar
facilmente la porcién de cabeza del cuerpo de recipiente cuando se use el recipiente.

Los objetivos a ser resueltos por la presente invencién no se limitan a los objetivos descritos anteriormente, y otros
objetivos que no estan claramente descritos anteriormente pueden ser facilmente entendidos por los expertos en la
materia a través de la configuracidén y operacion de la presente invencién.

[Solucién técnica]
La presente invencién incluye la siguiente configuraciéon para resolver los objetivos.

La presente invencidn se refiere a un recipiente, que recibe un farmaco y es sellable, e incluye una parte de tapdn de
recipiente que incluye al menos una ranura de llenado formada con el fin de inyectar un fadrmaco, y un cuerpo de
recipiente que incluye una abertura en la que se inserta la parte de tap6n de recipiente y que es sellable, en el que la
ranura de sellado se forma en una superficie de pared externa de la parte de tapén de recipiente en una direccién
longitudinal en la que la parte de tapén de recipiente se inserta en la misma y forma un paso que se forma entre la
superficie de pared externa de la parte de tapén de recipiente y una superficie de pared interna del cuerpo de recipiente
y a través del cual el farmaco puede ser inyectado, en la que la ranura de llenado de la presente invencidn se forma
en la superficie de pared externa de la parte de tapén de recipiente para tener una forma semicircular en la direccién
longitudinal en la que la parte de tapén de recipiente se inserta en la misma, caracterizado porque una ranura se forma
en la superficie de pared externa de la parte de tapdn de recipiente entre una primera porcién de asiento y una segunda
porcién de asiento, un saliente esta formado en la superficie de pared interna del cuerpo de recipiente, cuando la parte
de tapdn de recipiente esta insertada en la abertura del cuerpo de recipiente y un extremo de la primera porcién de
asiento de la parte de tapén de recipiente queda atrapado en y en contacto con el saliente, el farmaco puede ser
inyectado, y cuando la parte de tapdn de recipiente es insertada a presién en la abertura del cuerpo de recipiente, el
extremo de la primera porcién de asiento de la parte de tap6n de recipiente pasa el saliente, y el saliente esta asentado
en la ranura formada entre la primera porcién de asiento y la segunda porciéon de asiento, la parte de tapén de
recipiente sella la abertura del cuerpo de recipiente.

Puede proporcionarse una porcién de cabeza conectada a una cara, que es opuesta a una cara en la que se forma la
abertura del cuerpo de recipiente de la presente invencién, a través de una porcién cortada, y la porcidén de cabeza es
separable del cuerpo de recipiente en la porcién cortada.

La porcidn cortada conectada a la porcién de cabeza de la presente invencién puede estar formada en una porcién
curvada cuyo didmetro disminuye gradualmente desde el cuerpo de recipiente.

La parte de tapdn de recipiente de la presente invencién incluye una primera porcidén de asiento y una segunda porcién
de asiento que estén insertadas en la abertura del cuerpo de recipiente, y un diametro externo de la primera porcién
de asiento puede estar formado para que sea menor que un diametro externo de la segunda porcién de asiento.
Adicionalmente, la presente invencidn se refiere a un procedimiento de fabricacién de un recipiente 20 que recibe un
farmaco y esta sellado, y un recipiente, que recibe un farmaco y est4 sellado, y que se fabrica mediante moldeo por
inyeccion.

También se describe un aparato de fabricacién de un recipiente que recibe un farmaco y esta sellado, y un recipiente,
que recibe un farmaco y esta sellado, y que se fabrica mediante moldeo por inyeccion.

[Efectos ventajosos]

Un efecto de la presente invencién es que un recipiente se llena con un farmaco a través de una parte de tapén de
recipiente que incluye una ranura de llenado de modo que se puede reducir el tiempo de llenado.

Otro efecto de la presente invencién es que un recipiente esté provisto de una porcién curvada para impedir que una
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porcién de cabeza se separe de un cuerpo de recipiente cuando el recipiente se almacene y transporte y para separar
facilmente la porcién de cabeza del cuerpo de recipiente cuando se use el recipiente.

Los efectos de la presente invencién no se limitan a los efectos descritos anteriormente, y otros efectos que no estan
claramente descritos anteriormente seran facilmente entendidos por los expertos en la materia a través de una
configuracién y una operacion de la presente invencién que se describirdn a continuacion.

[Descripcién de los dibujos]
La FIG. 1 es una vista en seccién transversal lateral que ilustra un recipiente que recibe un farmaco y esté sellado.

La FIG. 2 es una vista que ilustra una forma del recipiente, que recibe un farmaco y esta sellado, de la presente
invencién para ser llenado con un farmaco.

La FIG. 3 es una vista ampliada que ilustra una parte de tapén de recipiente del recipiente, que recibe un farmaco y
esta sellado, de la presente invencién.

La FIG. 4 es una vista ampliada que ilustra una porcidén de cabeza del recipiente, que recibe un farmaco y esté sellado,
de la presente invencion.

Las FIG. 5A, 5B y 5C son vistas superior, lateral e inferior que ilustran la parte de tapén de recipiente, que recibe un
farmaco y esta sellado, de la presente invencién.

La FIG. 6 es una vista que ilustra las dimensiones especificas de la parte de tapén de recipiente del recipiente, que
recibe un farmaco y esté sellado, de la presente invencion.

Las FIG. 7A, 7B y 7C son vistas que ilustran un procedimiento en el que el recipiente, que recibe un farmaco y esta
sellado, de la presente invencién se llena con un farmaco y esta sellado segln una posicidén de la parte de tapén de
recipiente.

Las FIG. 8 a 11 son vistas que ilustran diversos ejemplos de una parte de tapén de recipiente de la presente invencion
segln una forma de la misma.

[Modo de la invencién]

En lo sucesivo, se describiran la configuracién y las operaciones generales segln las realizaciones ejemplares de la
presente invencion.

En general, las ampollas o viales son recipientes que pueden estar formados por un material de vidrio o pléstico. En
el caso de una ampolla, dado que se realiza un procedimiento de fusién y sellado de fusién y sellado de la boca de un
recipiente después de que el recipiente se llene con un farmaco, la productividad puede aumentar. Sin embargo, en
un caso en el que un cuerpo de recipiente o parte de tapdn de recipiente esté formado por un material de pléstico, se
necesita un procedimiento para aumentar la productividad en los procedimientos de llenado de un farmaco y sellado
de un recipiente en comparacién con la ampolla formada por el material de vidrio.

La FIG. 1 es una vista en seccién transversal lateral que ilustra un recipiente que recibe un farmaco y esté sellado.

Con referencia a la FIG. 1, el recipiente, que recibe un farmaco y esta sellado, de la presente invencién incluye una
parte 100 de tap6n de recipiente y un cuerpo 200 de recipiente. Un saliente 202 se forma en el cuerpo 200 de
recipiente, una porcidn curvada 203 se forma de modo que se forma una porcién de cabeza 205 en una porcién cortada
204, y se muestra un estado en el que la parte 100 de tapén de recipiente sella el cuerpo 200 de recipiente.

La FIG. 2 es una vista que ilustra una forma del recipiente, que contiene un farmaco y esta sellado, de la presente
invencién para ser llenado con un farmaco, la FIG. 3 es una vista ampliada que ilustra la parte de tapén de recipiente
del recipiente, que contiene un farmaco y esta sellado, de la presente invencién, la FIG. 4 es una vista ampliada que
ilustra la parte de cabeza de recipiente, que contiene un farmaco y esté sellado, de la presente invencion.

Con referencia a las FIG. 2 y 3, se muestra un estado en el que la parte 100 de tapén de recipiente sella el cuerpo 200
de recipiente para contener un farmaco y una forma en la que la parte 100 de tapdn de recipiente se inserta en una
abertura 201 del cuerpo 200 de recipiente.

Las ranuras de llenado 101 formadas en una superficie externa de la parte 100 de tap6n de recipiente forman un paso
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a través del cual el farmaco puede entrar en una porcién interna del cuerpo 200 de recipiente desde el exterior incluso
en el estado en el que la parte 100 de tapén de recipiente se inserta en la abertura 201 del cuerpo 200 de recipiente,
cuando el cuerpo 200 de recipiente se llena con una cantidad predeterminada del farmaco, la parte 100 de tapén de
recipiente se mueve més adentro y se inserta a presién en el cuerpo 200 de recipiente de manera que una parte 104
de cubierta esta en contacto con la abertura 201.

En referencia a las FIG. 2 y 4, en un caso en el que un usuario desea utilizar el farmaco llenando el cuerpo 200 de
recipiente, la porcién de cabeza 205 se separa del cuerpo 200 de recipiente para que el farmaco fluya del cuerpo 200
de recipiente.

Con el fin de separar la porcién de cabeza 205 del cuerpo 200 de recipiente incluso utilizando sélo la fuerza de un
dedo del usuario sin utilizar una herramienta particular para separar la porciéon de cabeza 205 del cuerpo 200 de
recipiente, la porcién cortada 204 se forma entre la porcién de cabeza 205 y el cuerpo 200 de recipiente.

Mientras tanto, dado que la porcién cortada 204 esta formada, la porcidn de cabeza 205 puede separar facilmente del
cuerpo 200 de recipiente. Sin embargo, la parte cortada 204 también puede romperse, y el farmaco puede salirse
cuando el recipiente de la presente invencién se almacene o transporte.

Con el fin de impedir dicha rotura, cuando la porcién curvada 203 se forma entre el cuerpo 200 de recipiente y la
porcién cortada 204, puede aumentarse la resistencia contra una fuerza aplicada verticalmente desde una cara
superior del cuerpo 200 de recipiente.

Més concretamente, dado que un gran nimero de envases en los que se reciben farmacos se empaquetan en una
caja y pueden almacenarse o transportarse un gran nimero de cajas, existe un caso en el que las cajas se apilan en
varias capas cuando se almacenan o transportan y, en este caso, cuando una fuerza aplicada verticalmente desde la
cara superior del cuerpo 200 de recipiente se incrementa hasta una cierta magnitud, la porcién cortada 204 puede
romperse, y el farmaco puede fluir desde el recipiente.

Como resultado, cuando se forma la porcidén curvada 203 entre el cuerpo 200 de recipiente y la porcion cortada 204,
la resistencia contra la fuerza aplicada verticalmente desde la cara superior del cuerpo 200 de recipiente puede
aumentarse, y el usuario puede separar facilmente la porcién de cabeza 205 del cuerpo 200 de recipiente en un caso
en el que el usuario aplica una fuerza en una direccién de diametro del cuerpo 200 de recipiente para usar el farmaco
llenado el cuerpo 200 de recipiente.

Las FIG. 5A, 5B y 5C son vistas superior, lateral e inferior que ilustran la parte de tapdn de recipiente del recipiente,
que recibe un farmaco y esta sellado, de la presente invencidn, y la FIG. 6 es una vista que ilustra dimensiones
especificas de la parte de tapdn de recipiente del recipiente, que recibe un farmaco y esta sellado, de la presente
invencién.

Con referencia a las FIG. 5A, 5B y 5C, en la parte 100 de tapdn de recipiente de la presente invencién, se forman una
primera porcidén de asiento 102 y una segunda porcién de asiento 103 que son empujadas hacia el cuerpo 200 de
recipiente, y un diametro de la parte 104 de cubierta se forma para que sea superior a un diametro de la segunda
porcién de asiento 103 de modo que la parte 100 de tapén de recipiente se inserta dentro y sella el cuerpo 200 de
recipiente y la parte 104 de cubierta esta en contacto con la abertura 201.

Adicionalmente, las ranuras de llenado 101 estan formadas en una superficie de pared exterior de la parte 100 de
tapén de recipiente, cinco ranuras de llenado 101 estan formadas para tener una forma semicircular como se muestra
en la FIG. 5Ay formadas en la primera porcidn de asiento 102 y en la segunda porcién de asiento 103 como se muestra
en la FIG. 5B. La pluralidad de ranuras de llenado 101 se forman en la superficie de la pared exterior de la parte 100
de tapdn de recipiente, ya que una velocidad de llenado se puede mejorar significativamente cuando se llena el
recipiente con el farmaco, se puede esperar un aumento de la productividad, y en un caso en el que la parte 100 de
tapén de recipiente se fabrica mediante moldeo por inyeccién, ya que un molde se puede simplificar, los costes de
fabricacién se pueden reducir.

Cuando un &rea de seccién transversal de la ranura de llenado 101 formada para tener la forma semicircular es mayor
que un érea predeterminada, dado que el farmaco puede no permanecer en el recipiente y puede salir del recipiente
después de que el recipiente se haya llenado con el farmaco en un procedimiento de llenado al vacio, es dificil realizar
un procedimiento de sellado posterior.

Como resultado, el area de la seccidén transversal de la ranura de llenado 101 debe ser menor que el area

predeterminada, pero a medida que el area de la seccién transversal de la ranura de llenado 101 disminuye, la
velocidad de llenado puede disminuir cuando se llena el recipiente con el farmaco. Por lo tanto, en la presente
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invencién, la pluralidad de ranuras de llenado 101 se forman en la superficie de la pared exterior de la parte 100 de
tapén de recipiente y, por lo tanto, la velocidad de llenado puede aumentar debido a toda la pluralidad de ranuras de
llenado 101.

Ademas, se forma una ranura 105 entre la primera porcién de asiento 102 y la segunda porcidén de asiento 103, y la
ranura 105 es una parte en la que se asienta el saliente 202 formado en una pared interna del cuerpo 200 de recipiente.
La ranura 105 se describird en detalle en la descripcién sobre la FIG. 7.

Con referencia a la FIG. 6, la parte 100 de tapén de recipiente incluye la primera porcién de asiento 102 y la segunda
porcién de asiento 103 que se insertan en la abertura del cuerpo 200 de recipiente, y un didmetro exterior d1 de la
primera porcién de asiento 102 est4 formado para ser menor que un didmetro exterior d2 de la segunda porcidén de
asiento 103.

Las FIG. 7A, 7B y 7C son vistas que ilustran un procedimiento en el que el recipiente, que recibe un farmaco y esta
sellado, de la presente invencién se llena con un farmaco y esta sellado segln una posicidén de la parte de tapén de
recipiente.

Con referencia a las FIG. 7A, 7By 7C, la FIG. 7A muestra un estado en el que la parte 100 de tap6n de recipiente esta
separada del cuerpo 200 de recipiente, la FIG. 7B muestra un estado en el que la parte 100 de tapén de recipiente
esta combinada con el cuerpo 200 de recipiente, la primera porcién de asiento 102 esta insertada en el cuerpo 200 de
recipiente a través de la abertura 201 del cuerpo 200 de recipiente de modo que un extremo de la primera porcién de
asiento 102 esta en contacto con el saliente 202 formado en la pared interna del cuerpo 200 de recipiente, y un extremo
de la segunda porcién de asiento 103 esté posicionado en la abertura 201 del cuerpo 200 de recipiente.

El recipiente puede llenarse con el farmaco en una operacién de llenado del farmaco que se ilustra en la FIG. 7B
mediante un procedimiento de llenado al vacio, y una vez completado el llenado, como se ilustra en la FIG. 7C, la
segunda porcion de asiento 103 de la parte 100 de tapén de recipiente se inserta a presién en el cuerpo 200 de
recipiente a través de la abertura 201 del cuerpo 200 de recipiente, la primera porcién de asiento 102 pasa el saliente
202 y entra aun mas en la porcion interna del cuerpo 200 de recipiente, y el saliente 202 formado en la pared interna
del cuerpo 200 de recipiente se asienta en la ranura 105 formada entre la primera porcién de asiento 102 y la segunda
porcién de asiento 103 de la parte 100 de tapén de recipiente.

Como se ilustra en la FIG. 7C, después de que la parte 100 de tapén de recipiente se inserte completamente a presién
en el cuerpo 200 de recipiente, se puede realizar la fusién, se limpia una parte externa del recipiente y se realiza la
post-esterilizacién.

Adicionalmente, la parte 100 de tap6n de recipiente y el cuerpo 200 de recipiente de la presente invencién pueden
fabricarse mediante moldeo por inyeccién, una seccién transversal de los mismos puede formarse para tener una
forma ovalada o de pista, pero es preferible que la seccién transversal se forme para tener una forma circular con el
fin de organizar y manejar de forma efectiva la pluralidad de recipientes en un procedimiento de llenado del farmaco y
limpieza.

Las FIG. 8 a 11 son vistas que ilustran diversos ejemplos de una parte de tapén de recipiente de la presente invencion
segln una forma de la misma.

Con referencia a las FIG. 8 a 11, una forma de una porcidén de cabeza 205 de la presente invencién puede formarse
de diversas maneras para separar facilmente la porcién de cabeza 205 de un cuerpo 200 de recipiente, y puede
mostrarse un procedimiento para separar facilmente la porcidén de cabeza 205 del cuerpo 200 de recipiente o contenido
que muestra belleza visual.

[Ndmeros de referencia]

100: PARTE DE TAPON DE RECIPIENTE
101: RANURA DE LLENADO

102: PRIMERA PARTE DE ASIENTO

103: SEGUNDA PARTE DE ASIENTO
104: PARTE DE CUBIERTA

105: RANURA



200:
201:
202:
203:
204:
205:
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CUERPO DE RECIPIENTE
ABERTURA

SALIENTE

PORCION CURVADA
PORCION CORTADA
PORCION DE CABEZA
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REIVINDICACIONES
Un recipiente que recibe un farmaco y es sellable, comprendiendo el recipiente:

una parte (100) de tapédn de recipiente que incluye al menos una ranura de llenado (101) formada con el fin de
inyectar un farmaco; y

un cuerpo (200) de recipiente que incluye una abertura (201) en la que se inserta la parte (100) de tapdn de
recipiente y que es sellable,

en el que la ranura de llenado (101) esta formada en una superficie de pared externa de la parte (100) de tapdn de
recipiente en una direccién longitudinal en la que la parte (100) de tap6n de recipiente se inserta en la misma y
forma un paso que esta formado entre la superficie de pared externa de la parte (100) de tap6n de recipiente y una
superficie de pared interna del cuerpo (200) de recipiente y a través del cual el farmaco puede ser inyectado,

en el que la ranura de llenado (101) est4 formada en la superficie de pared externa de la parte (100) de tapén de
recipiente para tener una forma semicircular en la direccién longitudinal en la que la parte (100) de tapdén de
recipiente se inserta en la misma, y

caracterizado porque una ranura (105) esta formada en la superficie de pared externa de la parte (100) de tapén
del recipiente entre la primera porcién de asiento (102) y una segunda porcién de asiento (103);

un saliente (202) esta formado en la superficie de pared interna del cuerpo (200) de recipiente;

cuando la parte (100) de tapdn de recipiente esta insertada en la abertura (201) del cuerpo (200) de recipiente y
un extremo de la primera porcidén de asiento (102) de la parte (100) de tapdn de recipiente queda atrapado en y en
contacto con el saliente (202), el farmaco puede ser inyectado; y

cuando la parte (100) de tapdn de recipiente es insertada a presién en la abertura (201) del cuerpo (200) de
recipiente, el extremo de la primera porcién de asiento (102) de la parte (100) de tap6n de recipiente pasa el
saliente (202), y el saliente (202) estd asentado en la ranura (105) formada entre la primera porcién de asiento
(102) y la segunda porcién de asiento (103), la parte (100) de tap6n de recipiente sella la abertura (201) del cuerpo
(200) de recipiente.

El recipiente segun la reivindicacién 1, en el que:
se proporciona una porcion de cabeza (205) conectada a una cara superior del cuerpo (200) de recipiente, que es
opuesta a una cara inferior en la que se forma la abertura (201) del cuerpo (200) de recipiente, a través de una
porcién cortada (204); y
la porcién de cabeza (205) es separable del cuerpo (200) de recipiente en la porcién cortada (204).

El recipiente segun la reivindicacidén 2, en el que la porcién cortada (204) conectada a la porcién de

cabeza (205) esta formada en una porciéon curvada (203) cuyo didmetro disminuye gradualmente desde el cuerpo
(200) de recipiente.

4,

40

45
5.

El recipiente segun la reivindicacién 1, en el que:

la parte (100) de tap6n de recipiente incluye una primera porcién de asiento (102) y una segunda porcién de asiento
(103) que estan insertadas en la abertura (201) del cuerpo (200) de recipiente; y

un didmetro externo de la primera porcién de asiento (102) esta formado para que sea menor que un diametro
externo de la segunda porcién de asiento (103).

Un procedimiento de fabricacién de un recipiente que recibe un farmaco y es sellable, comprendiendo

el procedimiento la fabricacién de un recipiente, que recibe un farmaco y es sellable, segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4 mediante moldeo por inyeccién.
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