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Kiertimidlli valmistettu paperinen tamponiputki

Esilld olevan keksinndn kohteena on pahviputki,
joka on erityisen kdvttokelpoinen tamponin paikalleen
asettamisessa, ja sen valmistusmenetelmd.

Yhdysvalloissa tavanomaisesti myydyissd tamponeis-
sa on kdytossd vidline tamponivanutupon asettamiseksi
kdyttdijdn emdttimeen. Tdmd vidline on yleensd kaksiosai-
nen ulomman osan ollessa putki, jonka sisdhalkaisija
on hiukan suurempi kuin tamponivanutukon ulkohalkaisija.
Tamponin asettimen toinen osa on jokin tydnnin, joka
toimii vhteisty&ssid putken kanssa tydntden ulos vanutu-
pon. Putket tehddidn yleensd paperituotteista kuten pah-
vista tai kestomuovista. Edelleen, kestomuoviputkissa
on vleensd paikalleenasetuspdd, joka muodostaa puoli-
pallonmuotoisen sivukuvan tamponin johtavan pddn ympd-
rille sen suojaamiseksi ja sen yhtendisyyden sdilyttimi-
seksi paikalleen asetuksen aikana. Kaupallisesti saata-
vigsa tamponeissa, joissa kdytetddn pahviputkia, ei
kuitenkaan yleensid ole tdmdn tyyppistid sulkemista, vaan
pikemminkin tamponin johtava pdd ulottuu putken pddn yli.
Sekd kestomuovi- ettd paperijohdannaisputket voidaan
tehdd kavennetyiksi kantahalkaisijaltaan, jota voidaan
kdyttdd tarttumiseen tai ulostydntidmiseen kdytetvn tydn-
timen paikallaan pit&miseen tai molempiin tarkoituksiin.

Ihanteellisen tamponiputken olisi oltava halpa,
yksinkertainen tehdd, helposti hdvitettdvd, miellyttdvad
ja hygieeninen.Eivdt muovatut muovi- eividtkd paperiase-
tinputket ole tdysin tyydyttdvid ndiden haluttavien omi-
naisuuksien tavoittamisessa. Kestomuoveista muovatut
putket eividt ole veteen dispergoitavia eividtkid viemdriin
huuhdeltavia. Edelleen kestonuovin suhteellinen hinta
on oleellisesti suurempi kuin putkien, jotka on tehty
paperituotteista. Lisdksi kestomuovista muovatut putket,

joissa on puolipallon muotoinen johtava pdd, jonka muo-
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dostavat yvksittdiset kaareutuvasti muovatut lohkot,

ovat ddrimmdisen vaikeat muovata saamatta aikaan lohkoia,
joissa on ridvid reunoja tai nurseita, so. epdsddnnodlli-
sen muotoisia ulkonevia muovisdrmid. Tdllaiset putket
voisivat aiheuttaa ongelmia emdttimestd pvois vedettdesséi.
Paperiputkissa toisaalta on myds ongelmia. Kaupallisesti
saatavat tamponien pahviputket ovat yleensd kierteisesti
rullattuja ja avoimia johtavasta pddstd, joka voi johtaa
kuidun liestymiseen tamponia paikalleen asetettaessa,.
Ainoat tunnetut paperiputket, Jjoissa on muovatut kdriet,
ovat kierteisesti rullattuja siten, ettd kdrkien muotoilu
suoritetaan murskaamalla, vddntdmidllid ja laskostamalla
mnuodostettu putki, tai vaihtoehtoisesti leikkaamalla
kolmionmuotoisia terdlehtii ennalta muodostettuun putkeen.
Ndmd molemmat menetelmdt sellaisen putken muodostamiseksi,
joka peittdd vanutupon sisddnasetuspddn, ovat monimut-
kaisia ja murskaamisen, vddntdmisen ja laskostamisen ta-
pauksessa tamponin ulos tydntdminen on ddrimmdisen vai-
keaa. Jos halutaan sivukuvaltaan nuolinallonmuotoinen papveri-
perustainen tamponiputki, jossa on suuri madrid kaareutuvia
lohkoja ja putket leikataan littedstd tamponiaihiosta,
kierteen rullaaminen aiheuttaa “haamuja", so. vksittdisten
lohkolamellien ylitydntymistd, joka johtuu kierteen rul-
laamisesta. Yritykset tdllaisen johtavan pddn muodostami-
seksi kierteisestiirullatulla putkella on sen vuoksi paras
suorittaa putkeksi muodostettuna, joka on oleellisesti
vaikeampaa. Kuten edellisestd pohdiskelusta voidaan ndhdi,
vaikkakin paperiperustainen johtavalta pd&ltddn tamponin
peittémiseksi pucolipallonmuotoinen tamponiputki on erit-
tdin toivottava raaka-ainekustannusten ja hdvitettdvyyden
ndkdkulmasta, t&llaisen putken muodostamisvaikeudet ovat
estdneet niiden kdytdntddn soveltamisen. TEmAn keksinndn
nukainen tamponiputki kiyttdmdlld kierteistd rullausta

ja kestomuovipinnoitetta voittaa monet vaikeudet, jotka
liittyvdt paveriperustaisen putken valmistukseen.

Lihtokohta, joka nykyddn on suosittu , on k&yttadd
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vesiliukoista tai veteen disvergoituvaa termoplastista
sideainetta, joka auttaisi aplikaattorin h&vittdmisessd.
Jos tdllaista seosta kiytettdisiin aincana ladmpdmuovautu-
vana sideaineena, aplikaattori voitaisiin tehdd tavano-
maisissa viemdrijdrjestelmissd huuhdeltavaksi. Erilaisten
kestomuovien pinnoitteet samalle aplikaattorille ovat
myds tarkasteltavana t&mdn XKeksinndm puitteissa ja eri-
tyisid kestomuoviyhdistelmid voidaan kdyttdd tiettyjen
ominaisuuksien, esim. pinnan viimeistelyn, huuhdelta-
vuuden, Jjne. saavuttamiseksi.

Sopivia veteen dispergoituvia ja vesiliukoisia
kestomuovipinnoitteita ovat polvetyleeniocksidi, polyvi-
nyylialkoholi, polyvinyyliasetaatti, polyvinyylipyrro-
lidoni ja hydroksipropyyliselluloosa. Kierteisrullauksen
kdsite on hyvin tunnettu. Edustava patentti, joka esittdi
kdsitteen on US-patentti 2 518 975 W.R. Schere'lle. Edel-
leen kestomuovin kédyttdminen liimana lisdelementin kiin-
nittdmiseksi, so. sormin tartuttavan renkaan, on esitetty
US-patentissa 3 572 339 Joseph A. Voss'lle ja Carl W.
Johnson'lle.

Tdmdn zeksinndn mukaan annetaan kdytettdvdksi paperi-
perustainen tamponiputki, jossa kestomuovipinnoite lamp&d-
kovettummlla pitdd yll& putken rakennetta, mukaan luki-
en sen eri tavoin muotoillut rakenneosat. Tdmd keksintd
kdsittdd myds menetelmdn paperiperustaisen tamponiputken
valmistamiseksi littedstd meistetystd aihiosta, jossa tam-
poniputkella on johtavassa pddssddn puolipallon muotoises-
sa rakenteessa kaareutuvat lohkot.

Keksintdd voidaan helpommin ymmdrtdd viitaten piir-
roksiin, Jjoissa

kuvio 1 on tdmidn keksinndn mukaisen tamponiputken
littedn aihion pohjapiirustus;

kuvio 2 on sivukuva tamponiputkesta tamponi sisille
asetettuna; ja

kuvio 3 on sivukuva tamponinutkesta puolipallon

nuotoisen etupddn ollessa muotoiltuna.
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Kuten kuviosta 1 voidaan ndhdd tdmdn keksinndn
mukaisen tamponiputken valmistuksen kdyttdkelpoinen aihio
muodostetaan leikkaamalla ennalta kaareutuvat lohkot 10
niin, ettd muodostettaessa tamponiputki kuviossa 2 esi-
tetysti, lohkorakenne on jo valmiin johtavassa tai si-
sddn asetettavassa pddssd. Nidmd lohkot voidaan muodostaa
esimerkiksi muotilla leikkaamalla. Joustavuuden lisd&mi-
seksi uurreviivat 11 lisdtdidn edullisesti muodostusoro-
sessin aikana. Aihiossa 1 on myds uurreviivat ;5 ldhelld
osaa, Jjosta lopulta muodostuu kaula putken pohjan tarttu-
misalueelle. Uurreviivat mddrittelevdt hiukan vetdytyneen
alueen 12, joka voidaan muodostaa aallottamalla. Kun ai-
hio rullataan putken muodostamiseksi, kuten voidaan ndhdi
kuviossa 2, puristetun alueen 13 pinta muodostaa halkaisi-
jaltaan pienemmdn t&htdimen sisd&n asettamista edeltidvid
paikalleen panemista ja tarttumista wvarten.

Aihio voidaan tehdd kerrostamalla useita paperi-
arkkeja ja kiinnittdmdlld ne lampbkovettuvan liiman tai
lampSmuovautuvan pinnoitteen avulla tai vaihtoehtoisesti
se vol olla vksi paksunnettu paperiarkki tai pahvi tai
vastaava.

Aihion ulkopinta voi olla pinneoitettu tai pinnoi-
tettua paperia voidaan kdyttdd ldmpdherkdn pinnoitteen
tuottamiseksi, jota kdytetddn muodon sdilyttdmiseksi
esilld olevassa keksinndssd. Pinnoite voi olla polymeeri-
pinnoite kuten mikd@ tahansa yleisistd ldmpdherkistd ole-
fiineistd kuten polypropyvleeni tai polyetyleeni tai pinnoi-
te voi olla l&mpdaktiviotuvat liimaseoksen muodossa. Pin-
noitteen kriittinen parametri on, ettd se on valuva paperin
hiiltymis—- tai hajoamisldmpdtilan alapuolella ja yleisten
polyolefiinien sulamispisteen alapuclella. Yleiset polyole-
fiinit ovat hyvin tunnettuja niihin liittvvine tiettyine
seoksineen, jotka ovat kdyttdkelpoisia tdmidn keksinndn

kaytdnndssd olematta osa sen kohteesta.
Tamponiputki muodostetaan sitten kuviossa 2 esite-

tysti ja pinnoite aktivoidaan sopivin lidmmityskeinoin,
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jotka voivat olla dielektrinen, mikroaalto, tyypillinen
konvektioldmmitys tai vastaava.Ldmmitysl&hde poistetaan,
pinnoite kovettuu ja muodostuu putki, jonka pinnoite on
keino yllEpitid sen rakennetta. Kuten voidaan nihdi kuvi-
osta 2 osittain haamuviivoin tamponi Y sijoitetaan putkeen
ja panostetaan johtavasta pddstd. On mahdollista panostaa
tamponi pohjasta, mikdli sielld eiole halkaisijaltaan:
plenennettyd tarttumisosaa. Tamponi voidaan asettaa pal-
kalleen ennen la&mpdkovettamista tai ladmpdkovettamisen
aikana riippuen tietystd halutusta liEmpdkovetuskdsitte-
lystd. Jos kdytetddn ldmpdkovetusta, joka ei vahingoita
vanutupon pintaa, voi olla mukavampaa asettaa vanutuppo
paikalleen ennen ladmpdaktivointia ja sitd seuraavaa
putken kovettumista. Tdmd on erikoisen totta, koska

se sallisi yhden aincan ldmmitysaskelen putkirakenteen
kovettamiseksi samoin kuin kaareutuvien lohkojen sijoitta-
miseksi tamponin johtavan pddn ympdrille, kuten alla
yksityiskohtaisemmin pohditaan.

Kiertdmisaste vaihtelee jossain mddrin riippuen
halutusta putken paksuudesta, joka tietysti riippuu
aihion paksuudesta. Toinen huomioon otettava muuttuija
on paperikomponentin joustavuus pinnoitteen lisddmisen
jdlkeen, koska on haluttavaa, ettd tamponibutkessa on kdy-
tettdvidnd siled rypytdn pinta.

Kierteittdin rullaamalla puolipallon muotoiseen
rakenteeseen mahdollisesti muotoiltavat kaareutuvat loh-
kot voidaan asettaa niin, ettei esiinny oleellisesti
lainkaan "haamuja". Kierteittdin rullattujen lohkojen
tdydellinen ojennus minimoi loukkaantumismahdollisuuden,
joka aiheutuu lohkojen ylitybntymisestd paperikerrosten
valilld.

Kaulaosa voidaan muodostaa putken pohjaan samaan
aikaan kuin putki muodostetaan, johtuen puristuksesta,
joka liittyy alueisiin 12 ja 14 putkiaihiossa. Kun hiu-
kan sisddn vetdytyvd alue 12 ja uurreviivat 14 mucdostuvat

kuvatulla tavalla, ne voidaan helposti puristaa rullattaessa
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putkea itseddn kierteittain.

Kuten kuviossa 3 on esitetty, kun tamponi on ase-
tettu paikalleen, lohkot taivutetaan sisddnpdin tamponin
johtavaa puolipallonmuotoista pddtd vastaan ja lédmpdkove-
tetaan. Jos putken muovaamisaskel ja kaareutuvan p&ddn
limpdkovettamisen voidaan suorittaa samassa toimenpi-
teessd, huomattava mddrd energiaa Jja menetelmdaikaa s&ds-
tetddn ja tdmd on todella edulliremsuoritustapa. Voi kui-
tenkin olla tapauksia, Joissa tamponin itsensd tai paperin
materiaalivalinnoista johtuen t&md kdsittelytapa on hai-
tallinen.

Kuten myds voidaan ndhdid kuviosta 3, sauva 153,
joka on edullisesti ontto, ulottuu putken sisdosaan ja
on muotoiltu istumaan tamponia T vastaan. Kun sauvaan 15
kohdistetaan painetta, tamponi irtoaa paikaltaan ja aset-
tuu kunnollisesti sisdlle. Uurreviivat 11 auttavat lisdd-~
mddn lohkoja 10 joustavuutta tehden tdllaiseen sisdén

asettamiseen tarvittavan paineen mitdttomdn pieneksi.
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Patenttivaatimus:

Kierteisesti rullattu paperitamponiputki, joka on
tarkoitettu ympdrdimddn tamponivanutuppoa (T) ja jolla on
puolipallon muotolnen pdd ldmpSherkkine pinnoitteineen
sekd tarttumispdd ja sisddnasetuspdd, tunne t tu
siitd, ettd sisdinasetuspidd kisittdd joukon vierekkdisii,
monikerroksisia, kaarimaisia lohkoja (10), jotka on uur-
rettu ldheltd kantaansa joustavuuden lisd&miseksi, jol-
loin lohkot (10) yhdessd muodostavat puolipallon muotoi-
sen profiilin ja peittdvdt tamponin (T) puolipallon muo-

toisen yldpdén.
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Patentkrav:

1. Omslagsartat lindat, flexibelt papperstam-
pongrdr, k dnnetecknat av en insdttnings-
dnde och en gripidnde med 3dtminstone ett vidrmekdns-
ligt 6verdrag i en midngd som &dr tillrdcklig att astad-
komma formretention utan tillsdttning av ett separat
lim.

2. R6r enligt patentkravet 1, k &nnetec k-
n at ddrav, att insidttningsdnden omfattar ett flertal
icke Overlappande bagformade flikar, vilka bildar en
halvsfédrisk profil.

3. ROr enligt patentkravet 2, k @&nneteck -
n a t didrav, att flikarna skérats nira sin bas.

4. ROr enligt patentkravet 1, k & nneteck -
n a £t ddrav, att gripidnden har ett halsformat parti.

5. ROr enligt patentkravet 1, 2, 3 eller 4, k & n-
netecknat dirav, att adtminstone ett av dver-~
dragen dr antingen vattenldsligt eller vattendisperger-
bart.

6. Forfarande fdr framstdllning av ett omslags-
artat lindat papperstampongrdr med icke Overlappande,
bagformade flikar, k & nne t e ¢c knat ddrav, att
mn
a) stansar ett plant dmne fO0r tampongrdret, varvid &dmnet
utmed ena kanten har ett flertal bagformade flikar,

b) bestryker atminstone ena sidan av tampongdmnet med
ett Overdrag som har tillrdcklig vdrmekidnslighet for
vdrmehdrdning av rdret efter utformningen,

c¢) skérar de bagformade flikarna ndra deras bas;

d) omslagsartat lindar dmnet till ett tampongrdr;

e) insitter en tampongpropp med nagot mindre yttre diame-
ter dn tampongrdrets inre diameter, varvid framkanten av
tampongproppen stridcker sig atminstone delvis in i arean

som dr férsedd med den bigformade flikarna}'
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f)} formar det ndmnda flertalet flikar i halvsfdrisk
konfiguration; och
g) vdrmehdrdar det vdrmekdnsliga Overdraget.

7. Forfarande enligt patentkravet 6, Xk & nne -
t ecknat didrav, att bottnen av rdret dr skarad
och hoptryckt f&r bildande av ett gripparti med redu-
cerad diameter och att tampongproppen insdtts i &vre
delen av rdret fdre hdrdandet av den havsfdriska konfi-

gurationen.
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