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Sposob obrobki cieplnej stopu magnetycznie migkkiego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b aobrébki
cieplnej stopu magnetycznie miekkiego, zwlaszcza
stopu o zawartosci od 46 do 55% niklu i od 0 do 6%
molibdenu, reszta zelazo.

Dotychczas obrébke cieplng stopu magnetycznie
miekkiego o zawartosci od 46 do 55% niklu i od 0
do 6% molibdenu, reszta Zzelazo, przeprowadza sie
w ten sposéOb, ze stop nagrzewa sie razem z piecem
z szybkos$cig okolo 200°C na godzine do temperatury
od 1100 do 1200°C, izotermicznie wyzarza w tej
temperaturze w czasie okolo 20 godzin, nastepnie
ochladza razem z piecem do temperatury 600°C z
szybkoscig rzedu 50°C na godzine. Caly cykl takiej
- obrébki cieplnej trwa okolo 35 do 40 godzin.
Stosowany jest réwniez inny ‘sposéb obrébki

cieplnej stopu, zwlaszcza o zawartosci 45% niklu, -

polegajacy na wyzarzaniu w temperaturze 1100 do
1250°C, z nastepnym wolnym chlodzeniem oraz po-
nownym wyzarzaniu w temperaturze 600°C i szyb-
kim studzeniu.

Wadami tych sposobéw obrébki cieplnej sa niskie
wlasno$ci magnetyczne wyrobéw wykonywanych ze
stopu oraz dlugotrwalo§é i pracochlonno$é procesu.

Celem wynalazku jest unikniecie tych wad przez
opracowanie sposobu obrobki cieplnej stopu o za-
wartos$ci od 46 do 55% niklu i od 0 do 6% molibde-
nu, reszta zelazo, ktéry umozliwi uzyskanie wyso-
kich wlasno$ci magnetycznych tego stopu, a w
szczegblnosci przenikalnosci poczatkowej oraz po-
wazne skroécenie cyklu trwania procesu.

60271

10

15

20

25

2

Zgodnie z wytyczonym zadaniem opracowano na-
stepujacy sposéb obrébki cieplnej tego stopu,

Piec pracuje w sposéb ciggly w zakresie tempe-
ratur od 1260 do 1400°C. -Obrabiany cieplnie stop w
postaci ksztaltek, rdzeni, taSm i innych wyrobéw
umieszcza sie¢ w zaroodpornych pojemnikach i wpro-
wadza do komory pieca, gdzie nagrzewa sie z szyb-
koscia powyzej 200°C na godzine do temperatury
od 1260 do 1400°C, to znaczy do izotermicznej tem-
peratury pracy pieca. W tej temperaturze stop wy-
Zarza si¢ w ciggu 3 do 5 godzin i nastepnie szybko
cchladza do temperatury okolo 600°C z szybkoScia
powyzej 300°C na godzine. Wszystkie wymienione
zabiegi w procesie obrébki wedtug wynalazku’ prze-
prowadza si¢ w atmosferze wodoru, przy czym kon-
cowe chlodzenie od temperatury 600°C moze byé
przeprowadzane na powietrzu.

Zastosowanie sposobu obrébki cieplnej wedlug
wynalazku umozliwia zmniejszenie bezwzglednej
wartos$ci krystalicznej anizotropii stopu, dzieki cze-
mu uzyskuje sie¢ wzrost jego wlasnosci magnetycz-
nych. W szczeg6lnosci, w por6wnanju z wiasno-
§ciami magnetycznymi uzyskiwanymi przed zasto-
sowaniem wynalazku, zwieksza sie prawie dwu-
krotnie przenikalnosé poczatkowa, a natezenie pow-
Sciggajace obniza sie o okolo 60%. Ponadto zasto-
sowanie sposobu obrébki cieplnej stopu wedlug wy-
nalazku umozliwia skrécenie cyklu trwania tej ob-
rébki z okolo 35 do okolo 6 godzin.

Ponizszy przyklad blizej wyjasnia spos6b wedlug
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wynalazku. Ksztaltki wykonane ze stopu magne-
tycznie miekkiego o zawarto$ci 50% niklu i 50% ze-
laza, umieszcza si¢ w 2zaroodpornym pojemniku,
rozdzielajgc je od siebie sproszkowanym tlenkiem
magnezu. Pojemnik wprowadza sie do wypelnionej
wodorermn komory pieca molibdenowego, pracujg-
cego w sposOb ciggly przy temperaturze 1300°C.
W komorze tej pozostawia sie pojemnik z ksztattka-
mi na okres 4 godzin. Po uplywie tego czasu, po-
jemnik z ksztaltkami przesuwa sie do wypelnionej
wodorem zimnej komory, ktérej metalowe Sciany
sg intensywnie chlodzone wodg. W komorze tej na-
stepuje ochlodzenie ksztaltek z szybko$cia powyzej
300°C na godzine. Po obniZeniu temperatury
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ksztaltek do 600°C, pojemnik z ksztaltkami wyj-
muje si¢ z komory.

Zastrzezenie patentowe.

Spos6b obrébki cieplnej stopu magnetycznie
miekkiego, zwlaszcza stopu o zawarto§ci od 46 do
55% niklu, od 0 do 6% malibdenu, reszta zelazo,
przeprowadzany w piecu z atmosfera wodorowa,
znamienny tym, ze rdzenie, taSmy, ksztaltki i inne
wyroby z tego stopu, wyzarza sie w temperaturze
od 1260 do 1400°C przez okres od 3 do 5 godzin
i nastepnie chtodzi do temperatury korzystnie 600°C
z szybkoéciag powyzej 300°C na godzine.
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