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- Urzadzenie podajace elementy do maszyny roboczej

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie podaja-

‘ce eleménty do maszyny roboczej, zwlaszcza przZy

poélautomatycznej produkcji elementéw metalowych
poddawanych obroébce widrowej.

Znane dotychczas urzgdzenia podajace elementy
do obrabiarek, szczeg6lnie przy produkeji wielko-
seryJnej budowane sg, w ten sposob, ze sa one wy-
posazone w szereg uchwyté6w, w ktérych obsitugu-
jacy urzadzenie umieszcza przeznaczone do obrob-
ki elementy w miejsce wyjetych uprzednio ele-
mentéw obrobionych. Uchwyty te zamocowane sa
na stole obrotowym, przy czym sterowanie rmchem
stotu jest sprzezone z obrabiarka, lub tez odbywa
sie za posrednictwem obslugujacego. Wydajnosé
maiszyny musi byé w danym przypadku dostosowa-
na do- wydajnosci obstugi. Znane sg réwniez urza-
dzenia podajgce elementy automatycznie w odpo-
wiednio dobranym cyklu czasowym, co przy zme-
chanizowaniu odprowadzania obrobionych elemen-
téw w tym samym cyklu czasowym ma zapewmnié
ciggloéé procesu technologicznego z zachowaniem
minimalnych tylko strat czasowych pomiedzy ob-
roébka dwbch sgsiednich elementow.

Znane urzadzenia wykazuja nastepujace wady:
podajniki ze stolem obrotowym majg skompliko-
wang budowe, cechuja sie ponadto znacznym za-
kresem pracy recznej, oraz wynikajgca ze stop-
nia sprawnosci obstugi ograniczona wydajnoscig a-
gregatu. Urzadzenia automatycznego podawania
charakteryzuja sie duza wrazliwoscia na wszelkie-
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go rodzaju zakl6écenia cyklu pracy. Spowodowany
poprzez zakidcemie brak synchronizacji dzialania
poszczegblnych czlonéw podajnika prowadzi do
groznych awarii. Zaki6cenia te zdarzajg sie czesto
przy obr6bce elementéw o duzych tolerancjach wy-
konania takich, jak na przyklad odlewy i odiuw-
ki.

Celem wynalazku jest opracowamie arzgdzenia
pozbawionego powyzszych wad: Cel ten zostal o-
siggniety przez zastosowanie rozwigzania bedacego
przedmiotem wynalazku. Polega ono na budowie
zespolu mechanizméw dZwigniowych napedzanych
kmzywkami, przy czym kolo kmzywkowe ma naped
od oddzielnego silnika, lub tez od silnika malszyny
roboczej. Wiszystkie mechanizmy dzialaja w prze-
dziatach czasowych ustalonych za pomoca odpo-

" wiedniego doboru krzywel, oraz czasu obrotu ko-

Ia krzywkowego. Przedmiot obrabiany umieszczony
jest suwliwie w ruchomym pojemniku, za$ sam
pojemnik pod dziatamiem mechanizmu ruchu pojem-
nika wykonuje ruch po luku w dét i z powrotem,
ico umodliwia samoczynne jego roziadowanie, a na-~
stepnie zaladowanie nowego elementu z zasobnika,
Pojemnik sklada sie ze sztywmej obudowy i osa-
dzonej w niej suwliwie obejmy dostosowanej ksztal-
tem do obrabianego elementu. Ruch obejmy wew-
natrz obudowy ograniczony jest pokrywka polgczo-
ng rozlgcznie z obudowa. Zasobnik sklada sie z
pochylej rynienki do ktérej wkladane sa recznie
lub mechanicznie przeznaczone do obrdhblki elemen-
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ty uporzadkowane pod wzgledém pulozema obra-
bianych powierzchni.

Dozowanie elementéw z zasobnika odbywa sie
za posredniictwem oddzielnego mechanizmu poda-
wania napedzanego krzywka umieszczong na kole
krzywkowym. Mechanizm ruchu pojemnika skiada
sie z krzywki ruchu pojemnika, z ktérg
‘wspblpracuje rolka osadzona na koncu
znanego zestawlh diwigien zamocowanego dru-
gim koncem do uchwytu pojemnika. Pojemnik o-
sadzony jest wahliwie na nieruchomym sworzniu
usytuowanym mimosrodowlo w stosunku do punk-
tu zamocowania zestawu dZwigien. Mechanizm po-
dawania zawiera zamocowang do kola krzywko-
wego krzywke podawania: Z krzywika ta wsp6l-
pracuje zakonczony rolka znany zesp6l dzwignio-
wy zaopatrzony na drugim koncu w zaczep dozu-
jacy elementy z zasobmnika. Mechanizm posuwu
rozwiazany jest w ten sposéb, ze z krzywka posuwu
osadzong mna kole krzywkowym styka sig za po-
érednictwem rolki dwustronna dawignia opieraja-
ca sie druga stronag o wysuniety zderzak obejmy
mieszczacej sie w obudowie - pojemnika. Zderzak
przechodzi przelotowo pmzez dno oibudvowy.

Przedstawiony uklad dziala w spos6éb nastepu--

jacy: dzialanie mechanizmu podawamnia zsynchro-
nizowane jest z dzialdamiem mechanizmu ruchu po-
jemnika w ten sposéb, ze w momencie chwilowe-
go zatrzymania sie pojemnika w pozycji pogoto-
wia na przediuzeniu rynienki zasobmika zwalnia
si¢ zaczep przytrzymujacy zsuwajacy sie w ry-
nience pod whasnym ciezarem ciagg uporzadkowa-
nych elementé6w bedacych do obrébki. Ma to ten
skutek, ze jeden z tych elementéw wpada w ok-
re§lonym potozeniu do pq;emini:ka a nastepnie wraz

2 pojemnikiem przesuwa sig¢ po hulku ™ pod obrabia-

jace narzedzie.

Zaczep jest dwustronnego dzialamia i witedy kie-
dy jeden jego koniec zwalnia element do pofjem-
nika drugi koniec zatrzymuje pozostaly ciag ele-
ment6w. Nastepujaca po krétkiej éhwi].i zZmiana po-
tozenia zaczepu powoduje pnzesumeme sie calego
ciggu elementéw o jedna diugosé jaka zajmuje on
w rynience. Z chwila ustawienia obrabianego
przedmiotu razem z pojemnikiem na pi‘;edluieniu
narzedzia obrabiajacego zaczyna dziataé mechamizm
posuwu pojemnika. Obejma pojemnika wraz z e-
Jementem obrabianym wykonuje najpierw ruch
‘'manewrowy polegajagcy na szybkim dosunieciu e-
lementu do narzedzia, a nastepnie powolny ruch

‘moboczy nastawiony z uwzglednieniem warunk6w .

obrébki. Po wykonaniu operacji obrobki mecha-
mnizm posuwu sprowadza pojemnik do pozycji wyj-
‘$ciowej z ktorej nastepnie mechanizm ruchu po-
jemmnika powoduje przechylenie pojemnika po lu-

ku w dél, jego samoczynne rozladowanie, a na-

stepnie opisany juz ruch powrotny. Wzajemng za-
leznoéé dziatamia poszczegbdlnych mechanizméw jest
nastawialna za pomoca odpowiedniego zamocowa-
nia kriywek do kola krzywhkowego, jak réwniez
poprzez samo uksztattowamie krzywiek.

Zaletami przedstawionego rozwigzamia sa: elimi-
nacja ucigZliwej pracy recznej, poprawa warun-
kéw bezpieczefstwa i higieny pracy, oraz efekt
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ekonomiczny w postaci obnizenia pracochtonnosei

Przedmiiot wynalazku przedstawiony jest w
przykladzie rozwigzania na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia urzgdzemie podajace w widoku
z gory, a fig. 2 to samo urzadzenie -w przekroju
podiuznym oznaczonym linig I—I na fig. 1.

Urzadzenie podajace skiada sie z kola krzywiko-
wiego 1 napedzanego w spos6éb znany za posredni-
ctwem przektadni 2, Na kole krzywkowym 1 za-
mocowane sa: krzywka rmichu pojemmika 3, krzy-
whka mechanizmu podawania 4 1 kmzywka mecha-
niizmu posuwu 5. Z krzywka ruchu pojemnika 3
wispéipracuje znany zesp6ét dzwigniowy 6, poig-
czony z uchwytem obudowy 7 pojemnika, zamoco-

- wianej wahliwie na nieruchomym sworzniu 8, przy

czym uchwyt 7 usytuowany jest” mimosrodowo w
stosunku do sworznia 8. Wewnatrz obudowy 9 za-
mocowana jest suwliwie obejma 10 obrabianego
elementu 11, przy czym przesuw obejmy 10 ogra-
miczony jest pokrywka 12 polaczong z obudows 9.
Denna $cianka obejmy 10 zaopatrzona jest w zde-
rzak 13 wysuniety przelotowo przez dno obudowy
9. Zderzak 13 styka sie z koficowka 14 dawigni
dwustronnej 15, ktérej druga koncéwka 16 wispdbdl-
pracuje z krmzywka mechanizmu posuwu 5. Z krzy-
wka mechanizmu podawania 4 wisp6éipracuje zna-
ny zestaw diwigniowy 17  zamocowany wahliwie
na swym przeciwnym koncu na sworzniu 18. Osa-
dzona na tym sworzniu 18 diwignia 19 jest dZwig-
nig katowa, ktérej druga koncéwka jest wyposa-
zona w dwustronny zaczep 20 wsp6ipracujacy z
zasobnikiem 21 mieszczacym przeznaczone do ob-
rébki elementy 11. Zespoly d#wigniowe 6 i 17 wy-
posazone s§ W znane napinacze umozliwiajgce pra-
widlowe ustawienie urzgdzenia przy momntazu. Mo~

_ dliwe jest zastapienie krzywki mechanizmu poda-

wania 4 i krzywki ruchu pojemnika 3 jedng wsp6l-
na odpowiednio dobrang krzywka.
Urmzadzenie podajace moze mieé zastosowanie

przy obrbébce wibrowej elementéw metalowych o_)

Sredniej wielkosci, zwlaszcza elementéw o stosun-

kowym szerokim zakresie tolerancji wykonamia,

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie podajace elementy do maszyny ro-

‘boczej, znamienne tym, ze skiada sie z mechaniz-

mu ruchu pojemnika, zawierajacego skiadajacy sie
z obudowy (9) i obejmy (10) pojemnik obrabiane-
go elementu (11), ktéry to pojemnik osadzony jest
twahliwiie na sworzniu (8) i potaczony za poéredni-
ctwem zamocowanego mimosrodowo w stosunku
do sworznia (8) uchwytu (7) ze znanym zespolem
dZwigniowym (6), mechanizmu posuwu skladajace-
go si¢ z dwustromnej dzwigni (15) stykajgcej sie
z wystajacym z dennej Scianki obejmy (10) zde-
rzakiem (13) przechodzacym przelotowo przez dno
obudowy (9), oraz mechanizmu podawania, na kt6-
ry skilada sie wissp6éipracujacy z zasobmnikiem (21)
dwustronny zaczep (20) zamocowany na jednym
'koricu osadzonej wychylnie na nieruchomym swo-
rzniu (18) katowej dzwigni (19) polgczonej drugim

~
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koficem ze znanym zestawem dzwigniowym (17), 2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
przy czym wiszystkie te mechanizmy sterowame sg zZe przesuw obejmy (10) wewnatrz obudowy (9) o-
© kmzywkami (3), (4), (5) umieszczonymi na kole graniczony jest pokrywka (12) polgczong z obudo-
krzywkowym (1) napedzanym w sposoéb znany. wai (9). .

15 \ﬂ\g Fig2
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