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Zplisob opracovani ploch strojnich soutés-
ti na poXadovanou drsnost a rozmér brou-
sicimi lamelovymi kotoudi brousicim zrnem
Fizenym pfFitlakem pri dané rychlosti brou-
Seni a posuvu je urfen pro dokoné&ovaci ob-
rabéni po pfedchozim opracovini noZem ne-
bo frézou na soustruzich, frézach, hoblov-
kéach, karuselech, vyvrtdvacich strojich a
dal8ich strojich. Pomoci pridavného zafize-
ni, upnutého v suportech nebo drZacich se
dosahuje sniZen{ vychozi drsnosti 3,2 aZ 1,6
Ra na 0,8 aZ 0,2 Ra s vykonem aZ né&kolik
m?/h. Zplisob je zvl4$té vhodny pro dokon-
Covaci obrabéni ploch, obrobenych na pfres-
nych cbrébécich strojich s vysokou geomet-
rickou a rozmérovou presnosti, aviak s ne-
vyhovujici drsnosti. Zplisob opracovédni je
zejména vhodny pro opracovani stfednich a
velkych strojnich soudésti v kusové a malo-
sériové vyrobé.
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Vynélez -se. tyka zphsobu t¥iskového ob--

r&b&ni ploch strojnich soudasti na poZado-
vanou drsnost povrchu ploch a jeho rozmér.

Dosud znamé zphsoby dokontovaciho o- .-

pracovani strojnich ploch souddsti na po-

Zadovangu drsnost a rozmé&r se provadi na -

brousicich . strojich brousicimi kotouéi, su-
perfini§ovanim, honovanim, véaletkovanim
nebo smirkovymi platny. BrouSeni povrchu
soudasti brousicimi kotoudi vyZaduje velmi
presné, relativné rozmérné brousici stroje a
pro vybruSovédni tvari, napiiklad radiuso-
vych p¥echodd, kulovych tvard je nutno po-
uZit pfesnd tvarované brousici kotoule. Su-
perfiniSovani a honovéani se vyznacuje u ku-
sové a malosériové vyroby malymi vykony,
neie$i napiiklad radiusové pfechody. Smir-
kovani se béZné pouZivd zejména v udrZbar-
ské praxi pro méné néro&né plochy, je ma-
~lo vykonné a je hygienicky zdvadné. Valec-
“kovani je-rentabilni zejména u velmi-jedno-
duchych tvarti v sériové vyrobé.

Uvedené nevyhody dosud zndmych zptiso-
bt obrab&ni ploch strojnich souédsii se od-
strani zplisobem podle vyndlezu, u kterého
se koneéné opracovani ploch provede brou-
sicimi lamelovymi kotou&i brousicim zrnem
150 aZ 320, pfitlakem 2 aZ 6 N na cm Sifky
kotouce, tibgrem 0,0002 aZ 0,002 mm na plo-
chu na jeden prichod brousici rychlosti 30
aZ 50 m/s, posuvovou rychlosti 10 aZ 30 m
za minutu. :

Vyhodou zpisobu t¥iskového obrdbéni
ploch strojnich soudésti podle vyndlezu je
to, 7e se dosdhne poZadované drsnosti po-
vrchu jednoduchym pfidavnym zafizenim
pro dokondovaci opracovani nebo suporto-
vou bruskou, zejména po opracovani na £&is-
licové Fizenych wobrdbécich strojich, jako
soustruzich, karuselech, hoblovacich, frézo-
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vacich a vyvrtavacich strojich, které plochy

strojnich souddasti opracuji s velkou geomet-
rickou a rozmeérovou presnosti, av3ak s drs-

~ nosti 3,2 aZ 1,6 Ra. Pfi sniZeni této drsnosti

na 0,8 aZ 0,2 Ra se dosahuje vykonti aZ né-
kolik m?/h bez nutného pfesunu soudsti na
dalsi obrdbéci stroj. Timto zpiisobem se od-
strani rovn&Z mikronepfesnosti, vzniklé
napiiklad opotfebenim bFitu néastroje a tim
vzniklé kuZelovitosti v rozsahu aZ nékolik
setin milimetru.

Napiiklad hridel byl opracovédn na sou-
struhu s drsnosti 3,2 Ra s pifidavkem 0,02
milimetru na prmér. Koneéné opracovani
h¥idele bylo provedeno brousicim lamelo-
vym kotou€em, upnutym v suportové brus-
ce, kterym se hiidel opracoval na poZadova-
ny rozmé&ér s drsnosti povrchu 0,4 Ra. Byl
pouZit brousici lamelovy kgtou& s brousicim
zrnem 280, priimé&ru 200 mm, 3ifky 50 mm,
p¥itlak 20 N, brousici rychlost 45 m/s, po-
suvova rychlost 12 m/min, pfisuv 5 mm, dva
prichody.

V dal8im pfFipadé byla vulkaniza¢ni deska
opracovdna noZem na hoblovce s drsnosti
2,0 Ra a brousicim lamelovym kotoufem, u-
pevnénym na suportové brusce byla plocha
opracovdna na drsnost 0,8 Ra. Byl pouZit
brousici lamelovy kotoud s brusnym zrnem
200, primér 200 mm, Sitky 50 mm, piitlak
24 N, brousici rychlost 45 m/s, posuvova
rychlost 10 m/min, p¥isluv 6 mm, dva pri-
chody.

Zplsob obrabé&ni podle vynélezu je moi-
no pouZit p¥i vyrobé strojnich soucéasti ze-
jména st¥ednich a velkych rozmérd, které
byly opracovdny na obrébécich strojich ve
viech strojirenskych zdvodech a GdrZbai-
skych dilndch v kusové a malosériové vy-
robé.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob tfiskového obrdbé&ni ploch stroji-
renskych soucasti po opracovédni noZem ne-
bo frézou vyznaceny tim, Ze konefné opra-
covani plochy se provede brousicim lame-
lovym kotoutem brousicim zrnem 150 aZ

oY

320, pritlakem 2 aZ% 6 N/cm §ifky kotoude a
tib&rem 0,0002 aZ 0,002 mm na plochu na
jeden priichod brousici rychlosti 30 aZ 50 m
za sekundu, posuvovou rychlosti 10 aZ 30 m
Za min.
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