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Urzadzenie do automatycznego wytwarzania szczotek

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do automatycznego wytwarzania szczotek, zwlaszcza
szczotek do rak i szczoteczek do zgbdw, ktére jest przystosowane dla niewielkich zaktadow
produkcyjnych.

Znane jest rozwiazanie urzadzenia stuzacego do tego celu, w ktérym nastgpuje jednoczesne
wiercenie otworéw w jednej oprawce szczotki oraz wciskanie pgczkdw wilosia w drugiej oprawce.
To znane urzadzenie, sterowane za pomoca zespotu krzywek, dziatajacych bezposrednio lub za
pomoca sitownikéw pneumatycznych na poszczegblne zespoty mechanizm6é6w, ma zautomatyzo-
wane nast¢pujace cziony: suport roboczy wykonujacy wielokrotne ruchy w ptaszczyZnie pionowej,
mechanizm poosiowego ruchu wiertarki z wlasnym napg¢dem, gtowica wciskowa pgczkéw wilosia,
zespot szczgkowy uchwytéw do oprawek szczotkowych, podajnik wlosia oraz podajnik i odcinak
tasmy metalowej. Dla zwigkszenia wydajnosci tego znanego urzadzenia do automatycznego wyt-
warzania szczotek, zastosowano w nim co najmniej po dwa zespoty wiertarek i glowic wciskowych,
przy czym takie rozwigzanie urzadzenia ze zwielokrotnionymi tymi zespofami jest znane na
przyklad z opisu patentowego RFN nr 1757612,

Niniejszy wynalazek rozwiagzuje zagadnienie urzadzenia do automatycznego wytwarzania
szczotek, zwlaszcza szczotek do rak i szczoteczek do zgbow, ktore jest przystosowane do niewiel-
kich zaktadéw produkcyjnych, ale odznaczajace si¢ zwigkszona wydajnoscia.

Zgodnie z wynalazkiem, w suporcie roboczym obok uchwytédw szczgkowych oprawek szczot-
kowych, przynaleznych do wiertarki z wlasnym napg¢dem i do glowicy weiskowej, s3 usytuowane w
niewielkiej odlegtodci dodatkowe uchwyty, a suport ma dodatkowy mechanizm jego przesuwu na
taka samg odlegio$¢, sterowany odrebnym elementem zespotu krzywek. W wyniku takiej konstruk-
¢ji urzadzenia uzyskuje si¢ to, ze podczas ruchu glowica wciska peczki whosia a wiertarka wierci
otwory w pierwszym zespole uchwytéw, zas po zakonczeniu tego cyklu suport zostaje przesunigty
do drugiego zespotu uchwytéw, a w tym czasic pracownik wymienia oprawki szczotek w tych
nierwszych zespotach uchwytow.

Wynalazek jest objasniony szczegélowo na podstawie przyktadowego wykonania urzadzenia
zilustrowanego na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku bocznym, a fig. 2 —

~ to samo urzadzenie w widoku z gory.
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Jak to przedstawiono na rysunku, na konstrukcji wsporczej 1 jest usytuowany uktad napg-
dowy 2 zespotu krzywek 3 sterujacych bezposrednio lub za pomocg sitownikéw pneumatycznych
ruchem w ptaszczyZnie pionowej suportu roboczego 4, ruchem poosiowym wiertarki 5 i glowicy
wciskowej 6, a takze ruchem szczgk uchwytéw 7, 8 mocujacych oprawki szczotek 9, przy czym
wiertarka ma odrebny naped 10.

W urzadzeniu wedtug niniejszego wynalazku w suporcie 4, obok uchwytéw 7, 8 oprawek
szczotkowych 9 przynaleznych do wiertarki § i do glowicy 6, wciskajacej pgczki whosia 11, sa
usytuowane w niewielkiej odlegtosci h dodatkowe uchwyty 7a, 8a, a suport 4 ma dodatkowy
mechanizm jego przesuwu na odleglo$¢ h, sterowany odr¢gbnym elementem zespotu krzywek 3.

W chwili, kiedy urzadzenie wedtug wynalazku jest w ruchu, glowica 6 wciska do oprawki 9
mocowanej do uchwytu 8 pgczki wlosia 11 wraz z odcinanymi elementami taSmy metalowej, a
wiertarka § wierci otwory w oprawce 9a zamocowanej w uchwycie 7. Po zakonczeniu tego cyklu
pracy, suport 4 jest przesuwany automatycznie na odlegtos¢ h, a tym samym przesuwany jest
uchwyt 8 na wolne pole, a wraz z nim uchwyt 7 z oprawka 9a z wywierconymi juz otworami. Nie
przerywajac cyklu pracy nastgpuje podobny proces z oprawkami 9, 9a zamocowanymi do uchwy-
tow 7a, 8a, a w tym czasie obstuga urzadzenia wyjmuje z tych wolnych pdl te oprawki i zamienia na
nowe.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do automatycznego wytwarzania szczotek, w ktérym nastgpuje jednoczesne wier-
cenie otwordw w jednej oprawce szczotki oraz wciskanie pgczkow wlosia w drugiej oprawce, przy
czym jest ono zaopatrzone w zesp6t krzywek dziatajacych bezposrednio lub za pomocg sitownik 6w
pneumatycznych na ruch poszczeg6lnych jego mechanizméw, stanowiacych suport roboczy,
zespot szczgkowy uchwytéw do oprawek szczotkowych, mechanizm do poosiowego ruchu wier-
tarki z wlasnym napedem, glowice wciskowa, podajnik pgczké6w wihosia oraz podajnik i odcinak
taSmy metalowej, znamienne tym, ze w suporcie roboczym (4) obok uchwytéow (7, 8) oprawek
szczotkowych (9), przynaleznych do wiertarki (5) i do glowicy wciskowej (6), sa usytuowane w
niewielkiej odlegtosci (h) dodatkowe uchwyty (7a, 8a), a suport (4) ma dodatkowy mechanizm jego
przesuwu na odleglo$¢ (h), sterowany odr¢gbnym elementem zespotu krzywek (3).
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