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Przedmiotem wynalazku jest walcarka do walco-
wania w sposob ciggly metalowych pretéw, drutu
.1 podobnych przedmiotéw metalowych.

Znana jest walcarka do walcowania w' spos6b
ciggly metalowych pretéw, drutu i podobnych ma-
terialéw, zaopatrzona w system chlodzenia i sma-
rowania elementéw napedu jak réwniez elementéw
roboczych to znaczy walcéow. System ten sklada sie
z dwoéch zamknietych obiegéw smarujgco-chtodza-
cych. Jeden obieg smaruje i chlodzi elementy na-
pedowe oraz lozyska, a drugi, niezalezny obieg
smaruje i chlodzi walce oraz walcowany pret. Przy
zastosowaniu znanej walcarki mozna walcowaé
prety o niewielkiej §rednicy, przy ktérej nie za-
chodzi niebezpieczenstwo przechtodzenia obrabia-
nego materialu ponizej dopuszczalnej temperatury
przerobki plastycznej na gorgco.

Wada znanej walcarki jest to, ze przy walcowa-
niu pretéw o wiekszym przekroju oraz pretow
z materialu o wyzszej temperaturze przerébki za-
<hodzi niebezpieczenstwo przechlodzenia materiatu
ponizej dopuszczalnego zakresu temperatury prze-
rébki.

Inng wada znanej walcarki jest zjawisko przy-
wierania do powierzchni walc6w czgstek materiatu
walcowanego. Zjawisko to powoduje w konsek-
‘wencji znaczne obnizenie jako§ci wyroboéw walco-
‘wanych, zwlaszcza obnizenie gladko$§ci powierzchni.

Celem wynalazku jest usuniecie opisanych wyzej
niedogodno$ci znanej walcarki.
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Zagadnieniem technicznym, jakie nalezato roz-
wigzaé dla osiggniecia tego celu jest takie rozwig-
zanie ukladu chtodzenia i smarowania, ktére umoz-
liwi zwiekszenie intensywno$ci chtodzenia elemen-
tow roboczych i napedowych walcarki w porow-
naniu z intensywno$cig chlodzenia walcowanego
preta oraz umozliwi samooczyszczanie sie¢ walcow
z przywierajgcych do nich czastek przerabianego
materiatu.

Cel wynalazku osiggnieto przez opracowanie
walcarki zaopatrzonej w dwuobiegowy system chto-
dzenia i smarowania, w ktérym cala powierzchnia
walcoéw oraz elementéw podporowych jak lozyska
poddana jest dzialaniu cieczy smarujgco-chtodzacej
pod ci$nieniem, ktérego wielko§é uzalezniona jest
od predkoéci walcowania, temperatury walcowania
oraz nacisku powierzchniowego walcow. »

Zagadnienie techniczne rozwigzano przez opra-
cowanie konstrukcji walcarki zaopatrzonej w dwa
obiegi chlodzgco-smarujgce, przy czym istota roz-
wigzania wedlug wynalazku jest wyposazenie wal-
carki w ci$nieniowe §rodki uszczelniajgce dla wza-
jemnego wydzielenia i zamkniecia obu obiegéw
cieczy chlodzgco-smarujacej pod ci§nieniem, w ci§-
nieniowe $rodki zasilajgce dla zapewnienia ciggtego
przeplywu cieczy chlodzgco-smarujgcej w obu
obiegach oraz §rodki regulacyjne dla niezaleinej
regulacji ci$nienia cieczy w obu obiegach.

Zaleta rozwigzania wedlug wynalazku jest to, Ze.
uklad chlodzgco-smarujgcy speilnia poza swymi’
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podstaVJovirymi funkcjami réwniez funkcjg czysz-
czenia walcow z czastek materialu walcowanego.
Jednocze$nie ciecz pod ci$nieniem oddziela walco-
wany materiat od elementéw roboczych, jak walce
i prowadniki, chronigc przed bezpo$rednim adhe-
zyjnym przywieraniem materialu do tych elemen-
t6w i odrywaniem sie czgstek materialu. Dzieki
mozliwoéci regulacji ciénienia niezaleznie w kaz-
dym z obwodéw chlodzenia i smarowania mozna
uzyskaé¢ optymalne warunki chlodzenia, smarowa-
nia i usuwania czgstek materialu walcowanego.

Zaleta walcarki wedlug wynalazku jest réwniez
zapewnienie ochrony walcowanego preta przed zet-
knieciem sie z otaczajacym powietrzem, poniewaz
ten pret przechodzac przez calg walcarke z jednej
jednostki walcowniczej do drugiej jest catkowicie
zanurzony w cieczy chlodzgcej i smarujacej.

Inng zaletg jest polepszenie skuteczno$ci chto-
dzenia cieczg w celu uzyskania mozliwie duzego
rozproszenia ciepla, lecz bez obnizenia temperatury
walcowanego preta do warto$ci -niedopuszczalnie
niskiej uniemozliwiajgcej wtasciwe walcowanie.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia w przekroju poprzecznym, walcarke,
ktérej urzadzenie napedowe znajduje sie ponad
osia walcowania, wraz z elementem uszczelniajg-
cym rozdzielajagcym ciecze, fig. 2 — walcarke w
przekroju poprzecznym jak na fig. 1, ilustrujacym
obieg obydwéch cieczy, fig. 3 — walcarke w prze-
kroju poprzecznym majaca wal napedowy znajdu-
jacy sie pod osig walcowania wraz z elementem
uszczelniajgecym, rozdzielajacym obydwie ciecze,
fig. 4 — walcarke w przekroju uwidoczniajagcym
obieg cieczy wewnatrz walcarki z fig. 3, fig. 5 —
walcarke w przekroju wzdluznym, zawierajgca
dwie jednostki walcujgce z fig. 1 i 3.

Oslona jednostki walcujacej 1 sktada sie ze §cia-
ny podstawowej 2, Sciany gbérnej 3 oraz Sciany
bocznej 4. Ostona ta zawiera zamkniecie 5, ktére
otacza 0§ walcowania 6 i tworzy wewnetrzng ko-
more 7 réwniez otaczajaca o§ 6. Pomiedzy zamk-
nieciem 5 i zewnetrznymi $§cianami 2, 3, 4 oslony
znajduje sie zewnetrzna komora 8. Trzy walce 9,
10 i 11 z elementami napedowymi i podporowymi
sg umieszczone w komorze 8, a ich zewnetrzne
konice wystaja na zewnatrz, za§ przez zamkniecie
5 wystaja do wewnetrznej komory 7.

Walce sg rozmieszczone wzgledem siebie pod ka-
tem 120° a ich plaszczyzny poprzeczne sg usta-
wione zbieznie wzgledem osi walcowania 6. Wal-
cowany pret lub inny wlewek przesuwa sie wzdiuz
osi walcowania 6, a obwodowe powierzchnie wal-
coOw okreSlajg ksztalt jaki nadaje sie walcowane-
mu pretowi. W przykladzie przedstawionym na ry-
sunku walcowany pret ma przekr6éj poprzeczny
okragtly, jakkolwiek moze on mieé réwniez i inny
ksztait.

Walec 10 jest zaklinowany na walku 12 osadzo-
nym w lozyskach 13 osadzonych w §cianie gérnej 3
i zamknieciu 5. Pozostale dwa walce 9 i 11 s3
czeSciowo otoczone dodatkowymi ostonami 14 i 15.
Kazda z tych oston dodatkowych wystaje do ze-
wnetrznej komory 8 i styka sie z zamknieciem 5.
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Ostony 14 i 15 s3 przymocowane za pomocg $rub
zabezpieczajacych 16 do §cian 2, 4 oslony. Sruby
16 s3 zamocowane w powierzchni stozkowej ele-
mentéw utworzonych w $§cianach 2, 4 oslony tak,
iz Ssruby wywieraja nacisk na plaszczyzne oporowsa
17 zamkniecia 5. Kazdy z walcéw jest zaopatrzony
w pier§cieniowe uszczeln‘ienie 50 i 51 umieszczone
z obydwéch stron walcéw 9, 10 i 11. Uszczelnienia
te sg rozmieszczone promieniowo do wewngtrz od
zewnetrznej powierzchni obwodowej walcow.
Uszczelnienda 50 i 51 wspélpracujgce z gléwna osto-
na i dodatkowymi oslonami 14, 15-zamykaja we-
wnetrzng komore 7 w stosunku do komory 8.

Kanal do doprowadzania cieczy, ktéra smaruje
i chtodzi walce jest zaznaczony na fig. 2 kropkami
i strzatkami. Olej jest doprowadzany do jednostki
walcujgcej przez znajdujgcy sie u gory otwor 19
i przeptywa ponad obwodowg powierzchnie walca
10 w kierunku osi walcowania 6. Nastepnie stru-
mien oleju rozdziela si¢ na dwa strumienie, z kt6-
rych jeden plynie ponad czeScia powierzchni ob-
wodowej walca 9 i wyplywa przez otwbér 20, kté-
rego otwor wylotowy jest zamykany za pomocg
zaworu 53. Drugi strumien oleju przeplywa ponad
czeScia powierzchni obwodowej waleca 11 i odply-
wa przez otwoér 20°, ktérego wylot jest zamykany
za pomocg zaworu 54. Obydwa zawory 53 i 54 s3
znanego rodzaju.

Urzadzenie napedowe walcow jest smarowane
i chlodzone olejem, ktéry przeptywa przez komore
8 w kierunku strzatki oznaczonej linig przerywang
na fig 2. Olej doptywa przez pare gérnych otworé6w
29, 30 i wypelnia przestrzen dokota waltka 12
skrzynki przekiladniowej i lozyska. Waly 21 i 22 sg
wydrazone tak, iz ciecz moze przeptywaé przez te
waly do otworéw wylotowych 31 i 32. Olej wy-
pelnia réwniez przestrzenie skrzynki przektadnio-
wej i tozyska 23 przynaleine do waléw 21 i 22,

Przeplyw plynu chlodzgcego przez wewnetrzng
komore 7 jest latwiejszy niz przeplyw smaru do
urzadzenia napedowego i odprowadza wiekszg ilo§é
cieptla. ‘

Odno$énie fig. 3 i 4 przedstawiona na nich jed-
nostka walcownicza jest podobna do jednostki
przedstawionej na fig. 1 i 2 za wyjatkiem, ze wal
napedowy jest umieszczony pod osiag walcowania
6. Na fig. 3 i 4 zastosowano te same oznaczenia,
jak na fig 1 i 2 tylko z dodatkiem litery A.

Dzieki innemu umieszczeniu walka napedowego
12A w walcarce przedstawionej na fig. 3 i 4 olej
smarujacy i chtodzacy, jak przedstawiono strzatka-
mi zaznaczonymi linig przerywang, jest doprowa-
dzany kanalem 61 i wypelnia przestrzenie otacza->
jace waly 21A i 22A, po czym plynie przez wydrag-
zenie tych waléw tak, iz otacza napedowy walek
12A i wreszcie jest odprowadzany przez kanaty
64 i 656 na zewnatrz walcarki przez wylotowy
otwor 66.

Drugi strumien cieczy chlodzacej i smarujacej
plynie, jak pokazano za pomocg kolek i strzatek,
przez kanaly 62 i 63, ponad czeScia powierzchni
obwodowej walcéw 9A i 11A, nastepnie dokola wal-
cowanego preta. Dwa strumienie cieczy, gdy zostaja .
polaczone w jeden strumiefi, ptyng dokola walca
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10A i wyplywajg przez otwér 67 zaopatrzony w
znany zawor 68.

Walcowane prety 106 i 106A (fig. 5) sa stale za-
nurzane w cieczy chlodzgcej i smarujgcej przed
wej§ciem do jednostek walcujgcych umieszczonych
obok siebie, doprowadzanej przez kanaly 19 i 6l.
Ta ciecz jest nastepnie doprowadzana przez pro-
wadnice 69, ktéra stuzy do doprowadzania walco-
wanego preta 106 do jednostki walcowanej.

W kanale odprowadzajacym z jednostki walcu-
jacej 1 do jednostki walcujgcej 1A zastosowano
dwie prowadnice 70 i 71 przymocowane do jed-
nostek 1 i 1A i oddzielone od siebie. Miedzy pro-
wadnicami 70 i 71 istnieje przestrzen stuigca do
czeSciowego odprowadzania cieczy tak, iz zapobie-
ga stykaniu sie walcowanego preta z powietrzem
atmosferycznym. Ochrone takg uzyskuje sie dzieki
temu, ze strumienfi cieczy wyptywajacej z walcowa-
nej jednostki 1, 1A plynie w odwrotnym kierunku
i nastepuje zderzenie sie tych strumieni miedzy
sobg pomiedzy tymi jednostkami.

Wreszcie przy koncu wyladowczym jednostki 1A
zastosowano dalsza prowadnice 72, przez ktoéra
jest doprowadzana inna ciecz chlodzgca i oliwigca
w ten sposéb, aby zapobiec dostawaniu sie po-
wietrza do jednostki 1A.
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Zastrzezenia patentowe

1. Walcarka do walcowania w spos6b ciggly,
metalowych pretéw, drutu i podobnych materialéw
zawierajagca dwie lub wiecej jednostek walcowni-
czych, z ktérych kazda zawiera trzy walce roz-
mieszczone wzgledem siebie pod katem 1209,
zaopatrzona w system chlodzaco-smarujacy zlozoRy
z dwu wydzielonych, zamknietych i niezaleznych
obiegb6w cieczy chlodzgco-smarujgcej, znamienna
-tym,- ze- ma- ciSnieniowe Srodki uszczelniajgce dla
wzajemnego wydzielenia i zamkniecia obu obiegéw
cieczy chlodzaco-smarujgcej pod ci$nieniem, ci§-
nieniowe §rodki zasilajace.dla zapewnienia cigglego
przeplywu cieczy chlodzgco-smarujgcej w obu obie-
gach oraz §rodki regulacyjne dla niezaleznej regu-
lacji ci$nienia cieczy w obu obiegach.

2. Walcarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze Srodki uszczelniajgce stanowig uszczelnienia (50,
51), umieszczone miedzy komora walcowania (7)
i komora napedowsg, ktére oddzielaja od siebie
obydwa bedace pod ci§nieniem obiegi cieczy chio-
dzacej i smarujacej.

3. Walcarka. wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze $rodki regulacyjne stanowig zawory (53, 54)
umieszczone w otworach wylotowych (20, 20°)
obiegu (6, 9 i 6, 11) cieczy chlodzgco-smarujacej.
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