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Urzadzenie do szlifowania paskéw do magnetofonéw

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do szlifowania paskéw do magnetofonéw.

.. Po wulkanizacji paskéw do magnetofondw pozostajqg na nich resztki cienkiej warstwy gumy jako wylewy
powulkanizacyjne. Usuwanie tych wylewdw z paskéw bez korica i otrzymywanie okreslonej $rednicy przekroju
kotowego nastrecza wiele trudnosci i jest pracochtonne. Wszelkie dotychczasowe znane sposoby nie daja gwarane
cji doktadnego usunigcia wylewdw, a otrzymane paski nie posiadaja réwnomiernych przekrojéw na catej swej
dtugosci.

Celem wynalazku jest urzadzenie zapewniajagce pewno$¢ dziatania przy otrzymywaniu r6wnom|ernie oszlie
fowanej powierzchni paskéw przez ograniczenie do minimum czynnosci recznych. Cel ten osiagnieto w ten
spos6b, Ze podczas przesuwania sie paskéw po wgtebieniach nacietych na obracajacych sie wrzecionach
w ksztatcie linii paski sq szlifowane za pomocg dwdch tarcz $ciernych dociskanych do powierzchni obrabianych
paskéw.

Oszlifowane pierécienie magazynowane s na szyjkach wrzecion, z ktérych spadaja do odbleralnlka

Urzadzenie wedtug wynalazku umoziiwia dokonanie bardzo doktadnego usuniecia wylewéw powulkaniza- _
" eyjnych z réwnoczesnym ich przeszlifowaniem na zgdang wielko$é¢ przekroju kotowego.

Przedmiot wynalazku pokazano w przyktadzie na rysunku, ktéry przedstawia schemat urzadzenia w ujgciu
perspektywicznym. ‘
Na ptycie podstawy 1 jest zamocowany na state silnik 2 z napedowvml paskami 3 oraz dwie prowidnioo4
i 5 z osadzonymi na nich dwoma wrzecionami 6 i 7. Ruchome wrzeciono 7 jest przesuwane za pomocg suportos
wej $ruby 8. Na zewnetrznych stronach wrzecion 6 i 7 umieszczono dwie szlifierskie — profilowane tarcze 9
zamocowane w blokach 10, dosuwanych za pomoca pociggowych $rub 11 do powierzchni szlifowanych paskéw.
Po zatoZeniu paskéw do magnetofonéw na wrzeciona 6 i 7 i po wprowadzeniu wrzecion 6 i 7 w ruch
obrotowy silnikiem 2 poprzez napedowe paski 3 zostajqg one wprowadzone automatycznie kolejno w ruch posu=
" wisto-obrotowy posuwajac sie we wgtebieniach.rowkéw nacigtych w kszfatcie linii Srubowej na wrzecionach 6
i 7. Przez docisk éciernych tarcz 9 zamocowanych w blokach 10 s3 szlifowane paski w czasie ich przemieszczania
wzdtuz linii $rubowej po wrzecionach 6 i 7. Po powtérnym przeszlifowaniu paskéw podczas ich ruchu powrotne-
go po wrzecionach 6 i 7, gotowe paski automatyczne przemieszczane sq na szyjkl 12 wrzecion 6 i 7 skad spadajg
do odbieralnika magazynowego.
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Urzadzenie do szlifowania paskéw do magnetofonéw wyposazone w silnik z napedowymi paskami klinowye
mi, znamienne tym, Ze ma nieruchome wrzeciono (6) i przesuwane za pomocg $ruby (8) wrzeciono (7)
2 zamocowanym na zewnetrznych stronach wrzecion (6) i (7) szlifierskimi tarczami (9) umieszczonymi w blo-
kach {10) dosuwanymi do wrzecion (6) i (7) za pomoca pociagowych $rub (11).
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