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6 Werkzeug.

@ Das Werkzeug weist am vorderen Ende eines Werk-
zeugschaftes (1) einen Hohlkonus (2) auf, in welchen
ein mit einem Werkzeugkopf (5) einstiickig ausgebildeter
konischer Ansatz (6) eingesetzt ist. Durch eine Durch-
gangsbohrung (7) durch den Werkzeugkopf (5) und den
Ansatz (6) erstreckt sich ein als Schraube ausgebildeter
Bolzen (8), der am Ende ein Gewinde (9) trigt, mit dem der
Bolzen (8) in eine im Werkzeugschaft (1) einwiérts vom
Hohlkonus (2) ausgebildete Gewindebohrung (4) einge-
schraubt ist. Der Bolzen (8) ist zwecks Ubertragung von
axialen Druckkriften zum Losen der aus dem Hohlkonus
(2) und dem konischen Ansatz (6) bestehenden Konus-
kupplung am Werkzeugkopf (5) mit Hilfe des Schrauben-
kopfes (10) und am konischen Ansatz (6) mit Hilfe eines
aus einem Seegerring bestehenden Anschlags (11) unver-
schiebbar abgestiitzt. Diese Ausfithrungsform erlaubt mit
einfachen Mitteln das Verbinden und Auswechseln eines
Werkzeugkopfes (5) am Werkzeugschaft (1).
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1. Werkzeug mit einem Werkzeugschaft und an diesem mittels
einer Konuskupplung 16sbar gehaltenen Werkzeugkopf mit einem
konischen Ansatz, der mit einem im Werkzeugschaft ausgebildeten
Hohlkonus die Konuskupplung bildet, sowie mit Mitteln zum Losen
der Konuskupplung, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel zum
Lésen der Konuskupplung einen in einer Durchgangsbohrung (7)
des Werkzeugkopfes (5) und des konischen Ansatzes (6) frei drehba-
ren, jedoch zur Ubertragung von axialen Druckkréften auf den
Werkzeugkopf und den konischen Ansatz in Achsrichtung unver-
schiebbar am Werkzeugkopf (5) und am konischen Ansatz (6) abge-
stiitzten Bolzen (8) aufweisen, der am Ende ein Gewinde (9) auf-
weist, mit dem der Bolzen in eine im Werkzeugschaft (1) anschlies-
send an den Hohlkonus (2) koaxial zur Schaftachse ausgebildete Ge-
windebohrung (4) eingeschraubt ist, und dass der Bolzen (8) am vom
Gewinde abgewandten Ende Mittel (10, 15) zum Ausiiben eines
Drehmomentes zwecks axialer Druckkraftiibertragung aufweist.

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Bolzen eine am Ende ein Gewinde (9) aufweisende Schraube (8)
ist, die sich mit dem zylindrischen Schaft durch die Durchgangsboh-
rung (7) im Schraubenkopf (5) und im konischen Ansatz (6) hin-
durcherstreckt und durch den gegen den Werkzeugkopf (5) anliegen-
den Schraubenkopf (10) sowie durch einen am Schraubenschaft un-
mittelbar anschliessend an den konischen Ansatz (6) fest angeordne-
ten Anschlag (11) unverschiebbar abgestiitzt ist.

3. Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Anschlag ein am Schraubenschaft in einer Nut (12) befestigter
Seegerring (11) oder eine Seeger-Sicherungsscheibe (11°) oder ein
ohne Nut am Schraubenschaft befestigter Seeger-Zackenring (11a)
ist.

4. Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Anschlag ein mit dem Schraubenschaft einstiickiger radialer
Flansch (11b) ist.

5. Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Anschlag ein den Schraubenschaft quer durchsetzender Stift
(11c)ist.

6. Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Anschlag eine auf dem mit einem entsprechend langen Gewin-
deabschnitt (9) versehenen Schraubenschaft (8) angeordnete und
gegen Verdrehung gesicherte Mutter (11d) ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug mit einem Werkzeugschaft
und einem an diesem mittels einer Konuskupplung 16sbar gehalte-
nen Werkzeugkopf mit einem konischen Ansatz, der mit einem im
Werkzeugschaft ausgebildeten Hohlkonus die Konuskupplung
bildet, sowie mit Mitteln zum L&sen der Konuskupplung. Vorzugs-
weise ist der Werkzeugkopf als Reibwerkzeug oder Fraswerkzeug
ausgebildet.

Die 16sbare Verbindung zwischen dem Werkzeugkopf und dem
Werkzeugschaft soll das Auswechseln des den Verschleissteil bilden-
den Werkzeugkopfes an dem fiir eine mehrfache Verwendung be-
stimmten Werkzeugschaft ermoglichen, der zur Herstellung sehr
langer Bohrungen entsprechend lang ausgebildet ist. Zum Ldsen der
Konuskupplung gibt es entweder die sehr einfache bekannte
Methode, einen Austreiber in eine radiale Ausnehmung im Werk-
zeugschaft zwischen diesen und den Werkzeugkopf hineinzuschla-
gen, oder es gibt aufwendigere Lésungen, bei denen durch die Dreh-
bewegung eines mit Gewinde versehenen Teils im Zusammenwirken
mit einem Gegengewindestiick eine Axialbewegung zum Lésen der
Konuskupplung erzeugt wird. Es werden entweder Ringmuttern ver-
wendet, und es miissen im Werkzeugschaft Langlocher fiir Mitneh-
mer zum Zusammenwirken mit der Ringmutter ausgebildet sein,
oder es wird ein Gewindebolzen mit zwei Gewindeabschnitten ver-
wendet, deren Gewinde unterschiedliche Steigungen besitzt, so dass
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sich eine relative Axialbewegung zum Losen der Konuskupplung
ergibt, wenn der Gewindebolzen gedreht wird.

Der vorliegenden Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, an dem
Werkzeug der eingangs genannten Art die Mittel zum Losen der
Konuskupplung wesentlich einfacher zu gestalten. Diese Aufgabe
wird durch das Werkzeug mit den Merkmalen nach Anspruch 1
gelost. Vorzugsweise ist der am Werkzeugkopf und am konischen *
Ansatz zur Ubertragung von axialen Kriften abgestiitzte Bolzen als
Schraube ausgebildet, an der in einer umlaufenden Nut ein Seeger-
ring gehalten ist, der gegen die Endfldche des konischen Ansatzes
anliegt, wahrend der Schraubenkopf stirnseitig gegen den Werk-
zeugkopf anliegt, so dass die Schraube beim Hineinschrauben wie
auch beim Herausschrauben den Werkzeugkopf mitnimmt.

Ein Ausfiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes wird nach-
folgend anhand der Zeichnungen néher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Axialschnitt durch den vorderen Teil des Werkzeuges;

Fig. 2 den Bolzen zur Befestigung des Werkzeugkopfes;

Fig. 3 bis 6 weitere Ausfithrungsformen des Bolzens, bei denen
der Anschlag unterschiedlich ausgebildet ist.

Das dargestellte Werkzeug ist eine Reibahle zur Bearbeitung
tiefer Bohrungen und besitzt daher einen langen Werkzeugschaft 1,
der abgebrochen dargestellt ist und der einstiickig mit einem an-
schliessenden und in der Zeichnung nicht dargestellten Konus zum
Einsetzen des Werkzeugschaftes in die Drehspindel einer Werkzeug-
maschine ausgebildet ist. Der Werkzeugschaft 1 weist an seinem
Ende einen Hohlkonus 2 auf an den sich eine zylindrische Bohrung 3
anschliesst. Von dieser erstreckt sich eine Gewindebohrung 4
koaxial zur Achse des Werkzeugschaftes 1 in diesen hinein.

Der als Reibahle ausgebildete Werkzeugkopf 5 ist einstiickig mit
einem Ansatz 6 verbunden, der im unteren ldngeren Teil konisch
ausgebildet ist und zusammen mit dem Hohlkonus 2 die Konus-
kupplung bildet. Durch den Werkzeugkopf 5 und den Ansatz 6 er-
streckt sich eine axiale Durchgangsbohrung 7 hindurch. Durch diese
erstreckt sich frei drehbar ein Bolzen 8 hindurch, der vorzugsweise
als Schraube ausgebildet ist, die an einem Ende ein Gewinde 9 trigt.
Der Schraubenkopf 10 am anderen Ende liegt gegen die Stirnseite
des Werkzeugkopfes 5 an, wenn die Schraube mit dem Gewinde am
anderen Ende in die Gewindebohrung 4 des Werkzeugschaftes 1 ein-
geschraubt ist. An der Schraube 8 ist im Abstand oberhalb des Ge-
windes 9 ein Anschlag 11 befestigt, der gegen die innenseitige Stirn-
fldche des mit dem Werkzeugkopf 5 einstiickig verbundenen Ansat-
zes 6 anliegt. Dieser Anschlag ist vorzugsweise ein Seegerring 11, der
in einer umlaufenden Nut 12 der Schraube 8 gehalten ist. Damit ist
der Bolzen bzw. die Schraube 8 sowohl am Werkzeugkopf 5 wie
auch am Ansatz 6 unverschiebbar abgestiitzt, so dass zum Ldsen der
Konuskupplung axiale Druckkrifte ausgeiibt werden, wenn der
Bolzen 8 aus der Gewindebohrung 4 des Werkzeugschaftes 1 heraus-
geschraubt wird. Beim Einschrauben des Bolzens 8 nimmt der
Schraubenkopf 10 den Werkzeugkopf 5 und den Ansatz 6 mit, um
die Konuskupplung festzuziehen. Die aus dem Werkzeugkopf 5,
dem Ansatz 6 und der Schraube 8 bestehende Einheit kann leicht
ausgewechselt werden.

Am vorderen Ende des Werkzeugschaftes 1 sind einander gegen-
iiberliegend zwei Schlitze 13 ausgebildet. Im Ansatz 6 sind zwischen
dem Werkzeugkopf 5 und dem konischen Teil des Ansatzes zwei
sich radial erstreckende Mitnehmerstifte 14 fest angeordnet, die sich
in die Schlitze 13 hinein erstrecken und als Mitnahmemittel zur
Kraftiibertragung vom Werkzeugschaft 1 auf den Werkzeugkopf 5
dienen. Vor dem Festschrauben des Werkzeuges miissen die Mitneh-
merstifte 14 mit den Schlitzen 13 in Eingriff gebracht werden. Zum
Festschrauben des Werkzeuges und zum Ldsen der Konuskupplung
ist als Mittel zur Ausiibung eines Drehmomentes auf den Bolzen 8
der in dem Schraubenkopf 10 vorhandene Schraubenzieherschlitz 15
zu verwenden.

Vorteilhafter ist zum Betitigen der Schraube ein im Schrauben-
kopf 10 gemdss Fig. 4 und 5 ausgebildeter sternférmiger Innensechs-
kant 16, der mit einem dazun passenden, als sped-Torx-Schliissel be-
zeichneten Werkzeug ein grosseres Drehmoment auszuiiben erlaubt.



Der an der Schraube 8 befestigte Anschlag kann ausser des
bereits erwihnten Seegerrings 11 oder einer Seeger-Sicherungsschei-
be 11’ auch ein ohne Nut bzw. Einstich an der Schraube zu befesti-
gender Seeger-Zackenring 11a gemdss Fig. 3 oder ein mit dem
Schraubenschaft einstiickiger radialer Flansch 11b geméss Fig. 4
sein, in welchem Fall dann allerdings nach der Montage von Werk-
zeugkopf 5 und Schraube 8 der Schraubenkopf 10 anschliessend
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stumpf angeschweisst werden muss. Gemdss Fig. 5 kann der An-
schiag auch ein den Schraubenschaft quer durchsetzender Stift 11c
sein.

Gemiiss Fig. 6 ist der Anschlag eine auf einem am Schrauben-
schaft linger ausgebildeten Gewinde 9 verdrehungssicher gehaltene
Mutter 11d. .

1 Blatt Zeichnungen
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