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Sposéb chromowania aluminium
Patent trwa od dnia 3 listopada 1955 T.

Wedlug danych patentowych oraz literatury
krajowej { =zagranicznej aluminium mozna
chromowaé na poséredniej warstwie zelaza, ni-
klu itp. oraz bezposrednio po przygotowaniu
powierzchni przez -piaskowanie suche lub mo-
kre. Wszystkie te metody majg duzo ujemnych
cech, z ktérych gléwna jest konieczno$é bardzo
szybkiego rozpoczecia chromowania po naloze-
niu posredniej warstwy lub piaskowaniu, poza
tym piaskowanie defornmfuje powierzchnig alu-
minium. Z tych wzgledow zastosowanie chro-
mowania aluminium w skali produkcyjnej by-
to bardzo utrudnione, a nawet niemozliwe.

Ponizej podaje sie technologie bezposrednie--

go chromowania aluminium nadajacg sie do
wszelkich stopéw i rodzajéw wykonania (I3ne
w piasku, kokili, pod ciénieniem) oraz posiada-
jaca szeroki zakres parametréw, szczegllnie
duzy okres czasu miedzy poszczegélnymi ope-
racjami, przez co spos6b ten nadaje sie do za-
stosowania w kazdej .produkcji.

*) WiaSciciel patentu oswiadczyl, ze twércami wy-
nalazku sg Jerzy Frlich, Tadeusz Zak, Stefan Po-
razifiski i Eugeniusz Kaminski.

Chromowanie aluminium znajduje zastosowa-
nie przede wszystkim w produkcji cylindréw
silnikéw spalinowych i sprezarek oraz denek
tlokéw i glowic. Powierzchnie gladzi cylindro-
wej, ktéra ma by¢ chromowana ze wzgledu na
zapewnienie dobrego olejenia przygotowuje sie
przez rolowanie na niej za pomoca odpowied-
niego przyrzadu rowkow utrzymujacych olej.

Spos6b chromowania aluminium obejmuje
ogélnie znane przygotowanie chemiczne po-
wierzchni, jak odtluszczanie w parach rozpusz-
czalnikéw, trawienie W mieszaninie kwasow
fluarowodorowego i azotowego oraz nalozenie
warstwy chronigcej przed utlenieniem w roz-
tworze cynkanu. Warstwa ochronna zabezpie-
cza aluminium w ciggu okoto pét godziny,
przez co jest dostatecznie dlugi czas dla za-
montowania przedmiotéw w uchwytach. Przed-
mioty w uchwytach zanurza sie nastepnie do kon-
wencjonalnej kapieli do chromowania technicz-
nego, gdzie nastgpuje dekapowanie katodowe,
przy ktérym -rozpuszcza sie warstwa ochronna
w ciagu 20 do 60 sek., tak ze jest wystarczajacy
czas dla podlaczania anod i rozpoczecia chro-



mowania. Czas cthromowania zalezy od grubo-
Sci 2a&t§1ej warstwy. Po chromowaniu przed-
mioty podlegajg normalnym zabiegom obréb-
kowym.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b chromowania aluminium, znamien-

Bitk 83 2-1-57 100 B-5 pism. k1. 7 gr 60 T-7-154%° .

o

ny tym, ze stosuje si¢ dekapowanie katodo-
we.

2. Spos6b chromowania aluminium wedlug
zastrz. 1, szczegélnie w zastosowaniu do cy-
lindréw aluminiowych, znamienny tym, Ze
na gladzi cylindrowej roluje si¢ rowki.
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