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(54) Bindemittel zur Erhéhung der Druckfestigkeit von Briketts

(57) Die Erfindung betrifft ein Bindemittel zur Herstellung von Briketts mit erhohter Druckfestigkeit. Das Bindemittel
kann (berall dort angewandt werden, wo aus Feinkohle Briketts hergestellt werden, die zur Erreichung der
geforderten Druckfestigkeit einen Zusatz benotigen. Zur Verarbeitung, d. h. Brikettierung, eignen sich alle
anfallenden Feinkohlenarten, vorzugsweise aber solche aus Braunkohle. Die erfindungsgeméRe Aufgabe wird
dadurch geldst, daR der Feinkohle 2 bis 4 Gew.-% eines Gemisches, bestehend aus 80 bis 30 Gew.-% granuliertem

~ Abfallgummii mit 50 bis 80 Gew.-% eingebautem Butadienanteil und 10 bis 20 Gew.-% Calciumoxid zugesetzt werden.
Das Gemisch IRt sich iberraschenderweise gut einarbeiten und erhdht die Druckfestigkeit der damit hergestellten
Briketts auf 15 bis 22 MPa, abhangig vom eingesetzten Bindemittelanteil.
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Erfindungsanspruch:

Bindemittel zur Erhéhung der Druckfestigkeit von Briketts aus Feinkohle, gekennzeichnet dadurch, daR
2 bis 4 Gew.-% eines Gemisches, bestehend aus 80 bis 90 Gew.-% granuliertem Abfallgummi mit 50 bis
80 Gew.-% eingebautem Butadienanteil und 10 bis 20 Gew.-% Calciumoxid, zugesetzt werden.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Bindemittel zur Herstellung von Briketts mit erhéhter Druckfestigkeit. Das Bindemittel kann (iberall dort
angewandt werden, wo aus Feinkohle Briketts hergestellt werden, die ohne einen Zusatz nur ungeniigende Druckfestigkeitswerte
erreichen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bei verschiedenen technischen Prozessen entstehen Kohleabfille und Feinkohle, die zu einer Wiederverwendung brikettiert
werden mussen. Zum anderen ist es notwendig, Feinkohle aus Braunkohle zu brikettieren, um den Heizwert zu erh6henund eine
Verwendung fiir den Hausbrand zu erméglichen. In diesem Fall wird als Qualitdtsparameter eine bestimmte Druckfestigkeit
gefordert. Um dies zu erreichen, werden der Feinkohle Bindemittel zugesetzt.

Bekannt ist beispielsweise der Einsatz von Sulfitablauge aus der Zellstoffherstellung in eingedickter Form als Bindemittel fiir
Kohle- und Erzbriketts, sowie zur Staubbildung aller Art. (Brockhaus ABC Chemie, Bd.2, 1965, VEB F. A.Brockhaus Verlag,
Leipzig)

Weiterhin wird in der DDR-PS 216479 der Einsatz von Polyvinylalkoho! als Blndemlttel beschrieben. Die damit hergestellten
Brennstoffbriketts weisen glinstige mechanische Eigenschaften und ein vorteilhaftes Brennverhalten, d. h. die
Verbrennungsgase enthalten weniger Stoffe, die zu einer Umweltbelastung fiihren kénnen, auf.

ErfindungsgeméR benutzt man dazu synthetische organische Verbindungen als Bindemittel in Verbindung mit Schwefeldioxid
bindenden Mitteln.

Als reaktive Komponente werden 1 bis 3Gew.-% Calcium- oder Magnesiumoxid eingesetzt und als Bindemittel 0,5 bis 2 Gew.-%
Polyvinylalkohol als 15- bis 18%ige wafdrige Losung.

Ahnlich arbeitet die BRD-PS 2212460, die als Bindemitte! eine waRrige Suspension von Butadien-Acrylnitril-Copolymeren
einsetzt.

Alle diese Mitte! habenjedoch den Nachteil, daR sie in die Feinkohle zusatzlich Wasser einbringen, welches in den
Trocknungsanlagen der Brikettherstellung wieder entfernt werden muR. Dieser Wassergehalt kann auch nicht beliebig klein
gehalten werden, da es dann zu Vermischungsschwierigkeiten mit der Feinkohle kommt.

Prinzipiell kénnten diese Probleme dadurch geldst werden, indem man die Bindemittel Gber einen Kneter einmischen wiirde.
Dies hat jedoch einen erhohten Investitionsaufwand und erhéhte Energiekosten zur Folge.

Ziel der Erfindung

Ziel derErfindung ist es, ein Bindemittel zu entwickeln, das es gestattet, Briketts mit erhdhter Druckfestigkeit herzustellen. Dieses
Bindemittel soll sich leicht einarbeiten lassen, so daf} die Druckfestigkeitserhhung ohne gréReren Investitionsaufwand zu
realisieren ist.

- Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein geeignetes und preisglinstiges Bindemittel zur Erhdhung der Druckfestigkeit von
Briketts zu entwickeln, ohne daB obengenannte Nachteile auftreten,

Die Aufgabe wird dadurch gelést, da der Feinkohle 2 bis 4Gew.-% eines Gemisches, bestehend aus 80 Gew.-% granuliertem
Abfallgummi mit 50 bis 80 Gew.-% eingebautem Butadienanteil und 20 Gew.-% Calciumoxid, zugesetzt werden.

Das Gemisch &Rt sich Uiberraschenderweise gut einarbeiten und erhoht die Druckfestigkeit der damit hergestellten Briketts,
obwohi das Material selbst keine Klebrigkeit aufweist.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Beispielen erldutert. Die Mengenangaben sind Gewichtsteite.

Ausfiithrungsbeispiele

Beispiel 1

In einer Mischtrommel werden 98TI. Rohbraunkohle und 2Tl. granuherter Abfallgummi mit 30 Gew.-% Butadien gemischt. Aus
der Mischung werden bei einem PreRdruck von 100 MPa Briketts hergestellt. Als Presse wird eine Zweigelenkpresse PZA 300
benutzt. ‘

Von den so hergestellten Briketts wird die Druckfestigkeit nach TGL 9991 bestimmt. Die Priifflichen des Prelings waren
planparallel, der Durchmesser der Prifstempel betrug 30mm und die Priifung erfolgte mit einer Vorschubgeschwindigkeit von
12,5mm min~", Die Priifwerte finden sich in Tab. 1.




Beispiel 2-10:

Es wird verfahren wie in Beispiel 1, mit dem Unterschied, dal zur Bri

die dazu gehdrenden Priifwerte stehen ebenfalls in Tab. 1.

Tabelle 1: Brikettmischungen und Druckfestigkeiten der Bsp.1-10
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kettherstellung die Mischungen aus Tab. 1 benutzt werden;

Zusatz (%) Druckfestig-
Beispiel Feinkohle Gummi Butadien Calciumoxid keit
o (%) (%) (%) (%) (MPa)

1 98 100 2 — 12

’ 30

2 97 3
: 90 10 11

3 98 : 2
' 80 50 20 15

4 98 2
85 50 15 18

5 97 3

90 60 10 20 .

6 97 3
80 60 20 20

7 96 4
85 70 15 19

8 96 4
85 70 15 21

9 96 4
90 80 10 22

10 96 4
: 90 80 10 20
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