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(54) Zariadenie na ddvkovanie reziva

Vynélez rieSi zariadenie na d4vkovanie neomietaného reziva v kontinuglnom spracovani
reziva v drevérskom priemysle bez technologickej koncentrécie za G¥elom ukladania a'trie-

denia do klietok.

Doteraz nie je znéme zariadenie na kontinuélny spdsob spfacovania neomietaného rezi-
va, tj. od jeho vvjednotenia za rémovymi pflami a¥ po jeho spracovanie na vyrobu rdznych
- druhov nébytkovych prirezov. Rezivo sa d0posiai vZdy v istom technologickom mieste kon- »
centruje za ufelom ru¥ného triedenia, ukladania do klietok podla poziadaviek a dopravuje
pomocou Zeriavu alebovysokozdviZnych voz{kov k roznym rozoberacfm systémom klietok alebo

balfkov pred dal¥fm technologickym spracovanim.

Uvedené.nedostatky pri spracovévani gulatiny na rezivo odstranuje dévkovacie zaria-
denie podia vynélezu, ktoré vyjednotené neomietané i omietané rezivo za rémovymi alebo
pésovymi pflami dopravuje horizontélne v priefnom smere a jeho podstata spoéiva v tom,
%e pozostdva z niekoikych dopravnych sekcif navzdjom spojenych, ktoré mechanicky sklépa-
nymi ramenami zabezpedujd prepad ku skracovacim pi{lam. Pripadne a% ga rezivo nenachédzé
nad prisludnou skracovacou pflou, je moZné pomocou dopravného systému toto vritif a

prisundf k prfslunému prepadu.
Hlavny 4&inok zariadenia na dévkovanie reziva v priednom smere sa prejavi v tom,
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%e sa dosiahne kontinudlny spbsob spracovania reziva po vyjednoteni z& réicvymi i péso-
vymi pflami v plneni centrélne riadenych operdcif{ ako dévkovanie vy jednofeného reziva

ku skracovacim pilam, ufelové roztriedenie reziva ureného na sklad pre Ekléie spracova-
nie a odsun rezive vo zvdzku, &o mé za nésledok usporu vyrobného priestors,-dspory pra-
covnyech sfl, 6 a% 8 pracovnikov ze smenu V technologickom uzle spraccvania‘reziva. Dal-
5{m dosishnutym U&inkom je, %e sa teoreticky eliminuje moznost drazovoéti aproti ruénej

menipulécii s materidlom.

Priklad konstrukcie zariadenia pod{a vyndlezu je znézorneny na pripojenom vykrese,
kde obr. 1 zndzoriuje pdédorysnd schému celého zariadenia a obr. 2 predstavuje boény poh-

{ad na zariadenie.

zariadenie podia vynélezu je prielny refazovy dopravnfk so 6-timi dopravnyni refa-
zami pozostdvajdcimi z rému 1, stvroch dopravnych sekcif 2 s vliastnym reverza&nym poho-

nom 3 a samostatnou sklépacou sekciou ramien 4 ovlédanou pneumatickjmi valcami 5.

Vyjadnotené rezivo o rodznej di%ke, 3irke a hribke je privddzané pomocou hnanych
refaz{ na dopravné sekcie 2 so sklépacimi ramenami 4. Z ovlédecieho miesta sa dé impulz
pre prislusné pneumatické valce 5, ktoré sklopia rawensd 4 cez ktoré, sa doprav{ rezive
ku skracovacej pfle. Pri vréten{ sklépacich ramien 4 do vodorovnej polohy je zabezpedeny
plynuly prechod reziva na Jdal&iu dopravnu sekciu 2 k prisludnému triediacemu miestu.,

V pripade, %e rezivo sa nenachédze nad prislusnou skracovacou pilou, alebo nad urdenym
priestorom, je moZné pomocou reverzécie dopravného systému rezivo vrétif k pr{sludnym
sklépacim rameném 4. Zariadenie podfa vvndlezu sa dé pouzif ako rozoberad klietok s pre-
klédkemi a to tak, %e sa klietka poloZf n& jednu dopravnt sekeiu 2 a so zni%enou doprav-
nou rjchlosfou sa presiva na druhd dopravnd sekciu 2, prigom 20 spodnej Zasti klietky
pri sklopenych ramenéch 4 vypadé rezivo po jednom kuse. Spdtnym posuvom sa rozoberd daldf

rad. Takto sa postupuje aZ do kone&ného rozobratia klietky.

Uvedené zariasdenie Jje moiné realizovaf vo vEetkych piliarskych zévodoch s rémovymi
i pdsovymi p{lami bez ohiadu na to, &i sa jedné o spracovanie ihliénetého alebo listna-

tého neomietaného alebo omietaného reziva,
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zariadenie na dévkovanie reziva vyjednoteného za rémovymi alebo pésovymi pflami, do-
pravujice rezivo horizontélne v prie&nom smere, vyvznafujice sa tym, Ze je vytverené zo
samostatnych dvoch alebo viacerych dopravnych sekcif (2) vzéjomne spojengch rémom (1), pri-
%om kazdé dopravné sekcia (2) mé vlastny reverzalny pohon (3) sldZiaci aj pre pohon sklé-
pacej sekcie (4) ktorej vertikélny pohyb zabezpeduji pneumatické alebo hydraulické valce
(5).

1 vykres
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