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(54) Zphasob vyroby dopisovych spon

Vyndlez se tyké zpisobu vyroby dopiso-
vych spon tim, Ze matri&ni ocelovy védlec
8 vydkov& vyznalenymi obrysy dopisovych
spon na obvod® vysekdvé tyto dopisové
spony z celé ¥i¥e poddvaného pésu PVC,
pridem% zdola je tento pds podpirén stej-
né se otd¥ejicim p¥itladnym vdlcem z tvrdé
gumy .
Tento zplsob vyroby dopisovych spon lze
wpletnit ve vyrob& nejrdzn&jsich drobnych
predm&td, jeko jsou odznaky, drobné reklama_
(reklamni ¥titky), izola®ni podloZky v elek-
trotechnice, p#i vyrobd hrafek apod., pokud
je 1ze vyrobit z folie novych hmot do sily
asi 0,8 mm.
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Vyndlez se tykd zpisobu vyroby dopisovych spon vytladovénim z f£Slie PVC.

Dosavedni vyrobe dopisovyich spon se vyznaduje std&enim a sekdénim jednotlivych spon
%z hlezeného niklovaného drdtu v komplikovenych strojfch za znadného hluku a p¥i nfzké
produktivits,

Tyto nedostatky ¥e3i zarizeni podle vyndlezu tim, %e matri&ni ocelovy drdt s vyikovs
vysnalenymi obrysy dopisovych spon ne povrchu vysekdvd shora tyto dopisové spony z celé
8ife poddvaného pdsu PVC, pfiéeﬁi zdola je tento pds PVC podpirdn p¥iftlednym vélcem
%z tvrdé gumy.

Zpisob vyroby dopisovych spon podle vyndlezu zndzornuje p¥iloZeny schematicky nékres,
kde obr. 1 zna&f v pfimém pohledu tvar débisové spony zasunuté do archu papiru pri upotde-
beni, obr. 2 obrysy dopisovych spon vyryté 2 v¥dky do matriénfho ocelového vdlce po celd
41¥i a s minimdlnim odpadem a obr. 3 matri¥nf vdlec s obrysovou kresbou vykrajujfci svym
vysokym obrysem tvar spony z félie, opPené o piitlaZny vdlec z tvrdé gumy.

Za¥izenl k vyrob¥ dopisovych spon podle vyndlezu tvodi matri¥ni occelovy vdlec 2
$iroky tek, jeko poddveny pds zpracovené folie 5 & opat¥eny vyskovym vypracovénim obrysd
dopisovych spon 3 s pfihlédnutim k minimalizeci odpedu.

Pod metridnim ocelovym vélcem 2 s vyrytymi obrysy dopisovych spon je uloZen a k matrid-
nimu vélci 2 tlaeden pritledny vdlec 4 z tvrdé gumy, tek¥e folie 5 z PNC, prochdzejici
mezi stejné se otddejicimi vdlci - matridnim 2 & pFitladnym 4 je yystupujicimi obrysy 3

roziezéna na jednotlivé dily do tvaru dopisovych spon v celé B5i¥i poddvané folie soudasni.
Popgané zafizen{ k vyrob& dopisovych spon se vyznaduje tichym chodem, Jednoduchou kon-

strukef a proti dosavadnimu zpisobu vyroby n&kolikandsobnd zvySenou produktivitou pii malych
vliastnich ndkladech.

PREDMET VINALEZUYU

Zplsob vy¥roby dopisovych spon wyznadeny tim, %e se vysekdvajl metridnim vdlcem (2)
8 vy3kov& vyznalenymi obrysy dopisovych spon na povrchu (3) z c¢elé 3ife poddvané fdlie
(5), pri¥em’ je zdola tato félie podpiréna piitla¥nym vdlcem (4) z tvrdé gumy .

1 vykres
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