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(54) - Bezstojanovéd vidlcovaci stolice automatiku

Vyndlez se tfkd bezstojanové vélcovaci stolice automatiku, kterd je gouddeti vdlco=
vaci tratd pro vyrobu ocelovych bezedvych trub a kterd se vyznaluje vysokou tuhosti,

ZkuSenosti s provozovdnim obvyklyeh stojanovych vdlcovacich stolic automatiku, jedno-
i vicekalibrovych, prokazuji, Ze p#i vdlcovéni na automatiku vznikd podélnd riznost&nnost
provalku jako dasledek teplotniho faktoru, Vyrovndni s vdlcovdnim teplého pdsu na spoji-
tych pdaovych tratich,rkde tloudtka pFedniho konce pdsu je menSi neZ konce zadniho, je
charakter podélné riiznostinnosti trub opadny., U8Fenim velkého mnoZstvi trubek vdlcovanych
na automatiku a také trubek hotovych, které prodly viemi operacemi technologického proce-
su, se prokdzalo, Ze u vétSiny trubek je tloudtka stdny zadnfho konce mens8i neZ konce
pfedniho. Vznik této kladné podélné riznosténnosti se objasﬁuje tim, %e v disledku dlouho-
dobého styku s pracovnimi vdlei, Zlabem a voditky dSrovaci stolice md p¥edni konec vydéro-
vaného predvalku ni?3i teplotu ne? konec zadni, ktery se diruje pondkud pozd&ji. Rozdil
teplot konel je 70 a% 90 Oc, pridem¥ v&t3iho rozdilu se dosahuje u dlouhych a tenkostdn-
nych predvalkd velkého priméru, a tento teplotni rozdfl spolu s teplotnim ndristem primé-
ru automatikového trnu vede k rozdilnému pFetvirnému odporu tvédiendho kovu a tim k rdzné-
mu prufeni stolice. Geometrické rozmdry trubky jsou tim p¥esndj3i, &im je toto prufeni
mendi. Proto se v soudasné dobd v&t3ina snah pro zpPesndni vilcovdni zéméfuje na vytvoreni

dostateind tuhych stolic. U v3ech zndmfch druhd vdlcovacich stolic automatiku, pouziva-
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nych v souéésnosti, jde o stolice, jejichZ horni a dolni loZiskové t&leso je uloZeno pie-
vdind v ;zavfeﬁém stojanu, ktery je obvykle FeSen jako robusni ocelovy rém, sestdvajici z
pdru pF{8nikd a stojin, P¥es svou masivnost, velkou hmotnost & rozmdry se tyto stojanové
stolice automatiku vyznaduji malou tuhosti, Cesta k zmenSovdn{ délkovych defoqmaci stojanu
vede bud k zvitSovénd prifezu rdmovych &dst{ stojanu a zvySeni momentu setrvadnosti jeho
hmoty, coZ je p?i soudasné drovni technologie cesta schidnd, ale vede ke konstrukel té%-
k¥ch a objemnych stojani., Atypickjm provedenim je konstrukce jednokalibrového automatiku s
pouZitim C-stojanu, u ndho% jsou pracovni vdlce uloZeny ve vjkyvnjch ramenech, ale i toto
Fefieni md délku napéfcvého toku stdle pomérné znéénou; Jinou moZnosti pro zvysSeni tuhosti
je zkfécéni dréhy naféiového toku a jeji konkretizaci jsou konstrukce bezétojanovich vdl-
covacich stolic, které jsou dosti roz¥irené ve vélcovnich plechd a profili, Je zndma i
bezstojanovd stolice automatiku,.kterd sestdvd ze stavdcich Sroubd, které tvori Sty¥i sto-
jiny, na nich# jsou ve vdlcovych vloZkdch suvnd ulo¥ena loZiskovd t3lesa hornfho a spodniho
vilce a které jsou svymi spodnimli konci uloZeny v axidlnich loZiskdch, umf{st&nych ve spod-
nich loZiskovych télesech; a svymi hornimi 3dstmi veSroubovdny do matic uloZenych v pFid-
nfku, ktery tvori tdleso klinovdn{ horniho vdlce, a obd loZiskovd tZlesa jsou uloZena a ve=
dena v relativnd lehkém, pomocném rému. Deformadni sily vznikajic{ p¥i prilomech provalku
stolici prebiraji Sty¥i stavdci Hrouby, a protoZe drdha nap%%ového toku je oproti stojano-,
vym provedenim skutein® zkricena, prui;ni gtolice je mensi. Velikost vysledné deformace je
ddne pri¥ezovou plochou a délkou vetknut{ stavdcich Iroubd, které viak p¥i pou¥iti Sroubo-
vé prestavensho p¥idniku vychdzi stavebnd pondkud dlouhdé e jejich pruZnd deformace spolu s
vilemi v dloZnych loZiskdch Sroubl neposikytuji stolici onu témdF idedlni tuhost, jaké je
dosa¥eno nap¥iklad u d8lenych stojanl vdlcovacich stolic plechotfati, u nichZ jsou oba dily
stojanu spojeny s predpdtim,

Uvedenévnevjhody odatraﬁuje bezstojanovd vdlcovaci stolice automatiku s dstrojim pro
vertikdlni piestavovdni horniho pracovniho vdlce usporddanym v hornim lo¥iskovém t&lese a
podstata vynilezu spodivd v tom, %e horni lo¥iskové téleso je proﬁedeno ve tvaru vidlice s
vertikélnihi stojinami, jeZ jsou svymi spodnimi E4stmi usazeny na spajovacimvpfiéniku a
pravoihlém vytezu mezi stojinami horniho loZiskového t¥lesa je uloZeno suvné dolni loZisko-
yé téleso, které je pomoc{ matic a pFedepjatych dFfikd Sroubd spojeno s hornim loZiskovym t&-
lesem, piidem¥ pracovni mezera mezi ob¥ma lo¥iskovymi télesy je vymeéena.diatanénimi pod~-
loZkami, prevlelenymi pres d¥fiky sroubld,

Stolice automatiku podle vyndlezu je oproti zndmym automatikim vyhodnd svou vysokou
tuhost{, kterd dovoluje vdlcovdni trub ve velmi pfesnych tolerancich bez nutnosti aplikace
¥{zeného vdlcovdni, Vlastni stolice je kazetového provedeni, bez stojanu a esvou hmotnosti
ge rovnd asi Stvrtind hmotnosti klasického automatiku. Nfzkd hmotnost s jednoduchym zpiso-
bem pracovniho nastaven{ lofiskovych téles s pracovnimi vdlei usnadﬁuje ddrZbu u umoéﬁuje
rychlou pfipravu zdloZnich stolic nebo stoélic uréenfch pro obmény vdlcovaciho programu a
Jejich uloZeni ns vdlcovaci truti pro vymdny a prestavby trats,

Stolice podle vyndlezu je v p¥ikladu provedeni zndzorn¥na na p¥ipojeném vykresu, ktery
predstavuje zjednodufieny bodni pohled na stolici typu automatik, je% je krom& jiného beave-
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na zaiiz?nim pro technologicky nutné vertikdlni pFestavovdni pracovniho vdlce v hornim lo-

Ziskovém télese, znééornéné‘oboustrannou Sipkou, které se v3ak podstaty tohoto vynilezu

netykéd a neni, proto ve vyobrazeni zndzorn&no. A |
Na nosném rdmu ) jestolice upevndna pomoci pFiéniku 3, ktery soulasné spojuje stoji-

ny 4, 5 horniho lo%iskového t&lesa 6

které je provedeno ve tvaru vidlice s pravoihlym

8. Jepy 2 je pFidnik 3 spojen

vytezem 7, v ndm¥ je suvnd uloZeno dolni loZiskové t&leso

ge stojinemi 4, 5 hornfho loiiskového tdlesa, Ob& loZiskovd télesa 6

-t

8 jsou opatPena d-
lo¥nymi diremi 9, 10 pro loZiska depl pracovnich vilcll automatiku. Ob& loZiskovd t&lesa 6,
8 jsou provrtdna a do vyvrtd jsou zasunuty d¥iky 11, 12 Sroubd lg;‘li, jeZ jsou ve svych
dolnich ddstech opétfeny hlavami 15, }6, které jsou usazeny v zahloubenich 17, 18 dolniho
loZiskového t¥lesa 8. Pracovni mezera 19 mezi hornim loZiskovjm t&lesem § a dolnim loZis-

kovym tZlesem 8

, & tim i vzddlenost dbou praco&nich vdlcd automatiku, se nastavuje distan-
Snimi podloZkami 20, 21, pfevleéénjmi pfes da¥iky 11, 12 Sroubd 13, 14. Celd kazeta stolice
to jest spodni loZiskové téleso 8 a horni loZiskové t&leso 6, jsou s vloZenymi distandnimi
podlozkami 20, 21 spojeny v tuhy celek pomoci d¥ikd 11, 12 Sroubd 13, 14, které jsou pie-
depnuty a ve stavu napjatosfi zajidtdny maticemi 22, 23 v sedlech 24, 25 horniho loZisko-
vého t8lesa 6. Dokonald tuhost celku dovoluje, aby stolice byla opfena jen ve vyb&hové
strand o Btit 26, pridem? smysl védlcovdni je na vyobrazeni zndzorndn Sipkou, a tato opora
slou?¥{ jen tomu, aby pohltila sily od rdzd, vznikajic{ pFfi ndrazu provalku mezi pracovni
vdlce automatiku.

Zpisoby predepindni d¥ikd 11, 12 3roubd 13, 14 jsou dostateind zndmy a nejsou proto
na tomﬁo mistd bli%e popisovédny; matice 22, 23 ve zvoleném piikladu provedeni prbto nemu-
sf nutnd znamenat jediny prost¥edek pro vyvoldni pFedepinaci sily na dficich 11, 12 a je
éde nutno chdpat je jako pojiéfovaci strojni souddst Sroubd 13, 14 proti uvoln&ni,

Pro vélcovdni urditého rozmdrového sortimentu se sestavi stolice s pouZitim pot¥ebné-
ho mno¥stvi distandnich podlo¥ek 20, 21, piedepne se Srouby 13, 14 a je tek i s pracovni-
mi vdlei pPipravena k okam?ité instalaci na vélcovaci trati, bez potfeby daldiho serizovd-
n{ pracovn{ mezery 19. V p¥ipad® pouZiti pFesoustruZenych pracovnich vdlcl se s prihléd-

nutim na jejich zndmy primér pouze obm$nuji distandni podloiky 20, 21,

PEEDMET VYNAKLEZU

Bezatojanovd vdlcovaci stolice automatiku s dstrojim pro vertikdlni p¥estavovini hor-
nfho pracovnfho védlce uspofédanjm-v:hornim 1biiskov§m t8lese, vyznadujici se tim, Ze horni
 loZiskové t¥leso (6) je provedéno ve tvgfu%vidlicé B vertikélnimi stojinemi (4, 5) jeZ
jsou svymi spodnimi Z4stmi usazeny na‘spbjovgcim piidniku (3), a v pravodhlém vy¥ezu (7)
mezi stojinami (4, 5) hornfho lo¥iskového t&lesa (6) je suvn® uloZfeno dolni loZiskové t&-
1esow(8), které je pomoci matic (22, 23) a pFedepjatych arfikd (11, 12) Sroubd (13, 14)
spojeno s hornim lo¥iskovym t¥lesem (6), p¥idem? pracovni mezera (19) mezi ob&ma loZisko-
Vymi télesy (6, 8) je vymezena distandnimi podloZkami (20, 21), prevledenymi pres dfiky
(11, 12) Zroubd (13, 14).

1 vykres'
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