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Sposób formowania naprężanej i zaciskanej pętli linowej

Przedmiotem wynalazku jest sposób formowa¬
nia naprężanej i zaciskanej pętli linowej.

Celem wynalazku jest usunięcie niedogodności
związanych z zawiązywaniem i naprężaniem lin,
łańcuchów i lin stalowych, stosowanych jako wią¬
zania, sztagi fi. Itym ipodobne, i (podanie korzyst¬
nego sposobu mocowania ciężarów, obwiązywa¬
nia i usztywniania ładunków, wiązek drewna, na¬
prężania brezentów i tym podobne.

Istotą sposobu według wynalazku jest to, że
koniec liny uplecionej w kształcie rury jest prze¬
ciągany osiowo przez współosiowy otwór liny
i wyciągnięty stamtąd, na skutek czego tworzy
się na linie naprężalna pętla końcowa. Współ¬
osiowy otwór w linie umożliwia poślizg liny, gdy
koniec liny jest wyciągany w kierunku zmniej¬
szającym i naprężającym pętlę końcową. Nato¬
miast, gdy pętla końcowa pod obciążeniem na¬
ciągana jest w kierunku przeciwnym, pętla za¬
ciska silnie końcówkę liny.

Wynalazek przedstawia sposób, który umożli¬
wia między innymi napinanie liny przez naprę¬
żenie opisanej pętli końcowej i zaciśnienie jej
w stanie napiętym. Do tego celu stosuje się pro¬
stą w produkcji i tanią linę, uplecioną w kształ¬
cie rury z włókna sztucznego lub stalowego dru¬
tu i podobnych materiałów. Zbędne są wszelkie
umocowane w linie haki, człony i narządy napie¬
rające lub tym podobne z metalu.
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Wynalazek może być stosowany korzystnie przy
zawiązywaniu i zaciąganiu dwóch końcówek li¬
ny. W wyniku tego ładunki mogą być w spo¬
sób prosty obwiązywane i usztywnione, szczegól¬
nie w przypadku wiązek drewna. Takie zasto¬
sowanie sposobu według wynalazku znamienne
jest tym, że jedną z końcówek liny, uplecionej
w kształcie rury, formuje się w pętlę końco¬
wą, a część końcowa jest przyciągana osiowo
przez otwór liny, a następnie z niej wyciągnię¬
ta, i — że druga końcówka liny jest formowa¬
na w pętlę, którą przeciąga się przez opisaną
pętlę końcową, i — że opisana pierwsza końców¬
ka liny przy jednoczesnym przesuwaniu się w
otworze przykładowo przy pomocy dźwigni, jest
ciągniona w kierunku zmniejszającym pętlę koń¬
cową.

Takie zastosowanie sposobu według wynalazku
umożliwia również uformowanie ściąganego, na¬
prężanego, zaciskanego i otwieranego powiązania
dwóch końcówek linowych przy wyłącznym uży¬
ciu materiału linowego, bez potrzeby stosowania
haków, członów, narządów rozluźniających i tym
podobnych z metalu. Łączone końcówki linowe,
mogą być przy tym utworzone z dwu końcówek
tej samej liny, stanowiąc pętlę, która ma być
założona na mocowany ciężar, albo z końcówek
oddzielnych lin.

Przy tym sposobie wykonania uzyskuje się moż¬
ność łatwego i szybkiego rozwiązania połączenia
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między dwiema końcówkami linowymi, to zna¬
czy wyluzowania naprężonej i zaciśniętej pętli
linowej z uchwytu pętli. na drugiej końcówce li¬
nowej. W ten sposób wyciąga się końcową część
tej ostatniej pętli z otworu liny, przez co pętla
ta zostaje otwarta. Okalało. się-bowiem, że pętla*
uforrn£#ranat|?rzez ząpętjenie końcowej części liny
uplecionej w kształcie irury i wciągnięcie koń¬
cowej części do otworu liny, może w zasadzie
wytrzymywać równie duże obciążenia jak ąąm^
lina, bez powodowania ^wysunięcia się końcowej
części z elastycznej rury i otwarcia pętli. Pętla
może być za to łatwo otwarta przy pełnym ob-
ciążeniuy • gdy zostanie > obciążona asymetrycznie
przy pomocy siły ciągu wywieranego«na*'końców¬
kę liny.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony sche¬
matycznie w przykładach wykonania na rysun¬
kach, na którycfoJSgi 1 przedstawia pętlę linową,
fig. 2 — sposób formowania opaski stosowanej
do wiązek drewna, fig. 3 — opaskę według
fig. 2 w powiększonej skali, fig. 4 — narzędzie
otwierające do opaski według fig. 1 i 2, fig. 5 —
opaskę do podnoszenia ładunków, a fig.^Cj w
pętlę do mocowania ciężarów.

Opaska, pokazana na rysunkach, składa się
z liny z włókien sztucznych, plecionej z kardeli,
złożonych z jednej lub więcej nici. Lina 1 skła¬
da się z tkanego przewodu giętkiego, plecionego
na okrągło, którego osiowy otwór może być po¬
większony ponad fjowjfl&iąr ze^nętrpneśt średnicy
liny i którego sploty są tak luźne, że koniec liny
może być wprowadzony do otworu z boku i wy¬
ciągnięty na powrót w dowolnym miejscu.

Gdy linę taką poddać ciągnieniu, wtedy otwór
wnileci<w*ej ■ łinie~^yteazuje tendencję* ^związania
się pojniiej. * zewnętrznej"-środniey Hnyy przy ezym
ezęść 4iny, ^znajdującej się w- otworze, zostaje
unieruchomiona^i' zaciśnięta^ • » ^--— * •-.< •-..-

'><&&y końcowa* częśfc Isr liny zostanie wciąg¬
niętą do otworu 3 w'miejscu 3a i potem wyciąg¬
nięta z niego- w punkcie Sb, wtedy liną 1 zostaje
zagięta w długą końcową-pętlę & \4

Końcowa JJCtla 2 "służy ■* do. mocowania na odpo-
wiejjn^n^ar^dzju. pr^łącfcwo ;na, kalcu 4,, jajc Ąo
pokazano ^cłięmatyccnję ^a^^ysji^u (fig. J). Pręy
ciągnigc^u ^PÓJCpwej_c^ęśjci Ja w .kierunku,(ojznaj
czonyin &tr^ł^ą. 5*, ręcznie lub ^a poinocą Q0PflT

wierniej „cl^igni,, pej^a ^mnięisz^v,s^,ą^lcałąi>łin^
Hii§o^zywinąrzą4ern £ J^ie uwi4pcznj^n3m\.,na .ry^
sunku drugim końcem liny zostaje naprężonai w.
Bofeąp>r\ym stopniu.. G^y...naciąg,liny ,]UĄt<aję^&oń-
cow^a jpjjęść Ja zgstąję skutecznie , zamknięta. v,kw
qtwQrzę_3, _...u.v*. , .._.. ,r. _, „.,..;,„ „

,W^ pokazanym sposobie wykonania, w którym
napręża* H?ńcoy^ą ratla ^wąpftWziąJa v z -nier.^n
c^cm^mirj^ak^ię^i^Epężna pętlę, cpzlu^feal£o pr?ę*
zlujzo^anfe^cugięgo, rfeońca*; linj^nie ^uwidpczn^T
nejg&ga&^ysunj^u, ajbp>w .przypadka, gdy .koń^eii
wą(p&tja gąift.fjest^ztoyi, s^ywnp napięta, r,jylfeo
pr^ez^w.yciągniąęie ręką połowa. .pętli>. la* t wehpr?
dzącej do otworu 3. ?%\\ \x\ vv;^>
. .'Odmianę v wykonania pętli uwidacznia rysunek

(fig>c;3-n3t)j; popasu jajQ;spo;ą#a ątęsowanAa^ wynalazT
ku przy użyciu opasek do wiązek drewna.
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Lina 11 ma przygotowaną poprzednio długą koń¬

cową pętlę 12 przez to, że pje^adfcp^iępw^ <^ć
lla liny została wprowadzona -w- punkcie- -13a-do
otworu 13 giętkiego tkanego przeboju U wyciąg-

5 nięta stamtąd na powrójt, jak również' pętlę 15,
przez to, że koniec lid liny zogtał w punkcie 15a
przeciągnięty, jprzęjs linę i zaraz potem wciągnięty
do otworu. ;tkar^go, giętkiego pr^ew^dy^ W ten
sposób pętla zostaje zamknięta, przewodu.

io ' pWiązka drew.na-.»zostaje objęta liną, a na dru¬
gim końcu liny utworzona jest jpe^aa 14 przez
przeciągnięcie końca llb najpierw praez końcową
pętlę 12, a jiastępnie^w punkcie 14a — wciąg¬
nięcie xio otworu liny, przy czym pętla 14 zostaje

15 zamknięta. ot; '\.i U
Lina zostaje najpierw naprężona ręcznie przez

ciągnięcie końcowej części llą- jy rfcieF$mk*ie strzał¬
ki 18. Następnie napina się linę za pomgcą dźwigni
U,}któirą;;Br£ęs#w^osię, przez pętlę .Jfig ą< jej ostrze

20 wpycha się do tkaniny w miejscu oznaczonym 16.
Gdy dźwignię 17 prowadzi s.ię_wwljięxvmfeu,..§ti:z.ałki
19, wtedy lina zostaje napięta w pożądanym stop¬
niu.

vQpaskę otwiera się narzędziem 20 (fig. 4). Jego
jeden występ wprowadza się clo pętli, podczas gdy
drugi występ %23, pozostaje poza pętlą od strony,
od której koniec liny został wciągnięty do jej
otworu, po czym trzonek 22 zostaje tak-obrócony,
że występ wchodzi do pętli. Wtedy wiązanie roz¬
luźnia się i pętla zostaje otwarta.

trt iUOtifrite$nieP$dn p0w$iżlzeg»r 3istnieje też możli¬
wość pominięcia pętli 15 i wciśnięcia dźwigni 17
bezpośrednio przez tkaninę końcowej części lla.

Istnieje też możliwość utworzenia najpierw (pętli
35 14, a nąstępjnie, gdy pętlą już obejmuje, ładunek,

przełknięcia końcowe} części .lla .przez pętlę 14
i przez otwór. -.?

W-^odrtl4anle sposobu wykonania wynalazku
(fig, 5)--naprężona -kolcowa u--pętla* współdziała

40 z i -drugim, 'końcem- liny*—dla* uzyskania - prostego
zluą»wania *połąozenia.^- ^.t, *«-. .- - ........

'Udźrwigbwą*linę 30 mocuje się, przeciągając ją
wokół ciężaru przeznaczonego dp^unjęsienia^ przy¬
kładowo wokół pewnej liczby worków. Ładunek

45 sostąj* ob^iągjtfęty^jiwjomfr eidcinkami^l i .33 liny
zog^k^o^fcfean^ojt^ ; 3fc liny
jest uformpwai^ip^zy^tym ^w końcową pętlę,^2
UECdłW Hg»xł, ,podczas gdy adcmek-33 liny jest
uformowany )w zamkniętą) -pe.tler.34k która ^odpo^

50 wjy^cPJ^%lMf;igł»*X)^'-*- ołiw -ą :. .
Pę^lę^twórz^ &ię przez wprowadzanie końcówki

33a łmyiprzez- pętlę--końcową,/ -a następnie osiowo
d*v- otworu- 33b liny- tak-daleko, że końcówka liny
zostaje-.-mocno łzaciśnięta w -otworze liny, gdjr

55 zostaje ona napięta przez ciągnięcie wolnej koń-
oćwrki.- 31a liny. Oe końcówki 33a iiny jest przy
tJ9TDV;umQeowana wylntzow;ująca lina 35. Przez po-
cjągnięeie za *>wyluz0wującą c linę;!$5 można- uwol¬
nili fcońeówj&ę 33ati]iny >%-. otwoa:u> 3$b iw ten^po-

60 aófe TOewląąać połąpzenię międz>y częściami^31 i 33
lipy, Rr^eR-^oC) 7uwalrua^>się: linę wtło&ząeą od ła¬
dunku.. ; ; x -.-W^ *; .c^-I-wt ,...;>,,. -,,
* Wl rinnej odmianie sposobu według wynalazku
(fig. 6) do mocowa-niay. przykładowo^ ładunku/ cw

65 trakcie przewozu, służy mocująca lina 41. Na koń-
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cowej części 41a tej liny uformowano naciągalną
końcową pętlę 42 według fig. 1, a drugą końcową
część 41b uformowano w pętlę 44, która odpo¬
wiada pętli 14 (fig. 3). Zaciągnięcie i wyluzowa-
nie mocującej liny odbywa się w zasadzie do¬
kładnie jak w fig. 5.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób formowania naprężanej i zaciskanej
pętli linowej, znamienny tym, że koniec (la)
liny (1) plecionej w kształcie giętkiego prze¬
wodu wewnątrz pustego zostaje osiowo prze¬
ciągnięty przez część otworu (3), a następnie
z niego wyciągnięty celem utworzenia końco¬
wej pętli (2), przy czym otwóriJ3X.jes.t tak
wykonany, że pozwala .nar' poślizg, końcówki
(la) w przypadku dzi&łanjLa n^a. nią siły.^cjągK
nącej w kierunku (ft* co powoduje zmniejszę-
nie i napięcie pętli (2), natomiast zaciśnięcie 20
końcówki liny w ptiwcsr^e (3) następuje; wt<edKi <
gdy końcowa pętla.X2) -przy'tobeiążęniu.ćzostąiue,
naciągnięta w kierunku przeciwnym.* . .--"v..-

2. Sposób według ząstra. 1^ stosowany do wią¬
zania i napinania Kdwóch; końc&wek lin, szgze- 25

10

15

golnie przy obwiązywaniu ciężarów, wiązek
drewna i tym podobnych, znamienny tym, że
jedna z końcówek lin (lla, llb), wyprowadzo¬
nych z liny plecionej w kształcie giętkiego
przewodu, uformowana jest w końcową pętlę
(12) przez przeciągnięcie osiowe końcowej jej
części przez część otworu (13) i ponowne wy¬
ciągnięcie z niego, natomiast drugi koniec liny
(llb) uformowany jest w pętlę (14), którą prze¬
ciąga się przez opisaną końcową pętlę (12),
przy czym końcówka: (lla) liny zostaje prze¬
ciągnięta przez otwór (13), przykładowo przy
użyciu dźwigni (17) w kierunku zmniejszają¬
cym końcową pętlę (12).
Pętla utworzona sposobem według zastrz. 1 i 2
znamienna tym, że końcówka (33a) liny, która
tworzy pętlę (34), 1; wyposażona jest w umoco¬
waną do niej wyluzowującą linę (35), za po-
nrocą której pętla (34)/ utworzona z końcówki
<33a) liny (33), pod wpłyiwem działania dodat-
kta&rej siły*., ciąguiona^ ] Ifrię wyluzowującą (35)
Kprzy jednoczesnym wyciąganiu końcówki (33a)
liny z otworu (33b), może być poddana niesy¬
metrycznemu obciążeniuit
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