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Sposé6b formowania naprezanej i zaciskanej petli linowej

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b formowa-
nia naprezanej i zaciskanej petli linowej.

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodno$ci
zwigzanych z zawigzywaniem i naprezaniem lin,
tancuchéw i lin stalowych, stosowanych jako wiag-
zania, sztagi i tym podobne, i podanie korzyst-
nego sposobu mocowania ciezar6w, obwigzywa-

nia i usztywniania ladunkéw, wigzek drewna, na-.

prezania brezentéw i tym podobne.

Istotg sposobu wedlug wynalazku jest to, ze
koniec liny uplecionej w ksztalcie rury jest prze-
ciggany osiowo przez wspoélosiowy otwér liny
i wyciggniety stamtgd, na skutek czego tworzy
sie na linie naprezalna petla konficowa. Wsp6l-
osiowy otwér w linie umozliwia po§lizg liny, gdy
koniec liny jest wyciggany w kierunku zmniej-
szajacym i naprezajacym petle koncowg. Nato-
miast, gdy petla konicowa pod obcigzeniem na-
ciggana jest w kierunku przeciwnym, petla za-
ciska silnie koncéwke liny.

Wynalazek przedstawia sposéb, ktéry umozli-
wia miedzy innymi napinanie liny przez napre-
zenie opisanej petli koncowej i zaci$nienie jej
w stanie napietym. Do tego celu stosuje sie pro-
sta w produkcji i tanig line, upleciona w ksztal-
cie rury z wlékna sztucznego lub stalowego dru-
tu i podobnych materialéw. Zbedne sg wszelkie
umocowane w linie haki, czlony i narzady napie-
rajace lub tym podobne z metalu.
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Wynalazek moze byé stosowany korzystnie przy
zawigzywaniu i zacigganiu dwé6ch koncoéwek li-
ny. W wyniku tego ladunki moga byé w spo-
s6b prosty obwigzywane i usztywnione, szczeg6l-
nie w przypédku wigzek drewna. Takie zasto-
sowanie sposobu wedlug wynalazku znamienne
jest tym, ze jedng z koncéwek liny, uplecionej
w ksztalcie rury, formuje sie w petle konco-
wa, a cze§é koncowa jest przyciggana osiowo
przez otwoér liny, a nastepnie z niej wyciggnie-
ta, i — ze druga koncéwka liny jest formowa-
na w petle, ktéra przecigga sie przez opisang
petle konicowg, i — Ze opisana pierwsza konhcow-
ka liny przy jednoczesnym przesuwaniu sie w
otworze przykladowo przy pomocy diwigni, jest
ciggniona w kierunku zmniejszajgcym petle kon-
cowa.

Takie zastosowanie sposobu wedlug wynalazku
umozliwia réwniez uformowanie S$§cigganego, na-
prezanego, zaciskanego i otwieranego powigzania
dwéch koncéwek linowych przy wylacznym uzy-
ciu materialu linowego, bez potrzeby stosowania
hakéw, czlonéw, narzgdéw rozluzniajacych i tym
podobnych z metalu. Eaczone koncéwki linowe,
moga byé przy tym utworzone z dwu koncéwek
tej samej liny, stanowigc petle, ktéra ma byé
zalozona na mocowany ciezar, albo z koncéwek
oddzielnych lin.

Przy tym sposobie wykonania uzyskuje sie moz-
rio§¢ latwego i szybkiego rozwigzania polaczenia
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miedzy dwiema koificowkami linowymi, to zna-
czy wyluzowania naprezonej i zaci$nietej petli
linowej z uchwytu petli. na drugiej koncéwce li-
nowej. W ten sposéb wycigga sie koficowa czesé
tej ostatniej petli z otworu liny, przez co petla
ta zostaje otwarta. Okazato, si¢.bowiem, Ze petla,
uformeyvanag przez. zapetleme koncowej czeSci liny
uplecionej w ksztalcie gury i weiagnigcie kon-
cowej czeSci do otworu liny, moze w zasadz1e
wytrzymywaé réwnie dpze obcigzenia .jak .sama
lina, bez powodowania (wysuniecia si¢ koncowej
czeSci z elastycznej rury i otwarcia petli. Petla
moze byé za to latwo otwarta przy pelnym ob-
- cigzeniy, « gdy zosiamie ;obcigZone -asymetrycznie
przy pomocy sily ciggu wywieranego -na--kefie6w~
ke liny. .
Przedmiot wynalazku jest przedstawiony sche-
matycznie w przykiadach wykonania na rysun-
kach, na ktérych; figs 1 przedstawia petle linowsa,
fig. 2 — spos6b formowania opaski stosowanej
do wiazek drewna, fig. 3 — opaske wedlug
fig. 2 w powiekszonej skall, fig. 4 — narzedzie
otwierajagce do opaski wediug fig. 1 i 2, fig. 5 —
opaske do podnoszenia ladunkéw, a fig. 6, =
petle do mocowania ciezaréw.

Opaska, pokazana na rysunkach, skilada sie
z liny z wlékien sztucznych, plecionej z kardeli,
zlozonych z jednej lub wiecej nici. Lina 1 skla-
da sie z tkanego przewodu gietkiego, plecionego
na okragto, ktérego osiowy otwér moze byé po-
wigkszony ponadgwymiar zgwuetrenei $rednicy
liny i ktérego sploty sg tak luZne, Ze koniec liny
moze byé wprowadzony do otworu z boku i wy-
ciggniety na powr6t w dowolnym miejscu.

Gdy line takg poddaé ciggnieniu, wtedy otwoér
w rlecione]j ' linie. wylazuje r$endencjes -zwigzania
si¢ ponize} izewnegtrznej--fredniey. lny, przy ezym
ezgéé. liny, .znajdujacej sie w- otwerze;- zbstaje
unigruchemiona- i- zaeiénieta~ -: -=+v s cac -

Ody kovcowa® czeé€ 1w liny zostanie wclag-
nieta -do otworu 3 w'miejscu 3a i potem wycigg-
nieta z niego w punkcie. 3b, w'tedy ling 1 zostaJe
zagieta w -dtuga koficowa - petle 2 - |

" Koficowa “Petla "2 “stuzy; do. modowania na odpo-
wiednim narzedziu, przykladowo na: haku 4, jak to
pokazano schematycznje na.ryspnku (fig. .1). Przy
ciagnieciu _koticowej..czesei la w . kierypkuy . ozng:
czonym- strzalka 5, recznie lub zza. pomgees odp@r
wiedniej ,dZwigni,, petla_zmnieisza, sig..a..cala. lina
mjedzy _:narzadem 4 j.anie uwidpczpionym .na Iys
sunku drugim koficem liny zostaje naprezona,K w
pozadanym stopniy. Gdy. naciag liny .ustajes. kon-
cowa _¢ze§¢ 1la zgstaJe skutecznje ;zamknigta W
otworze 3., ek

WL pok.azanym sposoble wykonama w ktérym
naprefalng; koficowa pella . wspokdziala .z pieryn
chemym, rhakiem, yozna-petle, tpzluinié albo-preez
zluzowanier. drugiago . konea: liny,;nie uwidocznior
negRaNG, Xysunku, albo..w..przypadku, gdy: kosfie«
wa pgtla migjesty Zbyk. sziywno napieta, . dylko
przez . wyciagniegeie r¢ka polowy. .petli; da, wehon
dzacej do otworu 3. cell Ak wornoe
.!Qdmiane: wykonania petli uwidacznia rysunek
(figie: 2—4); pokazujec sposéll stosowania: wixnalaze
ku przy uzyciu opasek do wigzek drewna.
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Lina 11 ma przygotowang poprzednio dlugg kon-

cowa petle 12 przez to, .ze gigdnadkpichwey ¢zes¢
11a liny zostala wprowadzona “w- punkcie--13a--do
otworu 13 gietkiego tkanego przewadwu. ., wyciag-
nieta stamtad na powrédt, jak réwniez ' petle 15,
przez to, ze koniec 11d liny zostal w punkcie 15a
przeciagnigty, .przez ling i zaraz potem weciagnigty
do otworu tkanego, . gietkiego przewedu. W ten
sposéb petla zostaje zamknigta. przewodu.
" P"Wigzka drewna-.zostaje objeta ling, a na dru-
gim koncu liny utworzena jest jpetlaa 14 przez
przeciggniecie konca 1lb: najpierw przez koncowsq
petle 12, a nastepnie ,w punkcie 14a — wrciag-
niggie do otworu liny, przy czym petla 14 zostaje
zamknigta. el o

Lina zostaje naJpxerw naprezona recznie przez
ciggniecie koncowej czeSci 1la - rkierunkue sirzal-
ki 18. Nastepnie napina sie line za pomqe¢a dzwigni
17, ktéva; Rrgesvwasie, przez petle oy a, jej ostrze
wpycha s‘ie do tkaniny W miejscu oznaczonym 16
19 wtedy lma zostaJe napleta w poza,danym stop-
niu.

- paske otwiera sie narzedziem 20 (fig. 4). Jego
jeden wystep wprowadza si¢ do petli, podczas gdy
dragi wystep -23, pozostaje -poza petla od strony,
od ktérej koniec liny zostal weciggniety do jej
otworu, po 'czym trzonek 22 zostaje tak-obrécony,
ze wystep wchodzi do petli. Wtedy wigzanie roz-
luznia sie i petla.zostaje otwarta.
wOdmieniervd: powazszedgy’ 3idtnieje tez mozli-
wo$§é pominiecia petli 15 i wciéniecia diwigni 17
bezpoérednio przez tkanine koricowej czeSci 1la.

Istnieje tez mozliwo$é utworzenia najpier%v petli
14, a nastepnie, gdy petla juz obejmuje 1adunek,
przetknigeia:- koncowej- czesm 11a przez. petle 14
i przez otwér. - - -t
. Wicioddanie sposobu wykonania wynalazku
(fig. 5)--maprgzona -keficowa . -petla: wspéidziala
z; drugim, -koeem- liny--dia. uzyskania- prostego
zluzpwania ‘polgezenig..- —em e
Udewigows >linie " 30° mocuje sie, przeciagajac ja
wok6l- cigzaru przeznaczonego do: uniesienia, przy-
kiadowo wokél pewnej liczby workéw. Eadunek
rstaje obgiagiety. dwomy. oedeinkami:3] i 33 liny
14 gigtkiego fkanegoj«przewodit 1Qdcinek 3k liny
jest; uformowany - pszy+,tym .w. koficowsg pgtle: 32
wedlug figovl, podezas gdy adcinek-33: liny -jest
ufoermewany ‘w zamlqutq petle 34, ktéra -odpo-
wieda cpetlly 14v(fig. 8h:- atfe "4 L T

* Pétlertworky sie przez wprowadzame koﬁcowkl
33a -liny ¢ przea- petle- koricows, -a -nastepnie  osiowo
do- otworu-33b liny- tak-daleko, ze-koficowka liny
zostaje--moeno ‘zacidnieta --w-- otworzef liny, gdy
zostaje ona napieta prsez ciggniecie wolnej koni-
edwki: 3la liny. De keficowki-33a-:diny. ‘jest przy
tyme.umoeowana wyluzowujgca lina:35. Przez po-
ciggnigeie :za . wyluzawujgeg- ling: 35 mozna- uwel-
nig; koftedwke 33a:liny z-otworu. 38b i w ten-spo-
s0b Tozwigzaé polarzenie miedzy czeSciami.31 i 33
limy,- pr&elvoo?uwalnia:nsiq'm:e’ uneszaeyg od la-
dunku.-y : 4 el s
« Wi -mneJ odmianie sposobu wedlug wynalazku
(fig. 6) do mocowania;, praykladewo,- ladunku- w
trakcie przewozu, stuzy mocujgca lina 41. Na kon-
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cowej czeSci 41a tej liny uformowano naciggalng
koncowa petle 42 wedlug fig. 1, a druga koricowa
cze§¢ 41b uformowano w petle 44, ktéra odpo-
wiada petli 14 (fig. 3). Zaciaggniecie i wyluzowa-
nie mocujacej liny odbywa sie w zasadzie .do-
kladnie jak w fig. 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b formowania naprezanej i zaciskanej
petli linowej, znamienny tym, Ze koniec (l1a)
liny (1) plecionej w ksztatcie gietkiego prze-
wodu wewnatrz pustego zostaje osiowo prze-
ciggniety przez cze§¢ otworu (3), a nastepnie
z niego wyciggniety celem utworzenia konco-
wej petli (2), przy czym otwéor @) Jjest tak
wykonany, ze pozwala , ,nar poélizg. koficowki
(la) w przypadku dziglania na nig sity...ciag-
nacej w kierunku (5), co poweduje zmpyiejsze-
nie i napigcie petli (2), natomiast zaciSniecie
kofcéwki liny w otworze (3) nastepuie whedw
gdy koncowa petla (2):przy :obeiqzeniy..zostanig
naciggnieta w kierunky przeciwnym.. . .'s, .

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, stosowany do wig-
zania i napinania dwoéch kofigdwek lin, szeze-
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gblnie przy obwigzywaniu ciezaré6w, wiazek
drewna i tym podobnych, znamienny tym, ze
jedna z koncéwek lin (11a, 11b), wyprowadzo-
nych z liny plecionej w ksztalcie gietkiego
przewodu, uformowana jest w konicowg petle
(12) przez przeciggniecie osiowe koncowej jej
czeSci przez cze§é otworu (13) i ponowne wy-
ciggniecie z niego, natomiast drugi koniec liny
(11b) uformowany jest w petle (14), ktérg prze-
cigga si¢ przez opisang korficowg petle (12),
przy czym koncéwka:¢lla) liny zostaje prze-
ciggnieta przez otwoér (13), przykladowo przy
uzyciu dZwigni (17) w kierunku zmniejszajg-
cym koncowsg petle (12).

. Petla utworzona sposobem wedtug zastrz. 1 i 2

znamienna tym, ze koncéwka (33a) liny, ktéra
tworzy petle (34),: wyposazona jest w umoco-
wang do niej wyluzowujacg line (35), za po-
mocg ktérej petla (34); .utworzona z koncéwki
(383a) liny (33), pod wpiywem dziatania dodat-
Kowej silys. ciggwonailine wyluzowujacg (35)
t.przy jednoczesnym wycigganiu koncéwki (33a)
liny z otworu (33b), moze byé poddana niesy-
metrycznemu obcigzerriui¢
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