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Ubijarka do wytwarzania zaggszczonego placka weglowego
przeznaczonego do koksowania

Przedmiotem wynalazku jest ubijarka do wytwarzania zageszczonego placka weglowego,
przeznaczonego do koksowania, z przyporzadkowanymi poszczegdlnym draggom ubijakowym
urzadzeniami blokujacymi, ktore po operacji ubijania i podczas operacji tladowania utrzymuja
dragi ubijakowe w gérnym potozeniu kraricowym za posrednictwem elementu zaciskowego.

W celu uzyskania odpowiedniej jakosci koksu, wegiel koksujacy zageszcza si¢ w przeznaczonej
do tego celu formie za pomocg swobodnie spadajacych ubijakéw, a nastgpnie wsadza si¢ do
prozrych piecow koksowniczych jako zageszczony placek weglowy. Podczas tadowania do pieca
koksowniczego dragi ubijakowe powinny by¢ unieruchomione w gérnym potozeniu krancowym,
aby mozna bylo wyja¢ z formy zageszczony placek weglowy.

Przytrzymywanie podniesionych dragéw ubijakowych nastgpowalo dotychczas za pomoca
utozyskowanych mimosrodowo tarcz segmentowych, ktore sa osadzone obrotowo dookota
poziomej osi i przylegaja wskutek swego wlasnego cigzaru do dragéw ubijakowych. Przez odpo-
wiednie obrdcenie wsteczne watow, niosacych tarcze segmentowe, zwalnia si¢ nastgpnie ponownie
dragi ubijakowe, aby byty one rytmicznie podnoszone za pomoca znanych urzadzen i zwalniane do
swobodnego spadania. Przenoszenie sity dociskowej nastgpuje w znanych urzadzeniach do bloko-
wania draggéw ubijakowych jedynie w wyniku liniowego stykania si¢ draga ubijakowego, zaopa-
trzonego zazwyczaj w oktadzing cierng, z tarczami segmentowymi. Z tego wzgledu przenoszona sita
dociskowa jest ograniczona tak, iz w przypadku wyzszych, 6 - metrowych piecéw i - co si¢ z tym
wiaze - dluzszych dragéw ubijakowych wigkszy réwniez ci¢zar tych dragéw nie moze by¢ nieza-
wodnie przytrzymywany za pomoca sity dociskowej tarcz segmentowych.

U podstaw wynalazku lezy zadanie opracowania takiego urzadzenia do blokowania dragéw
ubijakowych, ktére umozliwiatoby niezawodng prac¢ rowniez w przypadku ci¢zszych dragéw
ubijakowych, przeznaczonych do wyzszych piecéw. Zadanie to rozwigzuje si¢ przez to, ze element
zaciskowy ma posta otaczajacej wat mimosrodowo tulei, przy ktérej osadzony jest element
slizgowy przesuwnie i w sposdb wspolpracujacy z jednej strony z przyporzadkowanym mu klinem
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zaciskowym, a ten ostatni jest osadzony w spos6b wspdtpracujacy z drugiej strony ze $rodkiem
draga ubijakowego, przy czym klin zaciskowy jest zabezpieczony przed przypadkowym zacisnig-
ciem.

Za pomoca rozwigzanego w my$l wynalazku urzadzenia do blokowania dragéw ubijakowych
mozliwe jest juz przy matych ruchach obrotowych watu przenoszenia duzych sit dociskowych na
$rodnik draga ubijakowego za posrednictwem elementu §lizgowego i klina zaciskowego. Szczegdl-
nie znaczace i korzystne jest przy tym to, Ze przenoszenie sity nastgpuje poprzez docisk powierzch-
niowy tak, iz urzadzenia do blokowania dragéw ubijakowych unieruchamiaja niezawodne przy
mniejszym zuZyciu, nawet znacznie ci¢zsze dragi w ich gérnym potozeniu kraficowym, gdy placek
- weglowy wstawia si¢ do pieca koksowniczego. Element $lizgowy jest osadzony na tulei w sposob,
#abezpieczony przed obracaniem sig, i dlatego moze by¢ przesuwany juz za pomoca bardzo matych
obrécen watu. Klin zaciskowy, wchodzacy w gniazdo klinowe, zostaje unieruchomiony przy
$rodniku draga ubijakowego, a przez odpowiednie odcigzenie drag ubijakowy zostaje ponownie
zwolniony dla swobodnego spadania.

W celu zapewnienia korzystnego osadzenia klina, przewiduje si¢ w mysl wynalazku, ze element
Slizgowy tworzy ze §rodnikiem draga ubijakowego otwarty ku gérze kat. W ten spos6b klin
zaciskowy wchodzi automatycznie przy réznych wykonywanych przez niego ruchach stale znowu
w gniazdo klinowe tak, iz zapewnione jest zawsze rOwnomierne i niezawodne przenoszenie sil na
§rodnik drgga ubijakowego. Podniesienie draga ubijakowego moze nastapié¢ bez specjalnego
zwalniania, a zatem bez oddzielnego uktadu sterowania urzadzenia podnoszacego. Cate urzadzenie
podnoszace ma zatem znacznie prostsza konstrukcje.

Efektywno$¢ urzadzen do blokowania dragéw ubijakowych wzrasta réwniez korzystnie dzigki
temu, ze powierzchnie pochyle przyporzadkowanych sobie stron elementu §lizgowego i klina
zaciskowego zapewniaja samohamowanie. Przy prawidlowym doborze klina kata lub powierzchni
pochytych zapewnione jest w ten sposéb korzystne samohamowanie ukladu.

W celu uzyskania niezawodnego unieruchamiania dragéw ubijakowych wich kazdorazowym
gbérnym potozeniu krancowym, przewidziane jest w my$l wynalazku, ze kazdemu dragowi ubija-
kowemu przyporzadkowane sg po dwa potozone przeciwlegle kliny zaciskowe i elementy $lizgowe
tulei, potagczonej z walem bez mozliwosci obracania si¢. Znane jest wprawdzie w zasadzie wzajem-
nie przeciwlegle osadzanie tarcz segmentowych, jednak nastgpuje to jako bezwarunkowa konie-
czno$¢ i bez istotnego udoskonalania uktadu. W opisywanym natomiast przypadku ma miejsce
jednoznaczne ulepszenie dzigki realizacji rozwigzania, w ktérym kazdemu dragowi ubijakowemu
przyporzadkowane sa po dwa potozone wzajemnie przeciwlegle kliny zaciskowe i elementy §liz-
gowe tulei, potaczonej z walem bez mozliwosci obracania si¢, chociaz uktad dziatatby réwniez
woéwczas, gdyby kliny zaciskowe i elementy §lizgowe byly przewidziane tylko po jednej ze stron,
natomiast po przeciwleglej stronie znajdowataby si¢ po prostu powierzchnia przylegania.

Inne celowe rozwinigcie wynalazku przewiduje, ze przyktadana do srodnika draga ubijako-
wego ptyta klina zaciskowego moze by¢ przedtuzana wzdtuz osi podtuznej Srodnika. W ten sposéb
mozna stosownie do potrzeb zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ powierzchnig, przenoszaca site.

W celu zmniejszenia sit zaciskowych moze by¢ takze celowe zaopatrzenie rowniez ptyty w
warstwe cierng niezaleznie od oktadziny ciernej, znajdujacej si¢ na §rodniku. W ten prosty sposéb
mozna zwigkszy¢ skutecznie sit¢ przytrzymujaca. '

Rownomierne uruchomianie urzadzenia do blokowania draga ubijakowego osigga si¢ w mys$l
wynalazku dzigki temu, iz elementowi §lizgowemu przyporzadkowane sg prowadnice, biegnace na
bokach podtuznych. W ten sposdb zapobiega si¢ skutecznie przesuwaniu si¢ w bok poszczegdlnych
czesci urzadzenia do blokowania dragga ubijakowego. Celowe jest przy tym wykonanie w bokach
podtuznych ztobka, w ktérym przytrzymywane sa listwy prowadnicze, przyporzadkowane klinowi
zaciskowemu. Zapewniony jest w ten sposob rownomierny przesuw elementu §lizgowego, a tym
samym unieruchamianie klina zaciskowego, nawet wéwczas, gdy po dluzszym czasie pracy osiadty
zanieczyszczenia lub gdy powierzchnie, utworzone przez okladzing cierna, maja nierdwnosci.

Przy takim rozwigzaniu ztobka prowadniczego zabezpieczanie klina zaciskowego w kazdora-
zowym otwartym potozeniu urzadzenia do blokowania draga ubijakowego osiaga si¢ celowo w ten
sposob, ze ztobkowi przyporzadkowany jest od strony korica wypust pasowany, zabezpieczajacy
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klin zaciskowy w potozeniu otwarcia. Klin zaciskowy jest wowczas skutecznie zabezpieczony przed
przyporzadkowanym zaci$nigciem w poloZeniu otwarcia, poniewaz wypust pasowany przeciw-
dziata w prosty i niezawodny sposéb jego nadmiernemu wsunigciu.

Przedmiot wynalazku charakteryzuje si¢ w szczeg6lnosci tym, ze wytworzony jest niezawodny
system blokowania draggéw ubijakowych, ktory dziata niezawodnie niezaleznie od cigzaru poszcze-
golnych dragoéw i ktoéry nawet po dtuzszych okresach pracy i ewentualnym zuzyciu pozostaje w
petni sprawny. Prawidtowe urzadzenie do blokowania draga ubijakowego osiaga swa duzg nieza-
wodno$é w szczeg6lnosci dzigki temu, ze przenoszenie sity pomigdzy urzadzeniem blokujacym a
srodnikiem draga ubijakowego zachodzi za posrednictwem docisku powierzchniowego. Wielkos¢
obszarow, jakimi dysponuje si¢ przy wywieraniu docisku powierzchniowego, mozna przy tym
dobiera¢ kazdorazowo stosownie do warunkéw roboczych lub tez regulowac. _

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia drag ubijakowy ubijarki wedtug wynalazku, na ktéry dziataja dwa urzadzenia
blokujace, w widoku z boku, a fig. 2 - obydwa waty urzadzen do blokowania draga ubijakowego w
przekroju czg§ciowym przez Srodek.

Uwidocznione na fig. 1 i 2 urzadzenie 1 do blokowania draga ubijakowego 2 stuzy do
unieruchamiania i przytrzymywania tego ostatniego w jego gérnym polozeniu krancowym
wowczas, gdy placek weglowy wyjmuje si¢ z formy i wsadza do pieca koksowniczego. W tym celu
urzgdzenia blokujace 1 dzialaja na powierzchnig¢ $rodnika 3 draga ubijakowego 2, przy czym w
zaleznosci od okolicznosci dziatanie jest wywierane na cz¢s¢ wysokosci Srodnika lub tez na caly
$rodnik pomiedzy obydwoma pétkami 4, 5 w urzadzeniach blokujacych 11 6.

Poszczegblne urzadzenia blokujace 1, 6 do blokowania draga ubijakowego zawieraja po
jednym napedzanym wale 7, na ktérym zaci$nigta jest tuleja mimosrodowa 8 bez mozliwosci
obracania si¢. Tuleja 8 jest jednoczg$ciowa i jest przykryta na koncu za pomoca potéwek 9, 10
pokrywy tak, iz nie moga zachodzi¢ przesuwy tulei w bok. Potéwki 9, 10 pokrywy sa potaczone z
watem 7 za posrednictwem $§rub przytrzymujacych. Liczbg 11 oznaczony jest otwor smarowy lub
koncowka smarowa.

Z tuleja 8 polaczone sg obrotowo elementy slizgowe 13, 14. Maja one ksztalt klinowy i moga
by¢ przesuwane w bok za posrednictwem tulei 8 przy odpowiednim obracaniu watu 7. Elementy 13,
14 dziatajg przy tym na klin zaciskowy 15, 16 znajdujacy si¢ w gniezdzie, utworzonym pomigdzy
elementami §lizgowymi 13, 14 a Srodnikiem 3.

Powierzchnie pochyte 17, 18 klinéw zaciskowych 15, 16 i elementdw Slizgowych 13, 14 s3 tak
zestrojone ze soba, iz cale urzadzenie pracuje samohamujaco. Boki 19, 20 przyporzadkowanych
sobie elementow S$lizgowych 13, 14 i klinéw zaciskowych 15 i 16 majg odpowiednio postaé
powierzchni pochylej 17 lub 18. Uwidoczniaja to obydwie fig. 11 2.

Na podtuznych bokach 25 element6w §lizgowych 13,141 klindw zaciskowych 15,16 wykonane
sa prowadnice 26. Za ich posrednictwem zapewnione jest rGwnomierne §lizganie si¢ obu czgsci po
sobie, przy czym prowadnic¢ 26 uzyskuje si¢ korzystnie za pomoca ztobka 27, wykonanego w
elemencie $lizgowym 13, 14, lub za pomocg listwy prowadniczej 28, przyporzadkowanej klinowi
zaciskowemu 15, 16. Ta listwa prowadnicza 28 jest polaczona roztgcznie z klinem zaciskowym 15
lub 16 za pomocg $rub mocujgcych 29 tak, iz utatwiony jest montaz catego uktadu blokowania
ubijakow.

Przyporzadkowanemu zaci$nigciu klina zaciskowego zapobiega si¢ w ten sposob, ze ztobek
zawiera od strony korca, tj. na dolnym korncu wypust pasowany 33, ktéry przeciwdziata w sposéb
prosty i niezawodny nadmiernemu wsunig¢ciu si¢ klina zaciskowego. Zamiast wypustu mozna
rowniez przewidzie¢ tu alternatywnie oporg¢, ktéra zatrzymuje klin zaciskowy, lut tez w inny
sposob blokowac ten klin w okreslonym zadanym potozeniu. W tym celu na fig. 1 przewidziane jest
alternatywnie obok uwidocznionego wykonania wypustu pasowanego, ze klinom zaciskowym
przyporzadkowuje si¢ ucha 23, w ktérych zamocowana jest i zabezpieczona linka 22, prowadzona
dokota krazka 21 do zmiany jej kierunku. Z drugiej strony jest ona zamocowana w uchu 24 na
obudowie tak. iz przeciwdziala si¢ nadmiernemu opadnig¢ciu klina zaciskowego 15, 16 poza
polozenie, determinowane przez dtugosé linki 22.

Powierzchnia, ktdrg kliny zaciskowe 15, 16 dziataja na srodnik 3 draga ubijakowego 2, jest
determinowana przez plyty 30, 3i. Te ptyty 30, 31 s3a potaczone z pozostalymi czgéciami klina



4 144 694

zaciskowego 15, 16, jak to jest uwidocznione na fig. 2 za poérednictwem szwéw spawanych.
Mozliwe jest jednak takze rozlagczne potaczenie ptyt 30, 31 z klinami zaciskowymi 15, 16 tak, iz w-
razie zapotrzebowania na wigkszy docisk powierzchniowy mozna je wymienic i zastapi¢ wigkszymi.

Zastrzezenia patentowe

1. Ubijarka do wytwarzania zaggszczonego placka wegglowego, przeznaczonego do koksowa-
nia, z przyporzagdkowanymi poszczegélnym dragom ubijakowym urzadzeniami blokujacymi,
ktore po operacji ubijania i podczas operacji tadowania utrzymuja dragi ubijakowe w gérnym
polozeniu kranicowym za posrednictwem elementu zaciskowego, znamienna tym, ze element
zaciskowy ma postaé otaczajacej wat (7) mimosrodowo tulei (8), przy ktérej osadzony jest element
$lizgowy (13, 14) przesuwnie i wspolpracujaco z jednej strony z przyporzadkowanym mu klinem
zaciskowym (15, 16), ktory to klin zaciskowy jest osadzony dociskowo i wspétpracujaco z drugiej
strony ze $rodnikiem (3) draga ubijakowego (2), przy czym klin zaciskowy (15, 16) jest zabezpie-
czony przed przypadkowym zaci$nigciem.

2. Ubijarka wedhlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze element Slizgowy (13, 14) tworzy ze $rodni-
kiem (3) draga ubijakowego (2) otwarty ku gorze kat.

3. Ubijarka wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienna tym, ze powierzchnie pochyte (17, 18) przypo-
rzagdkowanych sobie bokdéw (19, 20) elementu §lizgowego (13, 14) i klina zaciskowego (15, 16) maja
postaé zabezpieczajacych powierzchni samohamujacych.

4. Ubijarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze kazdemu dragowi ubijakowemu (2) przypo-
rzagdkowane sa po dwa potozone wzajemnie przeciwlegle kliny zaciskowe (15, 16) i elementy
slizgowe (13, 14) tulei (8), potaczonej z walem (7) bez mozliwosci obracania sig.

5. Ubijarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze dociskana do §rodnika (3) draga ubijakowego
(2) ptyta (30, 31) klina zaciskowego (15, 16) jest przedtuzalna w kierunku osi podtuznej Srodnika.

6. Ubijarka wedlug zastrz. 5, znamienna tym, ze ptyta (30, 31) jest zaopatrzona dodatkowo w
warstwg cierng.

7. Ubijarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze elementowi §lizgowemu (13, 14) przyporzad-
kowane sg prowadnice (26), biegngce wzdtuz bokéw podtuznych (25).

8. Ubijarka wedlug zastrz. 7, znamienna tym, ze w bokach podtuznych (25) wykonany jest
ztobek (27), w ktérym przytrzymywane sa listwy prowadnicze (28), przyporzagdkowane klinowi
zaciskowemu (15, 16).

9. Ubijarka wedlug zastrz. 8, znamienna tym, Zze ztobkowi (27) przyporzadkowany jest od
strony konca wypust pasowany (33), zabezpieczajacy klin zaciskowy (15, 16) w potozeniu otwarcia.
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