
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】非接触で厚みを測定する。

【解決手段】ＵＳＢ等のデジタル出力でパソコン等に直

接入力する変位センサーヘッド２個をアームの両端に対

向させてセットする。それぞれのセンサーの測定可能範

囲を交差させて、厚みが既知である測定対象物をセンサ

ーの間にいれてパソコン等で双方のセンサーの測定対象

物までの距離を計算し、ゼロ点を算出することにより正

確な厚み測定が可能になる。接触式では正確に測れない

軟らかい測定対象物や、キズをつけてはいけない対象物

の厚みを測定することができ、パソコン等でソフト的に

簡単に距離の補正ができるのでアームの形状も可変する

ことが可能になる。

【選択図】図１
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【 実 用 新 案 登 録 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 デ ジ タ ル 出 力 で パ ソ コ ン に 直 接 入 出 力 す る 光 電 反 射 型 変 位 セ ン サ ー を 対 向 さ せ 、 物 体 の
厚 み を パ ソ コ ン や マ イ コ ン 機 器 で 計 算 さ せ て 測 定 す る 装 置
【 考 案 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 考 案 は 、 デ ジ タ ル 出 力 で パ ソ コ ン に 直 接 入 力 す る 変 位 セ ン サ ー ヘ ッ ド を 利 用 し た 非 接
触 の 厚 み 測 定 器 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 の 厚 み 測 定 は 接 触 式 の ノ ギ ス や マ イ ク ロ メ ー タ ー を 使 用 し た 。 ま た 工 場 の 生 産 ラ イ
ン な ど で は ア ナ ロ グ 出 力 の 光 電 反 射 セ ン サ ー を 精 密 に 配 置 し 、 高 度 に 専 用 化 さ れ た 制 御 機
器 で 厚 み を 検 出 し て い た 。
【 考 案 の 開 示 】
【 考 案 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 物 体 の 厚 み を 正 確 に 簡 便 に 測 定 す る に は ノ ギ ス や マ イ ク ロ メ ー タ ー を 使 用 し て い る が 、
い ず れ も 接 触 式 で あ り 対 象 物 に よ っ て は 使 用 で き な い 。 ま た 物 体 の 中 央 部 の 厚 み は マ イ ク
ロ メ ー タ ー で 測 定 し て い る が 対 象 物 の 形 状 に よ っ て は 測 定 で き な い も の が あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 考 案 は 、 デ ジ タ ル 出 力 で パ ソ コ ン に 直 接 入 出 力 す る 変 位 セ ン サ ー ヘ ッ ド を 対 向 さ せ 、
双 方 の セ ン サ ー か ら 測 定 対 象 物 ま で の 距 離 を パ ソ コ ン 等 で 計 算 さ せ る こ と に よ っ て 非 接 触
で 厚 み を 測 定 す る 。
【 考 案 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 考 案 に よ り 、 接 触 式 で は 正 確 に 測 れ な い 軟 ら か い 測 定 対 象 物 や 、 キ ズ を つ け て は い け
な い 対 象 物 の 厚 み を 測 定 す る こ と が で き る 。 ま た パ ソ コ ン 等 で ソ フ ト 的 に 簡 単 に 距 離 の 補
正 が で き る の で ア ー ム の 形 状 も 可 変 す る こ と が 可 能 に な る 。
【 考 案 の 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 Ｕ Ｓ Ｂ 等 の デ ジ タ ル 出 力 で パ ソ コ ン 等 に 直 接 入 力 す る 変 位 セ ン サ ー ヘ ッ ド ２ 個 を ア ー ム
の 両 端 に 対 向 さ せ て セ ッ ト す る 。 そ れ ぞ れ の セ ン サ ー の 測 定 可 能 範 囲 を 交 差 さ せ て 、 厚 み
が 既 知 で あ る 測 定 対 象 物 を セ ン サ ー の 間 に い れ て パ ソ コ ン 等 で 双 方 の セ ン サ ー の 測 定 対 象
物 ま で の 距 離 を 計 算 し 、 ゼ ロ 点 を 算 出 す る こ と に よ り 正 確 な 厚 み 測 定 が 可 能 に な る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 以 下 、 添 付 図 面 に 従 っ て 一 実 施 例 を 説 明 す る 。 １ と ３ は Ｕ Ｓ Ｂ で 出 力 す る 光 電 反 射 型 変
位 セ ン サ ー で あ り 、 ６ の ア ー ム に よ り 対 向 し て 固 定 さ れ て い る 。 ８ は レ ー ザ ー 等 の 光 の 投
光 窓 、 ９ は 反 射 光 の 受 光 窓 、 ４ は Ｕ Ｓ Ｂ の 出 力 部 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 投 光 窓 か ら 照 射 さ れ た 光 線 は ２ の 厚 み 測 定 対 象 物 に 反 射 し 受 光 窓 か ら セ ン サ ー の 受 光 部
に 入 り 内 部 回 路 で Ｕ Ｓ Ｂ イ ン タ ー フ ェ ー ス 信 号 に 変 換 さ れ 出 力 さ れ る 。 そ れ ぞ れ ５ と ７ の
Ｕ Ｓ Ｂ ケ ー ブ ル を 通 し て パ ソ コ ン 等 に 入 力 す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 そ れ ぞ れ の セ ン サ ー の 変 位 量 を パ ソ コ ン 等 で 計 算 し 、 測 定 対 象 物 の 厚 み を 計 算 し 表 示 す
る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ０ 】
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【 図 １ 】 本 考 案 の 非 接 触 厚 み 測 定 器 の 一 実 施 例 を 示 す 図 で あ る
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 　 　 １ 　 Ｕ Ｓ Ｂ 出 力 の 光 電 反 射 型 変 位 セ ン サ ー
　 　 　 ２ 　 厚 み 測 定 対 象 物
　 　 　 ３ 　 Ｕ Ｓ Ｂ 出 力 の 光 電 反 射 型 変 位 セ ン サ ー
　 　 　 ４ 　 Ｕ Ｓ Ｂ 出 力 部
　 　 　 ５ 　 Ｕ Ｓ Ｂ ケ ー ブ ル
　 　 　 ６ 　 ア ー ム
　 　 　 ７ 　 Ｕ Ｓ Ｂ ケ ー ブ ル
　 　 　 ８ 　 投 光 窓
　 　 　 ９ 　 受 光 窓
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【 図 １ 】
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