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(57) Sammendrag:

En skrue omfatter et hoved (1) og et skaft (2) med et ge-
vindafsnit (3) til iskruning 1 et forud tilvirket hul med
et modsvarende gevindafsnit. Hovedet (1) og skaftet (2)
er udformet pa to adskilte parter (10, 20), og mellem ho-
vedet (1) og skaftet (2) er der tilvejebragt en momentbe-
gransende kobling (30). Herved kan parterne (10, 20) dre-
jes indbyrdes, nAr momentet mellem dem overstiger en for-
udbestemt stg¢rrelse. Princippet vil ogs4 kunne anvendes i
forbindelse med en meptrik, idet skaftet erstattes med en
bgsning med indvendigt gevind og i ¢vrigt er lejret pa
samme made.
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Skrue og metrik med indbygget momentbegrznsende kobling

Opfindelsen angdr en skrue med et hoved og et skaft med
et gevindafsnit, ved hjalp af hvilket skruen kan skrues i
et forud tilvirket hul med et modsvarende gevindafsnit,
samt en metrik med et legeme, hvori der findes et hul med
et gevindafsnit, hvormed motrikken kan skrues pd et skaft
med et modsvarende gevindafsnit. Sdvel skrue som metrik

har indbyggede momentbegraznsende koblinger.

I forbindelse med skruer og metrikker af plast til kon-
struktionsbyggesat eksisterer der et problem, idet gevin-
det kan odelzgges ved for kraftig tilspending. Denne ode-
laggelse kan enten finde sted pd skruen, pé& meotrikken,
eller pd et forud tilvirket gevindskiret skaft eller hul.

For at hindre sddanne belastninger af gevindafsnittene p&
byggeelementer indgdende et legetejsbyggesat, har ansege-
ren i efterdret 1992 lanceret et nyt legetsjsbygges=t,
hvor en momentbegrznsende skraldeanordning er inkorpore-
ret i et varktej med form som en skruetrazkker. Legetojs-
byggesattet er markedsfort under varemzrket TOOLO® og er
blandt andet beskrevet i de internationale patentanseg-
ninger nr. PCT/DK92/0319 og nr. PCT/DK92/0321.

Skruerne og skruetrakkeren samvirker ved, at spidsen af
skruetrakkerens skaft har et trekantet tvarsnit, og at
skruens hoved er udformet med et hul med modsvarende
tversnit. Skruetrazkkeren er udformet med en momentbegran-
set kobling mellem skaft og hdndtag, hvor denne kobling
begrznser stgrrelsen af det moment, skruetrzkkeren kan
pdfore skruen.

Der er imidlertid et problem i forbindelse med legetojs-~
byggesat, hvor elementerne, som typisk er af plast, kun
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tdler forholdsvis smd8 momenter, hvorfor man er nedt til
at formgive gransefladen mellem varktej og skrue specielt
for at undgd, at andre ikke autoriserede varktejer uden
indbyggede momentbegransende koblinger anvendes med ede-

laggelse af byggeelementet til felge.

Momentbegrznsende koblinger er velkendte og blandt andet
beskrevet i britiske offentliggerelsesskrifter nr. GB-A-
2 022 199 og nr. GB-A-2 141 999, fransk patent nr. FR-B-
1l 376 669, tyske patenter nr. DE-C-2 114 793, DE-C-
2 163 109 og DE-C-2 915 526, britiske patenter nr. GB-B-
661 543, GB-B-952 253, GB-B-1 151 544, GB-B-1 330 631 og
GB-B-1 472 484, tysk offentliggerelsesskrift nr. DE-A-
2 608 304, danske fremlaggelsesskrifter nr. DK-B-147 118
og DKB-155 509, samt amerikanske patenter nr. us
2 731 865, US 3 712 433 og US 4 131 039.

Herved sikres det, at angrebsfladerne pd skruehovedet til
samvirkning med varktejet kan vare udformet vilkdrligt.
Gennem anvendelse af en momentbegraznsende kobling risike-
rer begrnene ikke gennem deres leg med konstruktionsbygge-
szttet med sd8danne skruer at odelazgge gevinddelene, selv
om der ved tilspanding anvendes rigtigt, professionelt

vaerktoj.

Skruen kan vare fingerbetjent, men vil fortrinsvis vare
udformet med en angrebsflade, hvormed den kan betjenes
med verktsjet. Denne angrebsflade kan fx vare en karv i
skruens endeflade eller vare en udformning af skruehove-

det med et polygonalt tvarsnit.

Ved ifelge opfindelsen at anbringe tandkransen med faste
tander som den udvendige part i den momentbegraznsende
kobling vil de faste t@nder kunne integreres i det lege-
me, der danner skruens hoved, henholdsvis i metrikken.

Skruehovedlegemet kan herved fremstilles med en massiv,
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ret tyk ydervag uden risiko for sugninger under plastma-
terialets storkning i stebeformen, idet fordybningerne
mellem tandkransens tander forhindrer dette. Skruehoved-
legemet, der er en af skruens mest udsatte dele, far s&-
ledes stor styrke, samtidig med at den kan fremstilles af
plast ved sprejtestebning i en forholdsvis simpel stebe-
form. I alle kendte momentbegrznsende koblinger af denne
art er de fjedrende tander beliggende pA den udvendige
tandkrans. Hvis en skrue af plast skulle have fjedrende
tznder pd den udvendige tandkrans, mitte skruehovedet va-
re dobbeltvagget, hvilket kraver en mere kompliceret pro-

duktionsproces.

Skruens skaft er ogsd et separat legeme, som med fordel
kan vere hult, hvorved de fjedrende tender frit vil kunne
bejes indad i skaftets kavitet.

Ved en foretrukken udferelsesform, hvor skruen anvendes
til at forsterke en friktionsmaessig sammenkobling mellem
to elementer i et legetojsbygges®t, vil skruen fortrins-
vis vere udformet sdledes, at en vis vandring af skaftet
i forhold til skruens evrige del tillades. Til dette for-
mdl er skrueparten med skruehovedet udformet med to
skuldre i aksial retning, hvorimellem fremspring p&

skaftparten kan bevages.

Ndr skruen er fremstillet af plast ved sprejtestebning,
vil skaftet med fordel vare udformet med en hul cylinder-
krop med gevindafsnit i den ene ende og fremspring i den
anden ende. De fjedrende tender vil fortrinsvis vare sam-
menhangende med cylinderkroppen gennem tynde stilke og
udgere en del af disse fremspring. Det forskydelige skaft
vil fortrinsvis vare forspandt med et fjedrende element,

der er beliggende indvendigt i den hule cylinderkrop.
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Ifolge opfindelsen vil tandkransen kunne udformes asymme-
trisk, sd8 at tandernes stigning er forskellig henholdsvis
med uret og mod uret. Hermed vil momentbegrznsningen ved
iskruning og udskruning have forskellige storrelser, s&
at det aldrig vil vare noget problem at lesne en skrue.
Skruen ifelge opfindelsen vil ved en foretrukken udferel-
sesform tjene som basis for et koblingshoved til sammen-
kobling med andre i leget@jsbyggesat indgdende elementer.
Koblingshovedet kan sd vare fastnet til skruen, som angi-
vet 1 krav 10. Ved udformning af skruen som angivet i
krav 11, vil den kunne indgd i et legetejsbyggeszt med
kasseformede elementer, fx af den art, der markedsferes
under varemarkerne DUPLO® eller TOOLO®, hvorved det kas-
seformede element med skrue vil kunne sammenkobles med et

kasseformet element bdde med og uden skruehul.

Herudover vedrerer opfindelsen en metrik som angivet i
krav 12 med krop, hvori der findes et hul med et gevind-
afsnit til pdskruning pd et forud tilvirket skaft med et
modsvarende gevindafsnit. Hullet er tilvirket i en bes-
ning, hvor kroppen og besningen er udformet pd to adskil-
te parter. Mellem kroppen og besningen er der tilveje-
bragt en momentbegransende kobling, s& at parterne vil
kunne drejes indbyrdes, ndr momentet mellem de to parter
overstiger en forudbestemt steorrelse. Opfindelsen, som
den er defineret i dette krav, bygger pd samme grundlag-
gende princip som den ovenfor omtale skrue. Dette princip
kan overordnet udtrykkes ved, at den momentbegraznsende
kobling er flyttet fra varktejet til skruen eller motrik-
ken, der indgdr i en konstruktion, hvor koblingen er til-
passet en fremstillingsteknik, hvormed de enkelte dele

fremstilles af plast ved sprejtestebning.

Motrikken vil fortrinsvis vare udformet med en angrebs-
flade for et varktej, hvormed tilspazndingen kan finde

sted. Metrikkens momentbegrznsende kobling omfatter en
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rundtgdende tandkrans anbragt pd den ene part og et antal
radizrt udragende tender, der er fjedrende anbragt p& den
anden part til indgreb med nzvnte tandkrans. Da besningen
har en cylindrisk krop, vil den rundtgdende tandkrans
fortrinsvis vare anbragt udvendig pd denne, mens de fjed-
rende tander vil vare anbragt p& hovedet og vende indad
til indgreb med tandkransen. SA&vel tandkransens taender
som de fjedrende tander vil fortrinsvis vere udformet
asymmetrisk, sd at momentbegransningen vil forekomme ved

lavere momenter ved tilspanding end ved losning.

Opfindelsen skal i det efterfelgende forklares i forbin-
delse med foretrukne udferelsesformer og under henvisning
til tegningen.

Fig. 1 viser i perspektiv en skrue ifelge opfindelsen
skruet ind i et i et legetojsbyggesat indgdende byggeele-
ment og udformet med et koblingsorgan i form af en gribe-
klo til sammenkobling med andre byggeelementer.

Fig. 2 viser i perspektiv en skrue ifelge opfindelsen
svarende til den i fig. 1 viste, hvor gribekloen er er-
stattet med et dermed komplementart koblingsorgan.

Fig. 3 viser i eksploderet view den i fig. 2 viste skrue.

Fig. 4 viser i langdesnit den i fig. 2 viste skrue.

Fig. 5 viser en alternativ udforelsesform for en skrue
ifelge opfindelsen.

Fig. 6 viser en momentbegraznsende kobling til anvendelse
i en skrue eller motrik ifslge opfindelsen.
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Fig. 7 viser den i fig. 6 viste kobling, ndr tanderne
kammer over som felge af, at det pdferte moment overskri-

der et forudbestemt niveau.

Fig. 8 viser i langdesnit en foretrukken udferelsesform
for en metrik ifelge opfindelsen.

Fig. 9 viser den i fig. B8 viste metrik i perspektiv.

Fig. 10 viser den i fig. 8 viste metrik i eksploderet

view,

Fig. 11 viser en konstruktion, hvor fire af de i fig. 8
viste metrikker er anvendt til fastgerelse af en plade

til en ramme.

Fig. 12 viser en momentbegraznsende kobling anvendt i et
byggeelement ifelge opfindelsen.

Der henvises forst til fig. 4. Her ses et langdesnit af
en skrue ifelge opfindelsen, og den omfatter et hoved 1
og et skaft 2 med et gevindafsnit 3. Hermed kan skruen
skrues i et forud tilvirket hul med et modsvarende ge-
vindafsnit, fx tilvirket i et sprejtestobt byggeelement
af plast indgdende i et legetejsbyggeszt. Det ses, at ho-
vedet 1 og skaftet 2 er tilvejebragt pd to adskilte par-
ter 10, 20. Mellem hovedet 1 og skaftet 2 er der tilveje-
bragt en momentbegransende kobling 30, hvormed parterne
10, 20 tillades at dreje indbyrdes, ndr momentet mellem
de to parter overstiger en forudbestemt sterrelse. Den
momentbegrznsende kobling vist langs et tvarsnit VI-VI

vil svare til den i fig. 6-7 viste kobiing.

Skaftparten 20 er ved den foretrukne udferelsesform i sin
helhed fremstillet af plast ved sprejtestebning, og den
har et cylindrisk parti 23, der via en konisk aftrapning
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22 gdr over i det med gevind 3 forsynede skaft 2. Skaftet
2 afsluttes med en endevag. Indervaggen af aftrapningen
22 tjener som en skulder 21 for en skruefjeder 25, der
strazkker sig i skaftets langderetning. I den anden ende
af det cylindriske parti 23 er skaftparten 20 udformet
med en rundtgdende wvulst 24, der via knaster 36, som
strazkker sig i aksial retning, afsluttes i fjedrende vin-
ger 37 forsynet med tander til indgreb med hovedparten
10’'s rundtgdende tandkrans. Dette vil blive forklaret i

detaljer i forbindelse med fig. 6 og 7.

Hovedparten 10 omfatter ligeledes et cylindrisk parti 12,
der udvendigt er udformet med en angrebsflade 11 for et
ikke vist varktej, og angrebsfladen 11 kan have et hexa-
gonalt tversnit, sd at dette passer til kendte spandensg-
ler. Gennem en trinvis aftrapning 13 gir det cylindriske
parti 12 over i et yderligere cylindrisk parti 14 med en
diameter, der passer til skaftparten 20's cylinderpart
23, sd at drejning mellem parterne tillades, og der opnds
en god fering parterne imellem.

Udvendigt pd det cylindriske parti 14 findes der en
rundtgdende vulst 15 med en aksial forlebende vag og en
skrd eller konisk ledevag. Herved kan et kasseformet
skert 80 med en cirkular midter&bning feres ind over par-
tiet 14‘s vulst 15 og fastholdes drejeligt mellem vulsten
Og den trinvise aftrapning 13. Til dette formil er af-
trapningen 13 udformet med en rundtgdende vulst 13a for
at oge anlagsfladens sterrelse mod skertet 80. Skortet 80
ldses til cylinderparten ved hjzlp af en irreversibel
snapldsning tilvejebragt med den asymmetriske vulst 15,

I den anden ende af cylinderpartiet 12 forefindes to vul-
ster 16, 17, hvoraf den ene vulst 1§ tjener som stop for
en koblingspart 90, der vil blive omtalt i forbindelse
med fig. 1-3. Den anden wvulst 17 har en ledevaeg, s& at
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koblingsparten 90 kan fores over vulsten 17's ledevag og
fastholdes i en irreversibel snapkobling mellem vulsterne
16 og 17.

Indvendigt er det cylindriske parti 12 udformet med en
rundtgdende tandkrans 31, svarende til den, der vil blive
omtalt i forbindelse med fig. 6 og 7. T®nderne i tand-
kransen 31 har en aksial udstrakning, der svarer til den
aksiale vandring af skaftparten 20 i kammeret dannet af
den cylindriske part 12. Skaftparten 20 forspandes med
fjederen 25 i den i fig. 4 viste stilling, idet fjederen
25 udever et tryk mellem den indvendige vag 21 i aftrap-
ningen 22 og en prop 91 pd koblingsparten 90. Proppen 91
kan med fordel have en centertap 92, sd8 at fjederen 25
holdes pd plads. Vulsten 24 med vingerne 37 pd skaftpar-
ten 20 tillader en vandring af skaftparten 20 mellem vul-
stens anlzg mod skulderen med aftrapningen 13 henholdsvis
proppen 91. Skaftparten 20 vil derfor kunne presses inden
for hovedparten 10, hvis der i aksial retning pdferes en

kraft, der er sterre end fjederens 25 fjederkraft.

Fig. 3 viser samme konstruktion, men i eksploderet view.
Det ses, at skeortet 80 er kasseformet, og ved en fore-
trukken udferelsesform vil det kunne sammenkobles med fi-
re koblingstappe pd et konstruktionsbyggeelement af den
art, der forhandles under varemarket DUPLO®. Hvis dette
byggeelement desuden har skruehuller af den art, der er
markeret med henvisningstallet 66 i fig. 12, vil koblin-
gen mellem koblingstappene 67 og skertet 80 kunne for-

sterkes ved iskruning af skruens skaft.

P4 fig. 2 og 3 ses, at koblingsparten 90 har to gaffel-
grene 93 hver med respektive runde fremspring 94 pd in-
dersiden. P& fig. 1 ses en anden type koblingspart 90 1,
der i eovrigt er fastnet til skruen pd& samme mdde som kob-

lingsparten 90, men som har et nazbformet parti med et nzb
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97 med en spalte 96 og to delvis cirkelformede forsznk-
ninger 98. Ndr koblingsparten 90’ kobles sammen med kob-
lingsparten 90, vil fremspringene 94 gennem en udbojning
af gaffelgrenene 93 kunne optages i forsankningerne 98,
samtidig med, at spandeskruen 95 optages i nabbet 97's
spalte 96. Ved at spande skruen 95 vil man kunne fasthol-
de sammenkoblingen af de to koblingsparter henholdsvis 90
og 30’, idet en udbejning af gaffelgrenene ikke lengere
vil vere mulig, feor skruen 95 pd ny er lesnet. Skruen fra
fig. 1 er koblet sammen med et af legetejsbyggesattets
konstruktionselementer 100, og dette kendes fra interna-
tional patentansegning nr. PCT/DK92/00319 og er i evrigt
udformet med en koblingspart svarende til koblingsparten
90’.

Fig. 5 viser en anden udferelsesform for en skrue ifelge
opfindelsen, og i modsatning til de i fig. 1-4 viste ud-
ferelsesformer har denne skrue et ret konventionelt ud-
seende, idet hovedet 1 ikke tjener som basis for en af
legetejsbyggesattets koblingsmekanismer. Udover hovedet 1
har skruen et skaft 2 med gevind 3. Skruen skrues i et
andet byggeelements komplementzre skruehul, hvorved en
pPladedel vil kunne fastholdes med hovedet 1’s skulder 66.
Hovedet 1 er i evrigt udformet med gribeflader 11 for et
verktej. Alternativt kan skruen vare udformet med vinger
og tjene som en fingerbetjent vingeskrue. Skaftet 2 og
hovedet 1 er to indbyrdes drejelige dele, der er sammen-
hzngende gennem en momentbegraznsende kobling, svarende
til den i fig. 6 og 7 viste. Hovedet 1 har herudover en
cylindrisk krave 64, der tjener som leje for skaftet 2,
0g som stabiliserer parternes indbyrdes bevagelse.

P& fig. 6 er en foretrukken udferelsesform for en moment-
begransende kobling 30 til anvendelse med en metrik eller
en skrue ifelge opfindelsen vist i tvarsnit. Koblingen 30
omfatter en yderpart 31 med en rundtgdende indvendig
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tandkrans. Den ydre part 31 har form som en bgsning. Bes-
ningens l®ngde er afhangig af, om koblingen 30's indre
part 32 skal tillades at kunne udfere en forudbestemt
vandring 1 aksial retning. Hvis vandring af parten 32
tillades, vil parten 31's tandkrans have en aksial l&ngde
svarende til mindst vandringen adderet med bredden af

parten 32’'s kontaktpart i indgreb med tandkransen.

Tandkransens tander 33 ses at vare asymmetriske, idet de-
res stigning ved en foretrukken udferelsesform i den ene-
retning danner en vinkel med besningens radius R pd mel-
lem 0 og 10 °, fortrinsvis mellem 2 og 5 °, og i den an-
den retning mellem 45 og 80 °, fortrinsvis mellem 55 og
65 °.

Inderparten 32 omfatter en besningspart 34, der er lejret
koaksialt med yderparten 31. Fra besningsparten er der
ved den foretrukne udferelsesform i aksial retning udfor-
met to udragende knaster 36. Vinger 37, der forleber i
partens periferiretning, er i den ene ende 35 fastnet til
navnte knaster 36, mens deres modstéende ende er fri. ud-
ad vendende ta@nder 38 pd vingerne 37 vil sdledes gd i
fjedrende indgreb med tanderne 33 p& yderparten 31’s

tandkrans.

S& lange momentet mellem inderparten 32 og yderparten 31
i retning A er under en given grznsevardi, vil koblingen
ldse de to parter til hinanden. N&r momentet stiger til
over denne gransevaerdi presses vingerne 37 indad i den i
fig. 7 med pilene B markerede retning, og tanderne 38
bringes ud af indgreb med tandkransen 39's tander 33. S&
lenge momentet overstiger denne gransevardi, vil parterne
32 og 31 kunne drejes indbyrdes i den med pilen C marke-
rede retning med vingerne 37 udfarende en skraldefunkti-
on. Inderparten 32 og yderparten 31 vil fortrinsvis vare

fremstillet af plast ved sprojtestebning og vil derfor
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bestd af et plastmateriale, sdsom ABS. Momentets granse-
verdi for, hvorndr tenderne kammer over, er bestemt af
parametre som tandernes stigning, samt vingerne 37 og
knasterne 35’s fjedrende egenskaber, hvor sidstnavnte af-

henger af materialets elasticitetsmodul og formparametre.

Det er klart, at momentbegraznsningen ogs8 kan opnds i
modsat retning ved at ®ndre tandernes stigning. Samtidig
vil koblingen kunne udformes med en udvendig tandkrans,

hvor de fjedrende tander vender radiart indad.

P4 fig. 9 ses i perspektiv en foretrukken udferelsesform
for en metrik ifelge opfindelsen. Motrikken, der i sin
helhed er betegnet med henvisningstallet 40, omfatter en
motrikkrop 41, der udvendigt er udformet med en betje-
ningsflade 42 for samvirkning med et ikke vist varktej,
eksempelvis i form af en skruenegle. I et tvarsnit vil
den viste motrik have et hexagonalt tvarsnit. For at opni
et i det vasentlige rundt tversnit ved metrikkens ender i
aksial retning, er den udformet med en rundtgdende vulst
43. I begge ender af metrikken 40 er der tilvejebragt
bgsninger med et indvendigt gevind 45 til sammenskruning
med en ekstern skrues skaft. Mellem respektive besninger
44 og motrikkens krop 41 er der udformet en momentbegran-~
sende kobling af den i fig. 6 og 7 viste art. Fig. 8 vi-
ser et langdesnit af den i fig. 9 viste motrik. Det ses,
at motrikkens krop er delt op i to kamre 46 med en med
kroppen integreret skilleveg 47. I kammeret 46 til ven-
Stre er der anbragt en besning 44, og det ses, at fjed-
rende vinger 48 med tander 49 f&r indgreb med kroppens
tandkrans 50. Denne tandkrans 50 er vist i kammeret 46
til hejre, idet bosningen 44 her er udeladt af samme &r-
sag. Besningerne 44 fastholdes i kamrene 46, idet parter-
ne henholdsvis er udformet med en vulst 51 og en rille
52, sd at der efter montering er tilvejebragt en irrever-
sibel snapldsning.
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Fig. 10 viser den samme metrik som vist i fig. 8 og 9,
idet dette billede er et eksploderet view. Hermed fremgdr
den rundtgdende wvulst 51 med sterre tydelighed. Samtidig
ses det, at besningen 44 er udformet med en reduktion i
diameteren i et afsnit 54, idet dette afsnit skal give
frigang til tandkransen 50, imens et tilgransende afsnit
53 tjener som lejeveg mod kammeret 46’s indvendige cylin-

dervaqg.

Fig. 11 viser anvendelsen af en skrue ifelge fig. 5, og
denne er her markeret med henvisningstallet 60. Fire
skruer 60 af denne art fastholder et pladeformet bygge-
element 61 til en rammekonstruktion 62 opbygget med et
konstruktionsbyggesats bjalkeformede byggeelementer 63.
Byggeelementer 63 er udformet med gevindskdrne huller
svarende til gevindet p8 skruen 60’s skaft, og pladen 61
har huller, hvorigennem skaftet pd skruen 60 kan passere
uhindret. Kun et fdtal af disse huller er vist og kan i
pvrigt placeres efter behov, men hensigtsmessigt vil hul-
lerne vare anbragt i et modulmdl svarende til legetejs-

byggesattets ovrige byggeelementer.

En vognbund 65 er vist pd fig. 12, og denne kendes fra en
international patentansegning nr. PCT/DK92/00319. Vogn-
bunden 65 adskiller sig fra den i navnte ansegning viste
vognbund ved, at de gevindskdrne huller langs siderne af
elementet er udformet med en momentbegransende kobling af
den i fig. 6 og 7 viste art. Et langdesnit langs linien
VI-VI vil sdledes svare til den p& fig. 6 og 7 viste mo-
mentbegransende kobling, og yderparten 31 vil have udad-
vendende aksiale ribber eller riller for at kunne fast-
holdes med vognbundlegemet eller vil vare integreret i
denne. Af produktionstekniske &rsager foretrzkkes sadvan-
ligvis, at den momentbegrznsende kobling er udformet som

et selvstendigt sprojtestebt indsatselement af plast. In-
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derparten 32 vil ved den i fig. 12 viste anvendelse vare
udformet med et indvendigt gevind i begsningens aksiale
retning. Vognbunden ses i gvrigt at vare udformet med
koblingstappe 67 pd oversiden ©g derimellem anbragte
skruehuller 66.

P& grund af at tanderne i den momentbegraznsende kobling
er asymmetriske, sikres det, at metrikken eller skruen
skrues fast med et moment, der ikke overskrider en forud-
bestemt granseverdi, og efterfelgende vil kunne lgsnes
ved pdvirkning med et vesentlige sterre moment.

Opfindelsen er velegnet til udevelse i forbindelse med
sprojtestebte produkter af plast, men er ikke begranset
hertil, idet det fx vil vare fordelagtigt at udeve opfin-
delsen i forbindelse med komposit legetesj, hvor fx skruer

af plast skrues i klodser af trz med gevindskdrne huller.
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Patentkrav

1. Skrue omfattende et hoved (1) og et skaft (2) med et
gevindafsnit (3) til iskruning i et forud tilvirket hul
med et modsvarende gevindafsnit, hvor hovedet (1) og
skaftet (2) er udformet pd to adskilte parter (10, 20),
og hvor der mellem hovedet (1) og skaftet (2) er tilveje-
bragt en momentbegransende kobling (30) omfattende en pa
den ene part (10) anbragt rundtgdende tandkrans (31) med
indadvendende tander, og et antal udadvendende tander
(32) pd den anden part (20), sd at parterne (10, 20) vil
kunne drejes indbyrdes, ndr momentet mellem dem oversti-
ger en forudbestemt storrelse, kendetegnet ved,
at skruen er fremstillet af plast ved sprejtestebning, og
at den momentbegraznsende koblings (30) udadvendende tan-
der (32) er fjedrende i radial retning for indgreb med

tandkransen (31).

2. Skrue ifelge krav 1, kendetegnet ved, at ho-
vedet er udformet med en angrebsflade (11), hvormed det

kan betjenes med et varktej.

3. Skrue ifelge krav 1, kendetegnet ved, at
parten (10) med hovedet (1) har en cylindrisk krop (12)
med den rundtgdende tandkrans (31) anbragt indvendig, og
at de fjedrende tander (32) er anbragt pd parten (20) med
skaftet (2) og vendende udad for indgreb med tandkransen
(31).

4. Skrue ifelge krav 1-3, kendetegnet ved, at
at hovedpartens (10) cylindriske krop (12) i aksial ret-
ning har to anslag (13, 91), hvorved en vandring af
skaftparten (20) i aksial retning tillades, idet denne
vandring begraznses af de to anslags (13, 91) samvirkning

med fremspring (24, 37) pd skaftet i dets radiale ret-
ning.



10

15

20

25

30

35

DK 173099 B1

15

5. Skrue ifglge krav 1-4, kendet e gnet ved, at
skaftparten (20) omfatter en hul cylinderkrop med en cen-
tral cylinderformet del (23), der i den ene ende er &ben
og afsluttes i et rundtg8ende fremspring (24, 37) i radi-
al retning, og som i den anden ende er lukket og afslut-
tes gennem en aftrapning (22) i et gevindafsnit (3).

6. Skrue ifelge krav 5, kende t e gnet ved, at de
fjedrende anbragte tander (38) er sammenhangende med cy-
linderkroppen (23) gennem tynde stilke (36) og udger en
del af det rundtgdende fremspring (24, 37).

7. Skrue ifelge krav 5 eller 6, kendetegnet
ved, at der findes et fjedrende element (25), der for-
spander skruens hoved (1) og skaft (2) i aksial retning.

8. Skrue ifelge krav 1-7, kendet e gnet ved, at
sdvel tandkransens tander (33) som de fjedrende tander
(38) er udformet asymmetrisk, s at de i rundtgdende ret-
ning er udformet med forskellig stigning i retning hen-
holdsvis med og mod uret.

9. Skrue ifelge krav 1-8, kendetegnet ved, at
skruehovedet (1) er udformet med et koblingshoved (90)
vendende bort fra skaftet (2), hvilket koblingshoved (90)
er indrettet til en udleselige sammenkobling med et i et
legetsjsbyggesat indgdende element.

10. sSkrue ifelge krav 9, kendet e gnet ved, at
koblingshovedet (90) er monteret pd skruehovedet (1) gen-
nem i irreversibel snapkobling, idet skruehovedet (1) har
en cylinderpart med en vulst (17) for optagelse i en til-
svarende dbning pd koblingshovedet (90), og at koblings-
hovedet (90) har et cylindrisk fremspring (91) koaksialt
med dbningen for Optagelse i cylinderparten.
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11. Skrue ifelge krav 1-10, kendetegnet ved, at
skruehovedet (1) er sammenhazngende med en drejeligt lej-
ret, kasseformet part (80) med koblingsorganer for sam-
menkobling med et byggeelement indgdende i et leget@js-
byggesat, og at skaftet (2) i en yderstilling rager uden
for den kasseformede part (80), og i en anden yderstil-
ling er beliggende fuldstandig inden for denne part (80).

12. Motrik med en krop (41), hvori findes et hul med et
gevindafsnit (45) til pdskruning pd et forud tilvirket
skaft med et modsvarende gevindafsnit, hvor hullet er
tilvirket i en besning (44), idet kroppen (41) og besnin-
gen (44) er udformet pd& to adskilte parter, og hvor der
mellem kroppen (41) og besningen (44) er tilvejebragt en
momentbegransende kobling (49, 50), sd at parterne (41,
44) vil kunne drejes indbyrdes, ndr momentet mellem dem
overstiger en forudbestemt sterrelse, kendeteg-
net ved, at metrikken skruen er fremstillet af plast
ved sprojtestebning, og at den momentbegrznsende kobling
(49, 50) omfatter en pd& den ene part anbragt rundtgdende
tandkrans (50) med indadvendende tander, og et antal
udadvendende tander (49), der er anbragt pd den anden
part og er fjedrende i radial retning for indgreb med

tandkransens (50) tander.

13. Motrik ifelge krav 12, kendetegnet ved, at
kroppen (41) er udformet med en angrebsflade (42), hvor-
med det kan betjenes med et varkte].

14. Motrik ifelge krav 12, kendetegnet ved, at
besningen har en cylindrisk part med de fjedrende tander
(49) anbragt, sd8 de vender udad, og at den rundtgdende
tandkrans (50) er anbragt pd kroppen og med tanderne ven-

dende indad for indgreb med tanderne (49).
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15. Motrik ifelge krav 12-14, kende t e gnet ved,
at sdvel tandkransens (50) tander som de fjedrende an-
bragte tender (49) er udformet asymmetrisk, s& at de i
rundtgdende retning har forskellig stigning i retning

henholdsvis med og mod uret.
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