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(54) Kassette zur Aufnahme von Kaseformen.

(57) Die Erfindung betrifft eine Kassette zur Aufnahme von Ka-
seformen, wobei die Kassette (1) in einer Késepresse anorden-
bar ist. Eine solche Kasepresse ist insbesondere eine Kasset-
tenpresse zum Abpressen von Kaserohmasse.

Die Kassette soll einen einfachen und raschen Austausch von
Kaseformen in der Kassette ermoglichen.

Sie umfasst dazu einen Rahmen (2), eine Tragstruktur, und ein,
oberhalb einer Drehachse der Kassette oder auf einer Obersei-
te des Rahmens (2) angeordnetes und mit Offnungen (4) verse-
henes Aufnahmeblech (3). Sie umfasst weiterhin eine, unterhalb
der Drehachse angeordnete Fuhrung.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kassette zur Aufnahme von Kaseformen, wobei die Kassette in einer Késepresse anor-
denbar ist. Eine solche Kasepresse ist insbesondere eine Kassettenpresse zum Abpressen von Kaserohmasse.

[0002] Eine Vorrichtung zur industriellen Herstellung von Kéaselaiben ist z. B. aus der EP-A-350777 bekannt. Diese um-
fasst eine Einschwemmpresse mit einer rechteckigen und oben offenen Wanne zur Aufnahme von Kaseformen, ein S&u-
lengestell zur Anordnung eines heb- und senkbaren Presskopfes und eines Verteilkopfes zur Zufihrung und Dosierung
der Kaserohmasse in die K&seformen und einen, auf der Wanne verfahrbaren Portalwagen zur Fihrung des Verteilkopfes
und zur Handhabung eines Wendemechanismus' fir die Kaseformen. Der Verteilkopf muss manuell bereitgestellt resp.
gewechselt werden. Der Verteilkopf beinhaltet ein Zuflhrrohr vom Kasefertiger und ein waagerechtes Verteilrohr mit einer
Anzahl an Dosierapparaten zur Dosierung der K&serohmasse in die Kaseformen. Zusétzlich kann die dosierte Kaseroh-
masse mit einem Balken oder Rakel in die Kaseformen beférdert werden.

Die K&serohmasse gelangt Uber ein Zufuhrrohr, dessen Enden am Kessel eines Kasefertigers bzw. am Verteilkopf ange-
schlossen sind, in den Verteilkopf und von da in die runden oder eckigen Formen, die in der Wanne der Kassettenpresse
angeordnet sind.

Die EP-A-406899 zeigt eine Weiterbildung einer solchen Vorrichtung, bei der die Formen in Kassetten aufgenommen sind,
die wiederum kompakt und reihenartig in der Wanne angeordnet sind.

[0003] Eine Weiterentwicklung der Zuflhrung mit einer Gelenkrohranordnung ist in der CH 715264 A2, die eine héhere
Dosiergenauigkeit erméglichen soll, offenbart. Die eigentliche Késeform kann dabei von einem topfférmigen Mantel mit
einem Luftzufuhrkanal umgeben sein (EP 1269832 B1). Dadurch wird ein Luftkanal gebildet und durch die zugefiihrte
Luft kann die an den Siebldchern des Lochblechs der Form anhaftende Kdsemasse nach dem Pressen von der Jerbseite
geldst werden.

[0004] Nach der EP-B-543185 ist ein Form- bzw. Pressdeckel lber eine Kippeinrichtung mit dem Pressstempel verbind-
bar (selbstzentrierend), so dass infolge mdglicher Kippbewegungen ein Ansaugen des Formdeckels an der Kadsemasse
vermieden wird. Die Form selbst ist rund oder viereckig und kann aus einem ausseren Behalter und einem inneren, ge-
lochten Mantel bestehen.

[0005] Die BR 9300409 offenbart eine Kaseform mit doppelter Wandung, die mit, an ihrem Boden kreuzenden, Rippen
versehen ist.

In der US 3838955A ist eine Form zur Herstellung von Cheddar offenbart, die eine Kaseform und einen Pressdeckel
aufweist. Die Form und insbesondere der Pressdeckel sind massiv ausgefihrt. Der Pressdeckel sowie der Boden der
Form sind mit wenigen Léchern 5 zum Abfluss von Molke versehen.

[0006] Eine weitere Kaseform mit einer perforierten Formwand aus Metall ist in der DE-B-1030612 offenbart. Diese Form-
wand weist an ihrer inneren Oberflache gleichmassig verteilte, niedrige Erhéhungen und Vertiefungen bis ca. 1 mm auf, die
die Késerinde bei Enthahme des Kaselaibs nicht beschédigen sollen, selbst wenn der Kése aus der Form geschlagen wird.

[0007] Eine solche Kaseform mit perforierter Wandung kann nach DE-C-2823182 auch aus Kunststoff bestehen, an deren
Innenseite zueinander parallele Riefen mit dreieckigem Querschnitt vorgesehen sind.

[0008] Bekannt ist weiterhin eine Kaseform gemass EP 2710889 A1, insbesondere zur Anordnung in einer Kasssttenpres-
se, wobei ein Boden der Kaseform bis in den Ubergangsbereich der dusseren Mantelwand hinein mit einer Rippenstruktur
versehen ist. Diese Késeform kann aus Metall oder Kunststoff, insbesondere jedoch aus einem rostfreien Stahl bestehen.

[0009] Den beschriebenen Kaseformen ist gemeisam, dass der in ihr abgepresste Rohkdsemasse zum Ankleben an
Mantelwand und Boden neigt.

[0010] Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine Kassette zur Aufnahme von Kaseformen bereitzustellen, wobei
die Kassette in einer Kasepresse anordenbar ist. Eine solche Kéasepresse ist insbesondere eine Kassettenpresse zum
Abpressen von Kaserohmasse.

Die Kassette soll die Nachteile des Standes der Technik meiden und einen einfachen und raschen Austausch von Kase-
formen in der Kassette ermdglichen.

[0011] Die Aufgabe ist mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelést. Erfindungsgemass weist eine Kassette einen
Rahmen, der eine Tragstruktur bildet, auf, der zudem bevorzugt ein, oberhalb einer Drehachse der Kassette oder auf
einer Oberseite des Rahmens angeordnetes und mit Offnungen versehenes Aufnahmeblech sowie eine, unterhalb der
Drehachse angeordnete Fiihrung fir Kaseformen umfasst.

Kéaseformen kénnen dadurch einzeln eingesetzt und entnommen werden.

[0012] Bevorzugte Ausfiihrungsformen sind in den abhangigen Anspriichen offenbart. Bevorzugt besteht die Kassette
resp. deren wesentlichen Bestandteile aus einem lebensmittelzugelassenen und korrosionsbestandigem Edelstahl.

[0013] Aufnahmeblech und Fithrung sind parallel zueinander angeordnet und weisen kreisrunde Offnungen zur Aufnahme
von zylindrischen Kaseformen auf, die koaxial zueinander ausgerichtet sind.
Vorzugsweise ist jede Offnung des Aufnahmeblechs mit einem Nocken versehen.
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[0014] Eine erfindungsgeméasse Kéaseform besteht aus einem gelochten Mantel und einem gelochten Boden sowie einem
ungelochten, oberen, Randbereich, der mit einem Bajonettring mit einer Nut zum eindrehen in den Nocken versehen ist.
Mantel und Boden sind innen oder rundherum mit Teflon beschichtet und bestehen bevorzugt ebenfalls aus Stahiblech.

[0015] Die Erfindung wird nachfolgend in einem Ausfuhrungsbeispiel anhand einer Zeichnung ndher beschrieben. In der
Zeichnung zeigen die

Fig. 1: eine erfindungsgemasse Kassette mit Kaseformen;
Fig. 2: ein Rahmen der Kassette nach Fig. 1;

Fig. 3: ein Detail des Rahmens nach Fig. 2;

Fig. 4: eine Kaseform nach Fig. 1 und

Fig. 5: Detailansicht der Kaseform nach Fig. 3.

[0016] Eine erfindungsgemasse Kassette 1 kann zum Beispiel in einer Kassettenpresse (nicht dargestellt) gemass EP
2710888 A1 der Anmelderin verwendet werden, wobei in bekannter Weise mehrere Kassetten 1 in einer solchen Kasset-
tenpresse angeordnet sein kbnnen.

Die Kassette 1 umfasst einen Rahmen 2 aus Edelstahl, im Beispiel als eine geschweisste Tragstruktur (Fig. 1, 2). An den
Schmalseiten der Kassette 1 sind, in Verlangerung einer Drehachse der Kassette 1, Zapfen 12 fiir Greifer einer Verfahr- und
Wendevorrichtung der Kassettenpresse angebracht.

[0017] Der Rahmen 2 umfasst weiterhin ein, mit Offnungen 4 versehenes Aufnahmeblech 3 aus Edelstahl auf der Ober-
seite und oberhalb der Drehachse des Rahmens 2 auf. Beabstandet und parallel dazu ist eine Fiihrung 11 angeordnet,
im Beispiel unterhalb der Drehachse der Kassette 1.

Das Aufnahmeblech 3 bildet den oberen Abschluss des Rahmens 2 und ist als Aufnahme flr zylindrische Késeformen
6 ausgebildet. Das Aufnahmeblech 3 weist dazu in Reihen angeordnete kreisrunde Offnungen 4 auf, die mit einem Nocken
7 als Fixierelement fur eine Kaseform (6) versehen sind.

[0018] Die Fuhrung 11 befindet sich innerhalb des Rahmens 2 und weist miteinander verschweisste Metallringe 13 auf,
die eine, dem Aufnahmeblech 3 entsprechende, koaxiale Lochung (Durchmesser) aufweisen (Fig. 2). Dadurch sind die
Kéaseformen 6 vertikal ausgerichtet in der Kassette 1 einsetzbar (Fig. 1). Der Durchmesser der Metallringe 13 der FUhrung
11 ist im Beispiel grésser als die der Offnungen 4, um die Anordnung der Késeformen zu erleichtern.

Die Fuhrung 11 kann auch in Form eines gelochten Bleches oder in anderer Ausfuhrungsform ausgefiihrt sein. Ebenso
kdnnte auch das Aufnahmeblech 3 nur aus, in einer Ebene verschweissten Metallringen gebildet sein.

[0019] Die Anordnung der Offnungen 4 des Aufnahmeblechs 3 und der Metallringe der Filhrung 11 stimmen Gberein,
achsgleich bzw. koaxial zueinander ausgerichtet.

[0020] Die zylindrischen Kaseformen 6 umfassen einen Mantel 9 und einen Boden 10 aus Lochblech sowie einen unge-
lochten, oberen, Randbereich 8, der mit einem Bajonettring 5 zum Fixieren der Kaseform 6 in einer Offnung 4 des Auf-
nahmeblechs 3 versehen ist (Fig. 4). Die Kaseform 6 ist im Beispiel aus Edelstahl gefertigt.

[0021] Der Bajonettring 5 wird zur Anordnung der Kaseform 6 in der Kasette 1 zum Nocken 7 hin verdreht (Fig. 3), eine
Nut des Bajonettrings 5 nimmt den Nocken 7 auf.

[0022] Mantel 9 und Boden 10 sind innen oder rundherum (innen und aussen) mit Teflon beschichtet, um ein ankleben
von Kéase am Lochblech zu verhindern. Die Teflonschicht muss nach langerer Betriebszeit der Kaseform erneuert werden.
Anstelle von Lochblech aus Stahl kdnnten auch Conidurbleche oder gelochte Kunststoffelemente verwendet werden, wobei
die Warmelbertragung von Stahlblech jedoch besser ist.

Die Kaseform 6 kann in Ublicher Weise mittels Bajonettring 5 und Nocken 7 in die Offnung 4 eingedreht werden, so dass
die Kaseform 6 fUr das Einflillen und Abpressen von Késerohmasse in ihrer Position in der Kassette 1 fixierbar ist. Der
Bajonettring 5 kann alternativ auch in der Offnung 4 und der Nocken 7 im Randbereich 8 der Késeform 6 vorgesehen sein.
Die Késeformen 6 kénnen einzeln eingesetzt und entnommen werden.

Bezugszeichen

[0023]

Kassette
Rahmen
Aufnahmeblech
Offnung
Bajonettring
Kaseform
Nocken

NOoO O~ WN =
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8 Randbereich

9 Mantel

10  Boden

11 Fahrung

12 Zapfen

13  Metallring

Patentanspriiche

1. Kassette zur Aufnahme von Kaseformen, wobei die Kassette (1) in einer K&sepresse anordenbar ist,
dadurch gekennzeichnet, dass sie einen Rahmen (2), eine Tragstruktur, und ein, oberhalb einer Drehachse der Kas-
sette oder auf einer Oberseite des Rahmens (2) angeordnetes und mit Offnungen (4) versehenes Aufnahmeblech (3)
sowie eine, unterhalb der Drehachse angeordnete Fiihrung (11) umfasst.

2. Kassette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Filhrung (11) Offnungen in Form von Ringen oder in
Form eines gelochten Blechs aufweist.

3. Kassette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnungen (4) des Aufnahmeblechs (3) zur
Aufnahme von zylindrischen Késeformen (6) kreisrund und koaxial zur Fihrung (11) ausgerichtet sind.

4. Kassette nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass jede Offnung (4) des Aufnahmeblechs
(3), mit einem Nocken (7) versehen ist.

5. Kassette nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Kaseformen (6) einen gelochten
Mantel (9) und einen gelochten Boden (10) sowie einen ungelochten, oberen, Randbereich (8), der mit einem Bajo-
nettring (5) versehen ist, umfassen.

6. Kassette nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass Mantel (9) und Boden (10) der Késeform
(6) aus gelochtem Stahlblech, insbesondere aus einem Edelstahl, bestehen und innen oder rundherum mit Teflon
beschichtet sind.

Kassette nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass sie aus Edelstahl besteht.

Kéaseform zum Abpresse von Kaserohmasse, insbesondere in einer Kassettenpresse, dadurch gekennzeichnet, dass
sie einen gelochten Mantel (9) und einen gelochten Boden (10) sowie einen ungelochten, oberen, Randbereich (8),
der mit einem Bajonettring (5) versehen ist, umfasst.

9. Kaseform nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass

Mantel (9) und Boden (10) aus gelochtem Stahlblech bestehen und innen oder rundherum mit Teflon beschichtet sind.
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Fig.5




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - CLAIMS
	Page 5 - DRAWINGS
	Page 6 - DRAWINGS
	Page 7 - DRAWINGS
	Page 8 - DRAWINGS
	Page 9 - DRAWINGS

