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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest wewnetrzny panel skrzydta drzwiowego dla drzwi przeciw-
pozarowych o zwiekszonej izolacyjnosci akustycznej.

Z chinskiego wzoru uzytkowego nr CN202810575U znana jest konstrukcja nowych drzwi o pod-
wyzszonej izolacyjnosci akustycznej, gdzie w konstrukcji tak zwanej ,kanapki’ — wewnetrznego panelu,
pomiedzy dwoma warstwami wetny mineralnej umieszczona jest warstwa izolacyjna w postaci filcu.

Przedstawione rozwigzanie dotyczy wytgcznie konstrukciji, lecz nie technologii wytwarzania, a po-
nadto jako przekladka w wewnetrznym panelu zastosowany jest filc.

Celem wzoru jest opracowanie nowego wewnetrznego panelu skrzydta drzwiowego o zwiekszonej
izolacyjnosci akustycznej dla drzwi przeciwpozarowych, realizowanego poprzez odpowiedni dobér materia-
tow, rozmieszczenie i potgczenie poszczegodinych warstw, a przede wszystkim technologii ich potgczenia.

Istotg wzoru jest wewnetrzny panel skrzydta drzwiowego dla drzwi przeciwpozarowych o zwiek-
szonej izolacyjnosci akustycznej zawierajgcy materiat izolacyjny odporny na ogien i przenikanie dzwieku
w postaci warstw wetny mineralnej. Pomiedzy warstwami wetny mineralnej umieszczona jest ptyta z tek-
tury falistej, ktdéra nierozigcznie potaczona jest klejem z warstwami wetny mineralnej, przy czym klej
tgczacy styczne ze sobg ptaszczyzny rozprowadzony jest w postaci punktow rozmieszczonych réwno-
miernie. Punkty klejenia sg wykonane klejem polimerowym. Ponadto punkty klejenia sg w formie zbli-
zone do kota, elipsy lub krétkiego pasa.

Znana jest podwyzszona izolacyjnos¢ akustyczna wetny mineralnej. Jednakze nieoczekiwanie
stwierdzono, ze zastosowanie przekfadki w postaci tektury falistej pomiedzy dwoma warstwami weiny
mineralnej daje znakomite efekty nawet do Rw ( C; Cv) = 47 ( -1:-4) dB, pod warunkiem zastosowania
Scisle okreslonej konstrukcji panelu wewnetrznego, przedstawionego dalej we wzorze.

Nieprzestrzeganie okreslonej technologii produkcji — okreslonej struktury panelu i jego scalenia
powoduje, ze drzwi z wewnetrznym panelem majg wspotczynnik przenikalnosci akustycznej zblizony
do wspdtczynnika przenikalnosci wetny mineralnej, czyli Rw = 32 do 33 (-2: -5) dB, czyli znacznie gorszy
od mozliwego do uzyskania.

Dodatkowg zaletg drzwi wyprodukowanych z zastosowaniem wewnetrznego panelu wedtug
wzoru jest ich szczelno$é ogniowa powyzej 60 minut.

Przedmiot wzoru uzytkowego przedstawiono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok we-
wnetrznego panelu dla drzwi przeciwpozarowych o zwiekszonej izolacyjnosci akustycznej w widoku
z boku, gdzie uwidoczniona jest struktura ,kanapki”, a na fig. 2 przedstawiono widoki z obu stron tektury
falistej z naniesionymi na powierzchni punktami klejowymi, ktéra umieszczona jest wewnatrz panelu
pomiedzy warstwami wetny mineralne;.

Na ptyte z tektury falistej 3 naniesiony jest klej poliuretanowy, punktowo P rownomiernie od siebie
oddalonych, nie liniowo i nie ptaszczyznowo. Liczba tych punktéw wynosi od 8 do 18 punktéw na po-
wierzchnie ptyty z tektury falistej 3. Plyta tektury falistej 3 z obu stron potgczona jest dociskowo i zwia-
zana klejem z warstwami wetny mineralnej 2 i 4.

Tak potgczone warstwy panelu tworza tak zwang ,kanapke” K, ktérg wykorzystuje sie jako panel
wewnetrzny skrzydta drzwiowego. Na fig. 1 przedstawiony jest wewnetrzny panel drzwiowy, gdzie ,ka-
napka” K zawiera elementy 2, 3i 4.

Technologia produkcji wewnetrznego panelu skrzydta drzwiowego polega na tym, Zze na ptyte z tek-
tury falistej nanosi sie klej, korzystnie poliuretanowy, punktowo korzystnie rownomiernie od siebie oddalo-
nych, nie liniowo i nie ptaszczyznowo, korzystnie od 8 do 18 punktéw na powierzchnie piyty z tektury
falistej. W miejsce punktowego (okragtego) klejenia P stosuje sie punkty zblizone do elipsy lub krétkie
pasy. Nastepnie ptyte taczy sie dociskowo z warstwg wetny mineralnej i dalej catos¢ obraca sie i znowu
na ptyte z tektury falistej nanosi sie punktowo klej, korzystnie poliuretanowy, w postaci rownomiernie
od siebie oddalonych punktéw, usytuowanych nie liniowo i nie ptaszczyznowo, korzystnie od 8 do 18 punk-
téw na powierzchnie ptyty z tektury falistej, nastepnie ptyte fgczy sie dociskowo z warstwg wetny mineral-
nej, a w taki sposéb wytworzong strukture wykorzystuje sie jako panel wewnetrzny skrzydta drzwiowego.

W standardowym procesie produkcji samych drzwi — na wytworzonej stalowej formatce wrebowej
skrzydta 1 nanosi sie klej, w nim umieszczony jest ramiak z drewna klejonego, kolejno wtozony jest
wewnetrzny panel (kanapka) K, a nastepnie na gérnej powierzchni panelu K i ramiaka umieszczony jest
klej, a na to wszystko nasunieta jest stalowa formatka przylgowa 5, zamykajaca tym samym konstrukcje
skrzydta. Tak ztozony element dla trwatego ztgczenia i wytworzenia panelu drzwiowego i skrzydta drzwi
umieszcza si¢ w prasie termicznej na minimum 7 minut.
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Zastrzezenia ochronne

1. Wewnetrzny panel skrzydta drzwiowego dla drzwi przeciwpozarowych o zwigkszonej izolacyj-
nosci akustycznej zawierajgcy materiat izolacyjny odporny na ogien i przenikanie dzwieku
w postaci warstw wetny mineralnej (2, 4), znamienny tym, ze pomiedzy warstwami wetny
mineralnej (2) i (4) umieszczona jest ptyta z tektury falistej (3), ktdra nieroztgcznie potgczona
jest klejem z warstwami wetny mineralnej, przy czym klej taczacy styczne ze sobg ptaszczyzny
rozprowadzony jest w postaci punktow (P) rozmieszczonych réwnomiernie.

2. Wewnetrzny panel wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze punkty klejenia (P) sg wykonane
klejem polimerowym.

3. Wewnetrzny panel wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze punkty klejenia (P) sg w formie zbli-
zone do kota, elipsy lub krétkiego pasa.

Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2
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