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Opis wzoru 

Przedmiotem wzoru użytkowego jest wewnętrzny panel skrzydła drzwiowego dla drzwi przeciw-

pożarowych o zwiększonej izolacyjności akustycznej. 

Z chińskiego wzoru użytkowego nr CN202810575U znana jest konstrukcja nowych drzwi o pod-

wyższonej izolacyjności akustycznej, gdzie w konstrukcji tak zwanej „kanapki” – wewnętrznego panelu, 

pomiędzy dwoma warstwami wełny mineralnej umieszczona jest warstwa izolacyjna w postaci filcu. 

Przedstawione rozwiązanie dotyczy wyłącznie konstrukcji, lecz nie technologii wytwarzania, a po-

nadto jako przekładka w wewnętrznym panelu zastosowany jest filc. 

Celem wzoru jest opracowanie nowego wewnętrznego panelu skrzydła drzwiowego o zwiększonej 

izolacyjności akustycznej dla drzwi przeciwpożarowych, realizowanego poprzez odpowiedni dobór materia-

łów, rozmieszczenie i połączenie poszczególnych warstw, a przede wszystkim technologii ich połączenia. 

Istotą wzoru jest wewnętrzny panel skrzydła drzwiowego dla drzwi przeciwpożarowych o zwięk-

szonej izolacyjności akustycznej zawierający materiał izolacyjny odporny na ogień i przenikanie dźwięku 

w postaci warstw wełny mineralnej. Pomiędzy warstwami wełny mineralnej umieszczona jest płyta z tek-

tury falistej, która nierozłącznie połączona jest klejem z warstwami wełny mineralnej, przy czym klej 

łączący styczne ze sobą płaszczyzny rozprowadzony jest w postaci punktów rozmieszczonych równo-

miernie. Punkty klejenia są wykonane klejem polimerowym. Ponadto punkty klejenia są w formie zbli-

żone do koła, elipsy lub krótkiego pasa. 

Znana jest podwyższona izolacyjność akustyczna wełny mineralnej. Jednakże nieoczekiwanie 

stwierdzono, że zastosowanie przekładki w postaci tektury falistej pomiędzy dwoma warstwami wełny 

mineralnej daje znakomite efekty nawet do Rw ( C; Ctr) = 47 ( -1:-4) dB, pod warunkiem zastosowania 

ściśle określonej konstrukcji panelu wewnętrznego, przedstawionego dalej we wzorze. 

Nieprzestrzeganie określonej technologii produkcji – określonej struktury panelu i jego scalenia 

powoduje, że drzwi z wewnętrznym panelem mają współczynnik przenikalności akustycznej zbliżony 

do współczynnika przenikalności wełny mineralnej, czyli Rw = 32 do 33 (-2: -5) dB, czyli znacznie gorszy 

od możliwego do uzyskania. 

Dodatkową zaletą drzwi wyprodukowanych z zastosowaniem wewnętrznego panelu według 

wzoru jest ich szczelność ogniowa powyżej 60 minut. 

Przedmiot wzoru użytkowego przedstawiono na rysunku, na którym fig. 1 przedstawia widok we-

wnętrznego panelu dla drzwi przeciwpożarowych o zwiększonej izolacyjności akustycznej w widoku 

z boku, gdzie uwidoczniona jest struktura „kanapki”, a na fig. 2 przedstawiono widoki z obu stron tektury 

falistej z naniesionymi na powierzchni punktami klejowymi, która umieszczona jest wewnątrz panelu 

pomiędzy warstwami wełny mineralnej. 

Na płytę z tektury falistej 3 naniesiony jest klej poliuretanowy, punktowo P równomiernie od siebie 

oddalonych, nie liniowo i nie płaszczyznowo. Liczba tych punktów wynosi od 8 do 18 punktów na po-

wierzchnię płyty z tektury falistej 3. Płyta tektury falistej 3 z obu stron połączona jest dociskowo i zwią-

zana klejem z warstwami wełny mineralnej 2 i 4. 

Tak połączone warstwy panelu tworzą tak zwaną „kanapkę” K, którą wykorzystuje się jako panel 

wewnętrzny skrzydła drzwiowego. Na fig. 1 przedstawiony jest wewnętrzny panel drzwiowy, gdzie „ka-

napka” K zawiera elementy 2, 3 i 4. 

Technologia produkcji wewnętrznego panelu skrzydła drzwiowego polega na tym, że na płytę z tek-

tury falistej nanosi się klej, korzystnie poliuretanowy, punktowo korzystnie równomiernie od siebie oddalo-

nych, nie liniowo i nie płaszczyznowo, korzystnie od 8 do 18 punktów na powierzchnię płyty z tektury 

falistej. W miejsce punktowego (okrągłego) klejenia P stosuje się punkty zbliżone do elipsy lub krótkie 

pasy. Następnie płytę łączy się dociskowo z warstwą wełny mineralnej i dalej całość obraca się i znowu 

na płytę z tektury falistej nanosi się punktowo klej, korzystnie poliuretanowy, w postaci równomiernie 

od siebie oddalonych punktów, usytuowanych nie liniowo i nie płaszczyznowo, korzystnie od 8 do 18 punk-

tów na powierzchnię płyty z tektury falistej, następnie płytę łączy się dociskowo z warstwą wełny mineral-

nej, a w taki sposób wytworzoną strukturę wykorzystuje się jako panel wewnętrzny skrzydła drzwiowego. 

W standardowym procesie produkcji samych drzwi – na wytworzonej stalowej formatce wrębowej 

skrzydła 1 nanosi się klej, w nim umieszczony jest ramiak z drewna klejonego, kolejno włożony jest 

wewnętrzny panel (kanapka) K, a następnie na górnej powierzchni panelu K i ramiaka umieszczony jest 

klej, a na to wszystko nasunięta jest stalowa formatka przylgowa 5, zamykająca tym samym konstrukcję 

skrzydła. Tak złożony element dla trwałego złączenia i wytworzenia panelu drzwiowego i skrzydła drzwi 

umieszcza się w prasie termicznej na minimum 7 minut. 
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Zastrzeżenia ochronne 

1. Wewnętrzny panel skrzydła drzwiowego dla drzwi przeciwpożarowych o zwiększonej izolacyj-

ności akustycznej zawierający materiał izolacyjny odporny na ogień i przenikanie dźwięku 

w postaci warstw wełny mineralnej (2, 4), znamienny tym, że pomiędzy warstwami wełny 

mineralnej (2) i (4) umieszczona jest płyta z tektury falistej (3), która nierozłącznie połączona 

jest klejem z warstwami wełny mineralnej, przy czym klej łączący styczne ze sobą płaszczyzny 

rozprowadzony jest w postaci punktów (P) rozmieszczonych równomiernie. 

2. Wewnętrzny panel według zastrz. 1, znamienny tym, że punkty klejenia (P) są wykonane 

klejem polimerowym. 

3. Wewnętrzny panel według zastrz. 1, znamienny tym, że punkty klejenia (P) są w formie zbli-

żone do koła, elipsy lub krótkiego pasa. 

 

 

Rysunki 
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