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Vyndlez se tyké zafizeni pro obnovu vy-
liskdl ze vstfikované a/nebo vulkanizovatel-
né hmoty, zejména plastd vozidel pro na-
kladni vozy a stroje pro presun zeminy, pii-
¢emZ vylisek je uspolréddén mezi jddrem a
vstfikovaci tvdrnici.

Zdokonalovdni pldSti vozidel obnovou

jejich Kkruhovitosti je zajimavé zejména u

plastti ndkladnich vozidel a plastd strojil
pro piesun zeminy. Vzhledem k tomu, Ze ta-
to vozidla pracuji pfi pomé&rné malych rych-
lostech, kladou se na kostry jejich plasth
pfi provozu pomérné& mélé ndroky a i30iu
mélo naméhédny. Proto ma tato Cast pigsué
velkou Zivotnost, zatimco jejich b&houny,
piipadné protektory se rychle opotiebova-
vaji a lze je zpravidla obnovou kruhovitosti
nahradit nékolikrat v prib&hu Zivotnosti
plasté.

Vynélez si klade za ukol vytvofit zafizeni,
které by prémyslové umoZilovalo obnovu
nebo zdokonaleni diléich oblasti vyliskd, ze-
jména plasti vozidel.

Tento tkol se FeSi zafizenim podle vyna-
lezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze md
segmentovitd vytvolrenou, komplementarné
proti vniténi stran& vylisku tvoficiho jadro
upravenou prot&jsi ¢dast tvarnice a proti
vnéjsi strané vylisku jako vstfikovaci tvar-
nici vytvofenou dutou &ast tvarnice, které
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obé pfesahuji postupné obnovované oblasti
vylisku.

Podle dal3iho vyhodného vytvofenl vyné-
lezu se pfedpoklada, Ze zafizeni je opatfeno
podpé&rnym orgdnem, uspofddanym mezi pro-
t&j31 Casti tvarnice a dutou £&4astl tvérnice
pro odleh¢eni vylisku od plného uzaviraci-
ho tlaku, pfi€emZ tento podpérny orgéan
miiZe byt vytvoren jako klinova {4st.

Pl obnové kruhovitosti plasth vozidel se
zhotovuji obvodové tseky b&hounu po sobg,
pfi¢em? je nafelné vytvofit v kaZdém vstfi-
kovacim nebo vulkanizaénim taktu vZdy ce-
bou Sitku b&hounu nebo koruny.

P¥i zpracovéni pla3td vozidel je na jeho
vnitini strang, protilehle k duté gasti tvar-
nice uspofédana protéjsi ¢ast tvarnice, kterd
je na vnit¥ni strané& plasté vozidla a dosedéa
na vylisek s vyhodou v celé oblasti odpovi-
dajici duté &éasti tvarnice. Tato prot&jsi ¢éast
tvarnice je pritom prizpfisobena geometric-
kému tvaru vylisku.

1 kdyZ se uvaZuje vynélez v prni Fadé pro
obnovu plasta vozidel, je moZné stejné zpra-
covavat i jiné vylisky, pokud se jedn& o vy-
lisky s omezenou tloustkou stény tedy plos-
né vylisky. Jako priklad lze uvést odé&vy pro
potapéce apod., které podléhaji pfed€asnému
opotfebeni toliko v diléich oblastech. Zafi-
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zeni podle vyndlezu je v38ak vhodné i pro
vyrobu novych vyliskd.

Vynélez je v dal8im podrobnégji vysvétlen
na prikladech provedeni ve spojeni s vykre-
sovou ¢asti.

Na obr. 1 je ve zna&ném zjednoduSeni
zndzornén vodorovny Tez zaFizenim pro ob-
novu kruhovitosti plastd wozidel, a to v ho-
rizontdlnim provedeni. Na obr. 2 je znAzor-
mén svisly Fez zafizenim podle obr. 1 s dal-
S8imi zakreslenymi detaily. Na obr. 3 je rov-
087 znacné& zjednoduSené zndzornén svis-
1y Fez detailem alternativniho provedeni za-
Fizeni podle vyndlezu. Obr. 4 predstavuje
bokorys, pfipadné& svisly rez dalSim pfikla-
dem provedeni zatfizeni pro obnovu Kruho-
vitosti plasth vozidel. Na obr. 5 je znédzor-
nén bokorys s &aste€nym svislym Fezem
dalSiho prikladu provedeni, na kterém je
znédzornéno zafizeni se vzpfimenym wuspo-
fadanim plasté vozidla.

Na vykresech schematicky 2znézornéné
piiklady provedeni zafizeni podle vyndlezu
se vztahuji na vyhodnou oblast pouZiti vy-
nélezu, to je na obnovu kruhovitosti plastid
10 vozidel. Takové v{lisky jsou obvykle tvo-
fieny uvnitF leZici kostrou 11 a vn& uspofa-
danym b&hounem 12 nebo protektorem. B&-
houn 12 je zpravidla vytvoFen z pryZe, av§ak
lze jej zhotovit i z jiné vhodné plastické
hmoty. Na bocich se k b&hounu 12 pFipojuji
boky 13, 14 plaste 10 vozidla.

Zndzorn8nym a popsanym zatizenim se
vyrdbi nebo obnovuje b&houn 12 plastd 10
vozidla. K tomuto tfelu se umfisti zpraco-
vdvany plast 10 vozidla ve vstfikovacim t-
stroji. To je u danych prikladfi provedeni
tvofeno mejméné dv&ma &4stmi tvdrnice, a
to dutou &asti 15 tvérnice, kterd je vzhle-
dem k pldsti 10 vozidla usporddédna na vnéj-
81 stran&, a prot&j5i &asti 16 tvarnice, ktera
je.uspofddana uvnit¥ plastd 10 vozidla. Du-
td Cast 15 tvdrnice vymezuje pfi kaXdém
pracovnim, piipadnd vstFikovacim taktu
zpracovéavany asek obvodu plasté 10 vozidla,
pfipadné b&hounu 12, Dutd &ast 15 tvarnice
vytvdri k tomu adelu proti b8hounu 12 for-
movacl dutinu 17, kterd je v obvodovém
sméru vymezena tésnicimi okraji 18 a bo&ng
tésnicimi okraji 19. T&snici okraje 18, 19
dosedajl t&sné& na plast 10 vozidla. Do for-
movaci dutiny 17 vede vstfikovaci kanél
20, ktery je u daného piikladu provedent
uspofddédn uprostied. Formovaci dutina 17,
pPripadng ta sténa duté &asti 15 tvérnice,
kterd je uspordddna proti bshounu 12, je
tfeln& opatfena profilovanim, které odpovi-
da profilu, jaky md byt vytvoFen na b&hou-
nu 12 plastsé 10 vozidla.

Uvniti’ uspotfdadand &dst 16 tvdrnice je vy-
tvorena jako pfitladny trdmec. S vyhodou
zasahuje alespoii po celé oblasti, na kterou
dosedd plast 10 vozidla, dutd dast 15 tvér-
nice. Geometricky je prot&j3i dast 16 tvar-
nice vytvofena tak, Ze dosedd na plast 10
vozidla v celé ploSe a tak jej podpird. Pro-

sXe X

t€j81 Cdst 16 tvdrnice tim vytvali podpéru
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proti potfebnému vnitfnimu tlaku, Kktery
panuje ve formovaci duting 17.

Casti 15, 16 tvarnice se mohou pohybovat
proti sob& mavzdjem. U prikladu provedeni,
ktery je zndzornén na obr. 1 a 2, je dutd
gast 15 tvarnice uloZena polohové pevng,
zatimco prot&j§i ¢ast 16 tvdrnice je posou-
vatelnd v radidlnim sméru. .

Jak je patrno zejména z obr. 2, je u toho-
to prikladu provedeni proté&jsi ¢ast 16 tvér-
nice uloZena ma pfitlaéném &epu 21, ktery
je vzhledem k pl4Sti 10 vozidla uspoiddén
souose nebo osovE rovnob&Zn& Na tento
pritlaény &ep 21 se prendseji potfebné pii-
tlatné sily, &imZ se zatladuje prot&jsi &ast 16

tvarnice na vnitrni stranu plast& 10 vozidla. -

Na volnych koncich pf¥itladného ¢epu 21 za-
biraji u tohoto pfikladu provedeni ramena
vidlicovité tla&né pdky 22. Na tuto tlatnou
pdku 22 plisobi tlak z tlakového pracovniho
vélce 23. Reakeni sily se zachycuji prostied-

nictvim zdkladnich desek 24, 25, které jsou,
navzijem spojeny taznym ramenem 26. Na-

zdkladni desce 25 je u pfikladu provedeni
podle obr. 2 pevné usporddédna dutd tast 15

tvarnice. V protilehlé zédkladni desce 24 je.

uloZen tlakovy pracovni valec 23, jehoZ pist-
nice je v zdbé&ru s tlatnou pdkou 22. Zaklad-
ni deska 25 je opat¥ena pFipojovacim otvo-
rem 27, ktery odpovidé vstfikevacimu kanéd-
lu 20 duté ¢asti 15 tvéarnice. Jak je to ma
vikrese schematicky znazornéno, privadi se
hmota ze strany zdkladn{ desky 25 do formo-
vaci dutiny 17 vstiikovacim agregdtem 28.
Zafizenl na iprikladu provedeni podle obr.
1 a 2 je vytvofeno pro poloZeny pldst 10 vo-
zidla. P¥i préci se plast 10 vozidla v zafize-
ni poota¢i po pritrZich kolem vlastni svislé
osy a pritom se vytvaii novy b&houn 12.

R

Na obr. 3 je znézornén detail, ktery lze-

vyuZit u vSech prikladi provedeni zafizeni
podle vynalezu. Jako pfiklad

je zvoleno-

schematické uspofddani zafizeni se svisle-

uspofddanym plastém 10 vozidla. Mecha-
nické namédhéani plasté 10 vozidla, pifipadné&
jeho kostry 11, je tfeba v oblasti vstFikovaci
tvarnice udrZovat s iohledem ma uzaviraci
a tésnici tlak v uréitych mezich, aniZ by
pritom bylo tfeba se vzdat poZadovaného
uzaviraciho tlaku. ' -

K tomu uelu je mezi Gastmi tvérnice,
drZenymi v uzaviené poloze, to je mezi du-
tou ¢&ast! 15 tvarnice a prot&jsi &asti 16
tvarnice vloZen podpérny orgdn ve tvaru
klinové &asti 29. Uspofdddni je provedeno
tak, Ze dutd ¢ast 15 tvarnice a prot&j3i &ast
16 tvdrnice se vysunou ke pfedem zhotove-
né kostre 11 do té miry, Ze se zajisti dosta-
te€ny pritlaény tlak t&snicich okraji 18, 19.
Potom se klinovd &dst 29 zasune do polohy
mezi ob8ma &&stmi 15, 16 tvarnice, &im¥ se
vytvofl poZadovany vy3Si uzaviraci tlak,
prifemZ Géinek klinové Gasti 29 zajisti, Ze
se tento vySSi tlak nepfendsi na kostru 11.

Zafizeni zndzorn&né schematicky na obr.
4 je opé&t vytvofeno pro leZatou polohu plas-.
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t8 10 vozidla. Duta ¢éast 15 tvarnice 'je uspo-
taddna polohovd pevnd na stolovém ¢&lenu
30 a opird se o opéru 31. V této opéfe je
opét vytvofen pfipojovaci otvor 27, ktery
vytvari pokradovéni vstiikovaciho kandlu 20
pro piivod vstfikovatelné hmoty ze vstriko-
vaciho agregédtu 28.

Protgjsi &4st 16 tvdrnice je op&t moZneé
pFitladovat v radidlnim sméru na plast 10
vozidla, a to prostfednictvim dvourameuné
tlatné péaky 32, kterd je uloZena vykyvné
na loZisku 33, uspofddaném na stolovém
¢lenu 30. Na voln§y konec deldiho ramene
sily tlatné paky 32 plsobi tlakovy pracovni
valec 34. Uhlovd poloha kratStho ramene
bfemene tlatné paky 32 vychyluje pfitlag-
nou silu do vodorovné roviny radidlniho
smeéru.

Alternativni provedeni, které je znézorné-
no na obr. 5, ukazuje stojan 35 jako nosné
Gstroji pro plast 10 vozidla a vstiikovaci
tvarnici. P1ast 10 vozidla je u tohoto pii-
kladu provedeni uspofdddn ve svislé vzpfii-
mené poloze. Do oblasti plasté 10 vozidla
zasahuje, a to zhruba centralng, dhlové vo-
dorovné nosné rameno 36, které unasdi dolll
smérujici proté€jsi ¢dst 16 tvéarnice. V tomfo
pripadé je celé uspofddani provedeno tak,
7e dole, pripadnd na vné&jsi strané plasté 1i
vozidla uspofddand dutéd ¢ast 15 tvdrnice je
vzhledem k plasti 10 vozidla pohyblivé, tak-
¥e je moZné ji zdvihat a spoudtét, ¢imZ se
zajisti vytvofeni potFebného tésniciho a u-
zaviraciho tlaku.

K tomuto udelu je v podstavci 37 stojanu
35 usporddan tlakovy pracovni véalec 38,
jehoZ pistnice phsobi tak, jak jiZ bylo po-
psdno na dutou &dst 15 tvéarnice.

Toliko z &dsti zndzornény vstfikovaci agre-
gat 28 je pfiveden k duté &asti 15 tvarnice
nikoli z volné strany, nybrZ ze zadni strany
stojanu 35. K tomuto G&elu je ve stojanu 35,
totiZ v jeho nosném ramenu 38, vytvofeno
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vybréni pro priichod vstfikovaciho agrega-
tu 28.

Zarizeni je mimoto opatfeno agregiten
pro manipulaci jak s pladtém 10 vozidla,
tak i pfipadng s ¢astmi 15, 16 tvarnice. Na
svislém nosném sloupu 40 je upraveno pfic-
né vykyvné vyloZné rameno 41. Na tomto
vjloZném ramenu 41 je prostfednictvim
kluzné objimky 42 uloZeno posuvné zdvihaci
ustroji 43, uréené pro zachycovani, zdvihani
a pFenéSeni plasté 10 vozidla.

Zatizeni podle vyndlezu je zvlasté vhodné
pro zpracovavani plasti vozidel, protoZe tyto
vylisky maiji znafné rozmérové tolerance,
takZe neprichédzi v tvahu po obvodu uzavie-
nd tvarnice. Zpracovani jednotlivych tsekl
po sobd navzdjem, umoZiiuje jednoduchym
zplisobem dostatetné prizplisobeni pouZiva-
nych &asti tvarnice. Je samozfejmé, Ze moZ-
nost pfizpiisobeni umoZiiuje vyuZivat zaii-
zeni podle vyndlezu i pro jiné vylisky. To-
téZ samoziejmé& plati i pro proces stupiiovi-
tého piivadéni tésnictho a uzaviraciho tlaku
tvarnice, ktery byl vysvétlen pfi popisu pti-
kladu provedeni zndzornéného na obr. 3.
Srovnatelné problémy vznikaji napiiklad i
pH tvarovéni podpatkdl bot, piipadn& ne-
kterych ¢asti bot u jinak zhotovenych, na-
priklad z kiize vytvorenych svr3kil.

V takovém pripadé je tFeba tvérnici, na-
priklad tvarnici pro vytvareni podesve, pfi-
tladit sice t&sné, aviak bez poSkozeni svrsku,
na tento svrdek. I v takovém plipadg lze
pouZit stupiiovité vytvalreni poZadovaneho
tésniciho a uzaviraciho tlaku podle obr. 3.
Nejprve se piisunou ob& &asti 15, 16 tvar-
nice tak, Ze dosednou na kostru 11 nebo jiny
odpovidajici dil obrobku pfi vyvinuti men-
&tho t&snictho tlaku. Potom se zasune pod-
pérny orgén, to je klinova €éast 29 do polohy
mezi ob&ma astmi 15, 16 tvarnice. Teprve
potom zafne plsobit poZadovany vysok§
uzaviraci tlak.

PREDMET VYNALEZU

1. Zafizeni pro obnovu vyliskil ze vstiiko-
vané a/nebo vulkanizovatelné hmoty, zejména
plastd vozidel pro nékladni vozy a stroje
pro pfesun zeminy, pfi€emZ vylisek je uspo-
f4d4n mezi jadrem a vstfikovaci tvarnici,
vyznatené tim, Ze je tvoFeno segmentovite
vytvoFenou, komplementdrn& proti vnitini
strané vylisku, jako jddro upravenou pro-
t8j81 Sasti (16) tvérnice a proti vngjsi stra-
né vylisku jako vstiikovaci tvérnice, vytvo-

fenou dutou ¢asti (15) tvérnice, které obé
presahuji po sob& obnovované oblasti vy-
lisku.

2. Za¥izeni podle bodu 1, vyznadené tim,
e obsahuje podpé&rny orgdn, uspofadany
mezi prot&jsi asti (16) tvarnice a dutou
gasti (15) tvarnice, pro odlehfeni vylisku
od plného uzaviraciho tlaku.

3. ZaFfzeni podle bodu 2, vyznalené tim,
Ze podpérny orgdn je klinova €éast (29].

3 listy vykresii
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