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(54) Title: CUTTER ROLL FOR CUTTING OUT DOUGH PIECES FROM A LAYER OF DOUGH AND DOUGH PROCESS-
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(54) Bezeichnung: AUSSTECHWALZE ZUM AUSSTECHEN VON TEIGSTUCKEN AUS EINER TEIGSCHICHT SOWIE
TEIGBEARBEITUNGSANLAGE MIT EINER DERARTIGEN AUSSTECHWALZE

(57) Abstract: The invention relates to a cutter roll (1) used for cutting out dough pieces from a layer of dough. A hollow-cylindrical
roll base body (2) comprises a casing wall (3), in which openings (4) are configured, which correspond to the dough pieces to be cut
out. A discharge device (12) is used for discharging cut-out dough remnants from inside (9) the roll base body (2) through at least
one discharge opening (10) on least at one front end (11) of the roll base body (2) toward the outside. The discharge device (12) has
a conveyor unit (13) for conveying the cut-out dough remnants from inside (9) the roll base body (2) toward the discharge opening
(10). The discharge device further has a drive unit (16) for driving the conveyor unit (13). The result is a cutter roll reducing the

risk of clogging the rolls.
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(57) Zusammenfassung: Eine Ausstechwalze (1) dient zum Ausstechen von Teigstiicken aus einer Teigschicht. Ein hohlzylindri-
scher Walzen-Grundkérper (2) hat eine Mantelwand (3), in der Offnungen (4) ausgebildet sind, die den auszustechenden Teigstiicken
entsprechen. Eine Ableitvorrichtung (12) dient zum Ableiten von ausgestochenem Teig-Abfall vom Inneren (9) des Walzen-Grund-
korpers (2) durch zumindest eine Ableitdffnung (10) an zumindest einem stirnseitigen Ende (11) des Walzen-Grundkérpers (2) nach
auBen. Die Ableitvorrichtung (12) hat eine Fordereinrichtung (13) zum Fordern des ausgestochenen Teig-Abfalls vom Inneren (9)
des Walzen-Grundkdrpers (2) hin zur Ableitdffnung (10). Weiterhin hat die Ableitvorrichtung eine Antriebseinrichtung (16) zum
Forderantrieb der Férdereinrichtung (13). Es resultiert eine Ausstechwalze, bei der die Gefahr einer Walzenverstopfung vermindert
ist.
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Ausstechwalze zum Ausstechen von Teigstiicken aus einer Teigschicht |

sowie Teigbearbeitungsanlage mit einer derartigen Ausstechwalze

Die Erfindung betrifft eine Ausstechwalze zum Ausstechen von Teigstii-
cken aus einer Teigschicht nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Ferner
betrifft die Erfindung eine Teigbearbeitungsanlage mit einer derartigen

Ausstechwalze.

Eine gattungsgemafe Ausstechwalze ist bekannt aus der DE-PS 1 151 473.
Dort ist eine Moglichkeit der Beseitigung des ausgestochenen Teig-Abfalls
aus entsprechend gestalteten radialen Bohrungen bzw. Offnungen einer
hohlen Ausstechwalze angesprochen. Die Teig-Abfille werden durch ent-
sprechende Offnungen ins Innere der Ausstechwalze hineinverdridngt und
seitlich aus der Ausstechwalze durch offen gelassene Stirnenden der Aus-
stechwalze ins Freie abgeleitet. Als Grund, warum diese Form der Teig-
Abfall-Ableitung nicht weiterentwickelt wird, gibt die DE-PS 1 151 473

die Gefahr der Walzenverstopfung an.

Weitere Ausstechwalzen sind bekannt aus der DE 117 327 A und der
DE 118 158 A.

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Ausstechwalze der
eingangs genannten Art derart weiter zu bilden, dass die Gefahr einer Wal-

zenverstopfung vermindert ist.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaf geldst durch eine Ausstechwalze mit

den im Anspruch 1 angegebenen Merkmalen.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Erfindungsgemil wurde erkannt, dass eine Walzenverstopfung in der Pra-
xis verhindert werden kann, wenn das Ableiten des Teig-Abfalls aktiv
durch eine angetriebene Fordereinrichtung erfolgt. Dies stellt sicher, dass
sich in der Ausstechwalze nicht unerwiinscht Teig-Abfall bis zur Walzen-
verstopfung ansammelt. Die Ausstechwalze kann insbesondere als einfach
zu wechselnde, iiber Fiihrungszapfen eingehingte Komponente ausgefiihrt
sein. Der Walzen-Grundkorper selbst ist insbesondere aus Stahl und hat
bevorzugt eine Beschichtung aus chemisch Nickel. Wenn der Walzen-
Grundkérper aus einem lebensmittelechten Material, beispielsweise aus
rostfreiem Stahl, gefertigt ist, kann auf eine Beschichtung des Grundkor-
pers auch verzichtet werden. Durch den unabhéngigen Antrieb der For-
dereinrichtung iiber die Forder-Antriebseinrichtung einerseits und des Wal-
zen-Grundkorpers iiber den Walzenantrieb andererseits ist gewihrleistet,
dass die Abforderung der Teig-Abfille aus dem Inneren des Walzen-
Grundkérpers fein an die jeweiligen Betriebsverhiltnisse der Ausstechwal-
ze angepasst werden kann. Die Forder-Antriebseinrichtung kann insbeson-
dere so angetrieben sein, dass sich Teig-Abfille nur bis zu einem bestimm-
ten Volumen im Inneren des Walzen-Grundkorpers ansammeln kénnen,
sodass ein storungsfreier Ausstechbetrieb der Ausstechwalze moglich ist.
Auch dann, wenn die Ausstechwalze nicht rotiert, kann iiber die unabhén-
gig angetriebene Fordereinrichtung Teig-Abfall aus der Ausstechwalze ge-
fordert werden. Dies erleichtert beispielsweise die Reinigung der Aus-
stechwalze und kann ein sicheres Wiederanlaufen der Ausstechwalze ge-

wihrleisten.

Eine Forderschnecke als Fordereinrichtung nach Anspruch 2 fiihrt zu einer
sicheren Ableitung des ins Innere des Walzen-Grundkorpers gelangenden
Teig-Abfalls. Alternativ zu einer Forderschnecke kann beispielsweise ein

im Inneren der Ausstechwalze angeordnetes Forderband vorgesehen sein.
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Der Forderantrieb der Fordereinrichtung kann vom Drehantrieb des Wal-
zen-Grundkorpers zum Ausstechen unabhingig sein. Alternativ ist es mog-
lich, beide Antriebsbewegungen von ein und demselben Antrieb abzulei-
ten. Im Falle der Ausgestaltung der Fordereinrichtung als Forderschnecke
kann diese beispielsweise ortsfest bleiben, muss sich relativ zu einem Ma-
schinenrahmen also nicht drehen. Ein. angetriebener Teigtransport kann
dann durch die sich im Ausstech-Betrieb um die ortsfeste Forderschnecke
drehende Innenwand des Walzen-Grundkorpers bewirkt werden. In der
Regel wird zur Ableitung des Teig-Abfalls eine drehbar angetriebene For-

derschnecke im Inneren der Ausstechwalze eingesetzt.

Abstiande nach Anspruch 3 haben sich als fiir einen verschleiflarmen Be-
trieb der Forderschnecke im Walzen-Grundkdorper bei gleichzeitig sicherer
Mitnahme der Teig-Abfallstiicke als besonders geeignet herausgestellt. Be-
vorzugt liegt der Abstand zwischen der Umfangswand der Foérderschnecke
und der Innenwand des Walzen-Grundkorpers in einem Bereich zwischen

0,5 und 2 mm und betragt beispielsweise | mm.

Ausstechkorper nach Anspruch 4 ermdglichen einen effizienten Ausstech-
Betrieb der Ausstechwalze. Die Kunststoff-Ausstechkérper konnen ohne
Weiteres lebensmittelvertriglich ausgefiihrt werden. Zudem ist es moglich,
diese aus einem verschleiBarmen Kunststoff zu fertigen. Beim Abrollen der
Ausstechwalze auf einer Unterlage, auf der die Teigschicht angeordnet ist,
tritt beim Einsatz von Kunststoff-Ausstechkorpern allenfalls ein geringer
Verschleif an den Ausstechkdrpern bzw. der Unterlage auf. Die Ausstech-
korper konnen insbesondere als auswechselbare Elemente auf dem Wal-
zen-Grundkorper angeordnet und mit diesem beispielsweise verschraubt

sein.
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Ausstechkdrper mit Ausstechoffnungen nach Anspruch 5 gewéhrleisten,
dass Teig-Abfille nicht in den Offnungen in der Mantelwand des Walzen-
Grundkdrpers hingen bleiben. Dies reduziert zusétzlich die Gefahr einer
Verstopfung der Ausstechwalze. Zudem reduziert dies die Gefahr eines un-
erwiinschten Transports von Teig-Abfillen vom Innern der Ausstechwalze
nach auBen. Die Teig-Abfille konnen in den Offnungen in der Mantelwand
des Walzen-Grundkdrpers in einem gewissen, gewiinschten Ausmaf ex-
pandieren. Die Offnungen im Walzen-Grundkdrper miissen der Kontur von
Ausstechéffnungen in den Ausstechkdrpern nicht exakt entsprechen. Die
Offnungen im Walzen-Grundkdrper konnen lediglich eine angensherte
Kontur der Ausstechdffnungen und damit der auszustechenden Teigstiicke
aufweisen. Insbesondere ist es moglich, die Offnungen in der Mantelwand
des Walzen-Grundkorpers einteilig auszufiihren, wihrend jeder Ausstech-
korper mehrere Offnungen, beispielsweise zum Ausstechen von Brezeln,

aufweist.

Eine Hohe der Ausstechkdrper nach Anspruch 6 erméglicht eine stabile

Ausgestaltung der Ausstechkdorper.

Ein Verhiltnis aus einer Hohlzylinder-Wandstédrke und einem Auflen-
durchmesser des Walzen-Grundkorpers nach Anspruch 7 stellt sicher, dass
eine Siule aus iibereinander gestapelten Teig-Abfallstiicken nicht iibermé-
Big hoch aufgestapelt ist. Eine unerwiinschte Ausweichbewegung von dem
Inneren des Walzen-Grundkérpers zugewandten Teig-Abfallstiicken nach
auBen aufgrund einer Kompression des Teiges innerhalb einer derartigen
Saule ist dann vermieden. Verhiltnisse aus der Hohlzylinder-Wandstirke
und dem AuBendurchmesser, die kleiner sind als 0,1, haben sich hierfiir als
zur Sicherstellung einer sicheren Abforderung des Teig-Abfalls als beson-

ders geeignet herausgestellt.
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Die Vorteile einer Teigbearbeitungsanlage nach Anspruch 8 entsprechen

denjenigen, die vorstehend schon unter Bezugnahme auf die Ausstechwal-

ze diskutiert wurden.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der

Zeichnung ndher erldutert. In dieser zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

eine perspektivische Ansicht einer Ausstechwalze zum Ausste-

chen von Teigstiicken aus einer Teigschicht;

perspektivisch einen Axialschnitt durch einen Walzen-

Grundkorper der Ausstechwalze nach Fig. 1;

eine Ausschnittsvergréferung aus Fig. 2 im Bereich einer Man-

telwand eines Walzen-Grundkorpers der Ausstechwalze;

gegeniiber Fig. 1 vergroflert eine perspektivische Ansicht eines
Abschnitts der Ausstechwalze im Bereich einer Ableitéffnung
fiir ausgestochenen Teig aus dem Inneren des Walzen-

Grundkorpers;

einen Axialschnitt durch eine weitere Ausfiihrung einer Aus-
stechwalze, wobei Antriebskomponenten eines Forderantriebs
einerseits und eines Drehantriebs andererseits weggelassen sind,;

und
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Fig. 6 in einer zu Fig. 3 dhnlichen Darstellung einen Bereich einer
Mantelwand eines Walzen-Grundkorpers der Ausstechwalze

nach Fig. 5.

Eine Ausstechwalze 1 dient zum Ausstechen von Teigstiicken aus einer
Teigschicht. Die in den Fig. 1 bis 4 dargestellte Ausstechwalze 1 dient zum
Ausstechen von Teigbrezeln. Dabei rollt ein hohlzylindrischer Walzen-
Grundkérper 2 der Ausstechwalze 1 auf der nicht dargestellten, eben lami-
nierten Teigschicht ab. Der Walzen-Grundkorper 2 ist aus Stahl gefertigt
und hat in der dargestellten Ausfithrung eine Beschichtung aus chemisch
Nickel. In der Mantelwand 3 des Walzen-Grundkorpers 2, die im Schnitt in
der Fig. 2 und vergrofert in der Fig. 3 dargestellt ist, sind Offnungen 4
ausgebildet, die den auszustechenden Teigstiicken entsprechen. Bei der
dargestellten Brezel-Variante der Ausstechwalze 1 entspricht die Form der

Offnungen 4 den Brezel-Offnungen.

AuBen auf dem Walzen-Grundkorper 2 sind Ausstechkorper 5 festgelegt,

nimlich mit der Mantelwand 3 des Walzen-Grundkorpers 2 verschraubt.

Die Ausstechkorper 5 sind aus Kunststoff. In der dargestellten Austiih-
rungsform sind die Ausstechkdrper 5 aus Poly-Oxymethylen (POM). Die
Ausstechkorper 5 sind entsprechend den auszustechenden Teigstiicken ge-
formt, haben also eine duflere Brezel-Form. Ausstechoffnungen 6 in den
Ausstechkdrpern 5 sind den Offnungen 4 in der Mantelwand 3 jeweils zu-
geordnet und fluchten mit diesen. Jeder Ausstechkdrper 5 weist entspre-
chend den Offnungen einer Brezel drei Ausstechéffnungen 6 auf. Die Aus-
stechoffnungen 6 der Ausstechkdrper 5 haben, wie ein Vergleich der ange-
schnittenen Ausstechdffnungen 6 in der Fig. 3 mit den Offnungen 4 der
Mantelwand 3 ergibt, eine geringere lichte Weite als die ihnen zugeordne-

ten Offnungen 4 in der Mantelwand 3 des Walzen-Grundkorpers 2.
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Alternativ zur Brezel-Form kann der Ausstechkorper 5 auch als Ring oder
als Buchstabe ausgeflihrt werden, so dass Teigstiicke in entsprechender
Ring- oder Buchstabenform von der Ausstechwalze 1 ausgestochen wer-

den.

Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt der Ausstechwalze 1 wihrend des Ausstech-
betriebs, wobei ein in der Fig. 3 links geschnitten dargestellter Ausstech-
korper 5 fiinf Teig-Abfallstiicke 7 aus der Teigsch{cht ausgestochen hat,
wobei fiinf Umdrehungen der Ausstechwalze 1 um die Langsachse 8 erfor-
derlich waren. Ein in der Fig. 3 rechts geschnitten dargesteliter Ausstech-
korper 5 hat vier Teig-Abfallstiicke 7 aus der Teigschicht ausgestochen,
wobei hierzu vier Umdrehungen der Ausstechwalze 1 um die Langsachse 8
erforderlich waren. Die Ausstechkorper 5 haben eine Hohe H iiber der
Mantelwand 3, die einem Mehrfachen der Stirke der auszustechenden
Teigschicht entspricht. Dies ist der Fig. 3 entnehmbar, aus der ein Ver-

gleich der Hohe H mit einer Stirke S der Teig-Abfallstiicke 7 moglich ist.

Zum Ableiten der Teig-Abfallstiicke 7, also von ausgestochenem Teig-
Abfall, vom Inneren 9 des Walzen-Grundkorpers 2 durch eine Ableitoff-
nung 10 (vgl. insbesondere Fig. 4) an einem stirnseitigen Ende 11 des Wal-
zen-Grundkorpers 2 nach aufien dient eine Ableitvorrichtung 12. Letztere
hat eine Fordereinrichtung 13 zum Fordern des ausgestochenen Teigabfalls
7 vom Inneren 9 des Walzen-Grundkérpers 2 hin zur Ableitdffnung 10. Die
Fordereinrichtung 13 ist als Férderschnecke mit einer koaxial zur Langs-
achse 8 des Walzen-Grundkorpers 2 verlaufenden Drehachse ausgefiihrt.
Die Forderschnecke 13 ist aus Stahl. Eine duBere Umfangswand 14 der
Forderschnecke 13 hilt relativ zu einer Innenwand 15 des Walzen-

Grundkorpers 2 einen Abstand ein, der bei der dargestellten Ausfiihrung
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der Ausstechwalze 1 einen Millimeter betrdgt. Generell sind Abstinde zwi-
schen der Umfangswand 14 und der Innenwand 15 im Bereich zwischen

0,1 mm und 5 mm, bevorzugt zwischen 0,5 mm und 2 mm moglich.

Zur Ableitvorrichtung 12 gehort weiterhin eine Antriebseinrichtung 16 in
Form eines Elektromotors zum Forderantrieb der Fordereinrichtung 13. Die
Antriebseinrichtung 16 ist kraftschliissig mit einer zentralen Welle 17 der
Forderschnecke 13 verbunden. Die Antriebseinrichtung 16 ist iiber eine
Glocken-Haube 18 mit einem ableitseitigen Rahmenblock 19 der Aus-
stechwalze verbunden. Hierzu ist die Glocken-Haube 18 einerseits mit der
Antriebseinrichtung 16 und andererseits iiber einen Flansch 20 mit dem

Rahmenblock 19 verschraubt.

Am der Antriebseinrichtung 16 gegeniiberliegenden Ende ist die Forder-
schnecken-Welle 17 in einem stirnseitigen Kopfstiick 20a des Walzen-
Grundkérpers 2 gelagert. Das Kopfstiick 20a gibt einen der Ableitseite ge-
geniiberliegenden stirnseitigen Abschluss des hohlen Inneren 9 des Wal-
zen-Grundkorpers 2 vor. Einstiickig mit dem Kopfstiick 20a verbunden ist
ein Wellenstummel 21 der Ausstechwalze 1. Der Wellenstummel 21 ist in
einem weiteren Rahmenblock 22 gelagert. Die Rahmenblocke 19, 22 wer-
den auch als Lagersteine bezeichnet. Die Rahmenblocke 19, 22 haben ver-
tikale Fithrungsleisten 22a. Letztere gewihrleisten eine definierte Positio-
nierung der Ausstechwalze 1 relativ zum Maschinenrahmen der Teigbear-
beitungsanlage. Ein dem Kopfstiick 20a gegeniiberliegendes Ende 23 des
Wellenstummels 21 ist drehfest mit einem Antriebsritzel verbunden. Letz-
teres wird von einem Walzenantrieb 24 angetrieben, der eine angetriebene
Drehung des Walzen-Grundkorpers 2 um die Langsachse 8 zum Ausstech-

betrieb der Ausstechwalze 1 ermdglicht.
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Die Antriebe 16 und 24 weisen jeweils einen Frequenzumrichter auf.

Im Rahmenblock 19 ist der Walzen-Grundkorper 2 tiber ein Hohlwellen-

Lager gelagert.

Die Ausstechwalze 1 ist Teil einer ansonsten nicht dargestellten Teigbear-
beitungsanlage. Die Ausstechwalze | ist tiber Lager- bzw. Hebedsen 25,
die fest mit den Rahmenbldcken 19, 22 verbunden sind, in entsprechende
Aufnahmen eines Maschinenrahmens der Teigbearbeitungsanlage einge-
hingt. Durch Aushingen der Lagerdsen 25 aus diesen Aufnahmen kann die
Ausstechwalze 1 schnell gewechselt werden und beispielsweise gegen eine
weitere Ausstechwalze zum Ausstechen anders geformter Teigstiicke aus-

gewechselt werden.

Ein Verhiltnis d/A aus einer Hohlzylinder-Wandstdrke d des Walzen-
Grundkérpers 2 und einem AuBlendurchmesser A des Walzen-
Grundkdorpers 2 betrigt bei der Ausfithrung nach den Fig. 1 bis 4 0,027, ist

also kleiner als 0,3.

Beim Ausstech-Betrieb der Teigbearbeitungsanlage rollt die Ausstechwal-
ze 1 auf der synchron mitbewegten Teigschicht in Form eines laminierten
Teigbandes ab. Dabei stechen die in die Teigschicht eindringenden Aus-
stechkorper 5 die gewiinschten Teigstiicke, im Fall der Ausstechwalze 1 al-
so Brezeln, aus. Das synchrone Mitbewegen des Teigbandes mit dem Ab-
rollen der Ausstechwalze 1 erfolgt derart, dass eine Geschwindigkeitsdiffe-
renz zwischen dem Auflenumfang der Ausstechwalze 1 und dem Teigband

beim Abrollen verbleibt. Die Ausstechwalze 1 kann dabei entweder etwas

schneller oder etwas langsamer rotieren als das Teigband bewegt wird.

Dies gewihrleistet, verbunden mit einer zumindest abschnittsweise hinter-



WO 2009/033644 PCT/EP2008/007403

10

15

20

25

-10 -

schnittenen Ausfiihrung der Ausstechoffnungen 6, einen Formschlussbei-
trag beim Zusammenwirken der Ausstechéffnungen 6 mit dem Teigband,
sodass eine sichere Haftung des jeweils neu ausgestochenen Teig-

Abfallstiicks 7 in der Ausstech6ffnung 6 sichergestellt ist.

Teig-Abfallstiicke 7 dringen beim Ausstechen durch die Ausstechkdrper 5
in die Ausstechoffnungen 6 der Ausstechkdrper 5 ein. Mit jeder Umdre-
hung der Ausstechwalze 1 dringt eine weitere Lage von Teig-Abfallstiicken
7 in die Ausstechoffnungen 6 der Ausstechkoérper S ein. Dies erfolgt so
lange, bis die in Bezug auf die Langsachse § innersten Teig-Abfallstiicke 7
die Ausstechdffnungen 6 in ihrer gesamten Hohe durchtreten haben. Dann
dringen diese innersten Teig-Abfallstiicke 7 in die den Ausstechéffnungen
6 zugeordneten Offnungen 4 in der Mantelwand 3 des Walzen-
Grundkérpers 2 ein. Da die lichten Weiten der Offnungen 4 groBer sind als
die lichten Weiten der zugeordneten Ausstechdffnungen 6, fallen diese in-
nersten Teig-Abfallstiicke 7 dann unter Schwerkrafteinfluss durch die Off-
nungen 4 ins Innere 9 des Walzen-Grundkérpers 2. Dort werden die Teig-
Abfallsﬁlcke 7 von der Forderschnecke 13, die von der Antriebseinrichtung
16 in Rotation versetzt ist, erfasst und in Richtung der Ableit6ffnung 10
transportiert. Wenn die Teig-Abfallstiicke 7 die Ableitoffnung 10 erreicht
haben, fallen sie unter Schwerkrafteinfluss in einen vorbereiten Auffang-
korb oder auf ein nicht dargestelltes Teig-Forderband, welches die Teig-
Abfallstiicke 7 der weiteren Verwertung, insbesondere der Teig-

Aufbereitung und erneuten Laminierung, zufiihrt.

Die Forder-Antriebseinrichtung 16 ist als vom Walzenantrieb 24 des Wal-
zen-Grundkérpers 2 unabhingiger Antrieb ausgebildet. Die Forderge-
schwindigkeit der Forderschnecke 13 kann also unabhéngig von der Ab-

rollgeschwindigkeit der Ausstechwalze 1 vorgegeben werden. Die zum Ab-
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fordern der Teig-Abfallstiicke 7 optimale Drehgeschwindigkeit der Forder-
schnecke 13 hingt einerseits von der Abrollgeschwindigkeit der Ausstech-
walze 1, andererseits jedoch auch von weiteren Parametern, ndmlich bei-
spielsweise dem Verhiltnis d/A, den Materialien der Mantelwand 3 und der
Forderschnecke 13, sowie dem Abstand der Umfangswand 14 zur Innen-
wand 15 ab. Uber die vom Walzenantrieb 24 unabhingige Forder-
Antriebseinrichtung 16 kann die Fordergeschwindigkeit der Forderschne-

cke 13 entsprechend fein vorgegeben werden.

Nach beendetem Ausstech-Betrieb konnen Teig-Abfallstiicke 7, die in den
Ausstechkorpern 5 verblieben sind, mit Hilfe von Druckluft ausgeblasen

werden.

Nachfolgend wird anhand der Fig. 5 und 6 eine weitere Ausfiihrung einer
Ausstechwalze 1 erldutert, die alternativ in einer Teigbearbeitungsanlage
zum Einsatz kommen kann. Komponenten, die denjenigen entsprechen, die
vorstehend unter Bezugnahme auf die Fig. 1 bis 4 bereits erldutert wurden,
tragen die gleichen Bezugsziffern und werden nicht nochmals im Einzelnen

diskutiert.

Im Unterschied zur Ausfiihrung nach den Fig. 1 bis 4 sind die Offnungen 4
in der Mantelwand 3 des Walzen-Grundkorpers 2 bei der Ausflihrung nach
den Fig. 5 und 6 nicht als durch Stege unterteilte dreiteilige Offnungen,
sondern als jeweils einer Brezel-AuBenkontur angeniherte einteilige Off-
nungen ausgefiihrt. Eine lichte Weite der Offnungen 4 ist bei der Ausfiih-
rung nach den Fig. 5 und 6, wie dies auch schon bei der Ausfithrung nach
den Fig. | bis 4 der Fall war, groBer als eine lichte Weite von Ausstechoff-
nungen 6 in den Ausstechkdrpern 5, wie anschaulich der Querschnittsdar-

stellung nach Fig. 6 im unteren Bereich entnommen werden kann.
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Bei der Ausfiihrung nach den Fig. 5 und 6 ist der Walzen-Grundkorper 2
als diinnwandiger Hohlzylinder ausgeflihrt. Ein Verhéltnis d/A aus einer
Hohlzylinder-Wandstirke d des Walzen-Grundkdorpers 2 der Ausfithrung
nach den Fig. 5 und 6 und einem Auflendurchmesser A dieses Walzen-

Grundkorpers 2 betrégt 0,006, ist also kleiner als 0,1.

Beim Ausstech-Betrieb der Teigbearbeitungsanlage mit der Ausstechwalze
1 nach den Fig. 5 und 6 werden die nach mehrfacher Umdrehung des Wal-
zen-Grundkérpers 2 mit den Ausstechkorpern 5 auf dem Teigband in den
Ausstechodffnungen 6 und den diese fortsetzenden Offnungen 4 im Walzen-
Grundkorper 2 gestapelten Teig-Abfallstiicke 7 von der im Inneren 9 des
Walzen-Grundkorpers 2 laufenden Forderschnecke 13 abgestreift. Dies er-
folgt bevorzugt dann, wenn sich der Stapel aus Teig-Abfallstiicken 7 zum
duBeren des Walzen-Grundkdrpers 2 hin gegen eine Unterlage, auf der das
Teigband gefordert ist, abstiitzt, die Teig-Abfallstiicke 7 also nicht nach

auBen ausweichen konnen.

" Durch den Wegfall von Zwischenstegen in den Offnungen 4 in der Man-

telwand 3 des Walzen-Grundkorpers 2 bei der Ausfiihrung nach den Fig. 5
und 6 und durch die vergroBerte lichte Weite dieser Offnungen 4 im Ver-
gleich zu den Ausstechdffnungen 6 ist gewihrleistet, dass die Teig-
Abfallstiicke 7 auf ihrem Weg zum Inneren 9 des Walzen-Grundkérpers 9
hin in einem gewissen Ausmal frei expandieren konnen. Dies stellt einer-
seits eine storungsfreie Forderung der Teig-Abfallstiicke 7 von auflen nach
innen sicher und verhindert andererseits eine unerwiinschte Riickforderung

der Teig-Abfallstiicke 7 von innen nach auflen.
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Patentanspriiche

1. Ausstechwalze (1) zum Ausstechen von Teigstiicken aus einer Teig-

schicht

mit einem hohlzylindrischen Walzen-Grundkoérper (2), in dessen
Mantelwand (3) Offnungen (4) ausgebildet sind, die den auszuste-
chenden Teigstiicken entsprechen,

mit einer Ableitvorrichtung (12) zum Ableiten von ausgestochenem
Teig-Abfall (7) vom Inneren (9) des Walzen-Grundkorpers (2) durch
zumindest eine Ableitéffnung (10) an zumindest einem stirnseitigen

Ende (11) des Walzen-Grundkorpers (2) nach auflen,

dadurch gekennzeichnet, dass die Ableitvorrichtung (12) umfasst:

eine mittels einer Férder-Antriebseinrichtung (16) angetriebene For-
dereinrichtung (13) zum Fordern des ausgestochenen Teig-Abfalls (7)
vom Inneren (9) des Walzen-Grundkérpers (2) hin zur Ableitoffnung
(10),

wobei die Forder-Antriebseinrichtung (16) als von einem Walzenan-
trieb (24) des Walzen-Grundkérpers (2) unabhidngiger Antrieb ausge-
bildet ist.

2. Ausstechwalze nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine Forder-

schnecke (13) mit einer koaxial zum Walzen-Grundkdorper (2) verlau-

fenden Drehachse (8) als Fordereinrichtung.

3. Ausstechwalze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine

duBere Umfangswand (14) der Forderschnecke (13) einen Abstand zwi-

schen 0,1 mm und S mm von einer Innenwand (15) des Walzen-

Grundkorpers (2) einhilt.
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4. Ausstechwalze nach einem der Anspriiche 1 bis 3, gekennzeichnet
durch eine Mehrzahl von Ausstechkérpern (5) aus Kunststoff, die aufien
auf dem Walzen-Grundkérper (2), den Offnungen (4) in dessen Mantel-
wand (3) zugeordnet, festgelegt sind und entsprechend den auszuste-

chenden Teigstiicken geformt sind.

5. Ausstechwalze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausstechéffnungen (6) in den Ausstechkorpern (5) eine geringere lichte
Weite haben als die ihnen zugeordneten Offnungen (4) in der Mantel-

wand (3) des Walzen-Grundkdrpers (2).

6. Ausstechwalze nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ausstechkorper (5) eine Hohe (H) tiber der Mantelwand (3) haben,
die einem Mehrfachen der Stirke (S) der auszustechenden Teigschicht

entspricht.

7. Ausstechwalze nach einem der Anspriiche 1 bis 6, gekennzeichnet
durch ein Verhiltnis d/A aus einer Hohlzylinder-Wandstiarke d des
Walzen-Grundkorpers (2) und einem Auflendurchmesser A des Walzen-

Grundkorpers (2), das kleiner ist als 0,3, insbesondere kleiner ist als 0,1.

8. Teigbearbeitungsanlage mit einer Ausstechwalze (1) nach einem der

Anspriiche 1 bis 7.
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