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Anotace:

Zplsob zhotovovani tvafenych celulézovych vyrobkl z vodné
vlaknité suspenze na z&kladé nanaseni vlaken na sacf formu
(2) obsahuje kroky vytvafeni u¢inku sani v saci formé (2),
nanaseni vlaknité suspenze na formu (2) ponofenim saci
formy do kadé (5) obsahujici vléknitou suspenzi,
vyzdvihovani saci formy (2) z vlaknité suspenze a nasavani
vzduchu z okolniho prostfedi Gi¢inkem séani skrze vyrobek,
ktery vytvaFi vrstva vlaknitého materidlu naneseného na saci
formé (2). Nad vyrobkem nebo vyrobky na saci formé (2) se
pfi tomto zpisobu vytvaii celkové hermeticky uzavieny
prostor, pfivadi se odvodiiovaci tekutina do utésnéného
prostoru a vytvafi se v podstaté jediné, vnéjsimi G&inky
neovliviiované, proudéni odvodiiovaci tekutiny skrze vyrobek
nebo vyrobky. Zafizeni pro provadéni tohoto zplisobu
obsahuje otoény nosi¢ (1) forem s alespoii jednou saci formou
(2) umisténou na jeho obvodu, kad’ (5) obsahujici vodnou
vléknitou suspenzi, do niZ se otoény nosi¢ (1) forem Castetné
ponotuje, zdroj tlaku, jenz je pod Grovni atmosférického tlaku,
kdy tento zdroj se pfipojuje k pfinejmensim jedné saci formé
(2). Zatizeni dale obsahuje prostfedky pro pfikryvani jedné
nebo vice sacich forem (2) v rozsahu vysece kruhového
oto&ného nosice (1) forem, které vymezuji uzavieny prostor
nad saci formou (2) nebo formami (2), ktery je v podstaté
hermeticky utésnén od vzduchu v okolnim prostfedi, a dale
obsahuje prostredky pro ptivadéni odvodiiovaci tekutiny do
uzavieného prostoru. Zafizeni pro provadéni tohoto zplisobu
je moZné také vytvofit s krokové, nahoru a dolii
premistovanym nosi¢em (1) forem, ktery nese pfingjmensim
jednu saci formu (2), kad’i (5) obsahujici vodnou vléknitou
suspenzi, do niZ se nahoru a dolii pfemistovany nosi¢ (1)

forem periodicky nofi, a zdrojem tlaku, ktery je pod trovni
atmosférického tlaku, kdy tento zdroj je pfipojitelny k alespori
jedné saci formé (2). Zafizen{ dale obsahuje prosttedky pro
prikryvéni nahoru a dolt pfemistovaného nosice (1) forem,
pro vymezeni uzavieného prostoru nad saci formou (2) nebo
formami (2), ktery je utésnéné oddélen od vzduchu z okolniho
prostfedi, a také obsahuje prostfedky pro pfivadéni
odvodiiovaci tekutiny do uzaviené oblasti. Prostfedky pro
prikryvéni tvofi zejména pohybliva ¢i nepohybliva vika (3, 23,
26) a prostfedky pro pfivadéni odvodiiovaci tekutiny do
uzavfené oblasti tvofi zejména potrubi (10).
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Zpiisob zhotovovani tvafenych celulozovych vyrobki a zafizeni pro provadéni tohoto
zpusobu

Oblast techniky

PfihlaSovany vynédlez se tyka jednak zpiisobu zhotovovani tvafenych celulézovych vyrobki
s vysokym obsahem suché hmoty pfi vystupu ze saciho kola a jednak zafizeni pro provadéni
tohoto zplisobu. V této souvislosti by se m¢l vyraz ,,celuléza“ pojimat tak, Ze jde o vyraz, ktery se
vztahuje na celul6zovou hmotu obsahujici vlakna, jez mize také obsahovat odpadni papir nebo se
z odpadniho papiru miiZe pfipravovat.

Dosavadni stav techniky

Dokument US 3654076 popisuje zpisob plynulé hromadné produkce vyrobkil z celulézového
materidlu s pouzitim podtlakového tvéfeciho stroje s otoénym formovym nosi¢em, na jehoZ
obvodu jsou rozmistény saci formy zpiisobem jedna vedle druhé. Tvarené celulézové vyroby se
zhotovuji tak, Ze saci formy se nofti do kadé obsahujici suspenzi celulézového materialu, zatimco
ucinek sani vytvaii té€leso z bunidiny ve tvaru pozadovaného vyrobku na zikladé usazovani vla-
ken. Nasledn¢ se saci forma vytahuje z kadé obsahujici suspenzi celulézového materialu a séani
celkové pokraCuje, aby se usazovana vlakna zhustfovala p¥i soucasném vypuzovani zbytkové
kapaliny z fe¢eného celulézového materialu. VIhké tvafené vyrobky se odstrafiuji ze saci formy,
coz se provadi ¢aste¢né vypousténim vzduchu skrze formu a &asteéné pFisavanim vyrobkid na
odpovidajici podavaci rotor. Z podavaciho rotoru se vyrobky pfemistuji na nosné a dopravnikové
prostiedky, jako jsou upraveny pro dopravovani vyrobku do vysouseci pece pro aéely vysoudeni.
Pfi oddéleni od saci formy maji tvafené vyrobky pomérné nizky obsah suché hmoty, ktery typic-
ky predstavuje pfiblizné 25 % celkové hmotnosti. V prib&hu vysouseni vyrobki ve vysouseci
peci musi obsah suché hmoty dosahovat piinejmensim piiblizné 90 % celkové hmotnosti. V diis-
ledku nizkého pocate¢niho obsahu suché hmoty vyrobki pii oddélovani od sacich forem narista
mnoZstvi energie, kterd se pouziva pro vysouseni vyrobki v peci. Navic manipulace s vyrobky
vykazujicimi nizky obsah je obtizna kvili jejich malé tvarové stalosti, coz znamen4, Ze se s nimi
musi zachazet opatrné.

Spis US 4448640 popisuje zptisob plynulé hromadné produkce vyrobki z celulézového materialu
s pouzitim podtlakového tvareciho stroje s otoénym formovym nosi¢em, ktery pracuje v souladu
s vySe popsanymi principy a je vybaven stacionarnim vikem, jeZ zakryva pfiblizné ¢ast otoéného
formového nosice. Toto konstrukéni uspofadani umoziiuje proudéni smési horkého vzduchu nebo
vlhkého horkého vzduchu a vzduchu z okolniho prostiedi skrze vyrobky na sacich formach.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky zpisobu vyroby tvafenych celulézovych vyrobki jsou odstranény zpii-
sobem zhotovovani tvafenych celuldzovych vyrobki z vodné vlaknité suspenze podle vynalezu,
na zaklad¢ nanaseni vlaken na saci formu, obsahujicim kroky vytvateni G¢inku sani v saci formé,
nanaSeni vlaknité suspenze na formu, ponofenim saci formy do kad& obsahujici vlaknitou suspen-
zi, vynaseni saci formy z vlaknité suspenze, nasavani vzduchu z okolniho prostedi i¢inkem sani
skrze vyrobek, ktery je tvofen vrstvou vlaknitého materialu naneseného na saci formg, jehoz
podstatou je to, Ze se pfi ném vytvaii celkové hermeticky uzavieny prostor nad vyrobkem nebo
vyrobky na saci formé€, do n€hoz se privadi odvodiiovaci tekutina, a vytvafi se v podstaté jediné,
vnéj8imi G¢inky neovliviiované, proudéni odvodiiovaci tekutiny skrze vyrobek nebo vyrobky.

Podstatou je déale skute¢nost, Ze se saci forma umist'uje na otoény nosi¢ forem.
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Diéle je podstatou to, ze odvodiiovaci tekutina proudi G¢inkem sani skrze vyrobek, kdyz se tento
vyrobek nachézi na saci formé, a/nebo G¢inkem vytvafeni pietlaku v prostoru nad vyrobkem.

Dalsim podstatnym znakem zpisobu je to, Ze zahrnuje krok umistovani pohyblivého vika nad
kazdou saci formu, kdy toto pohyblivé viko se pohybuje spole¢né s takovou jedinou saci formou
v rozsahu ur€ité vzdalenosti otoéného pohybu saci formy v zajmu vymezovéni utésnéného pro-
storu nad vyrobkem nebo vyrobky.

RovnéZz skutecnost, Ze pohybliva vika se pfipojuji k otoénému nosi¢i vik, ktery se pohybuje
v synchronizovaném reZimu s otoénym nosi¢em forem, nebo k dopravnikovému fetézu &i pasu, je
podstatnym znakem zptsobu.

Déle je podstatnym znakem zpiisobu to, Ze zahrnuje krok pouZivani nepohyblivého vika, které se
umistuje nad vyse¢i kruhového oto¢ného nosite forem tak, aby utésiiovalo jednu nebo vice
sacich forem pfed vnikanim vzduchu z okolniho prostfedi a tim vymezovalo uzavieny prostor
nad vyrobkem nebo vyrobky.

Podstatou zpisobu je i to, Ze odvodiiovaci tekutinou je para, nasycena para nebo ptehiata para,
Jjakoz i to, ze teploty pary je az 300 °C, vyhodné pak v rozsahu od 100 °C do 150 °C, &i to, ze
pfivadéna odvodiiovaci tekutina ma zvyseny tlak v rozsahu od 0,1.10° Pa do 12.10° Pa, vyhodné&
pak v rozsahu od 0,5.10° Pa do 2.10° Pa.

Podstatnym znakem zpiisobu je i to, ze odvodiiovaci tekutinou je ohfivany a/nebo stladovany
vzduch, i to, Ze odvodiiovaci tekutina u€inkuje v asovém usek od 0,1 sekundy do 10 sekund,
vyhodné pak v rozsahu od 0,1 sekundy do 1,0 sekundy.

Nedostatky zafizeni stavajiciho stavu techniky pro zhotovovani tvafenych celulézovych vyrobki
Jjsou odstranény zafizenim pro provadéni vyse uvedeného zpisobu, které obsahuje otoény nosié
forem s alespoii jednou saci formou na obvodu otoéného nosice forem, kad’ obsahujici vodnou
vlaknitou suspenzi, do niZ se oto¢ny nosi¢ forem Caste¢né ponofuje, zdroj tlaku, jenz je pod
Grovni atmosférického tlaku, kdy tento zdroj se pfipojuje k pfinejmensim jedné saci formé, jehoz
podstatou je to, Ze zafizeni dale obsahuje prostfedky pro ptikryvani jedné nebo vice sacich forem
v rozsahu vysece kruhového otocného nosice forem, které vymezuji uzavieny prostor nad saci
formou nebo formami, ktery je v podstaté hermeticky utésnén od vzduchu v okolnim prostiedi,
a Ze dale obsahuje prostiedky pro pfivadéni odvodiiovaci tekutiny do uzavieného prostoru.

Podstatou zafizeni je i to, Ze radialné vzhledem k oto&nému nosic¢i forem jsou postavena prinej-
menSim dvé pri¢na plocha té€snéni a jsou rozmisténa v uritych vzdalenostech od sebe na obvodu
tak, aby se jedna nebo vice neZ jedna saci forma nachézela mezi nimi.

Dale je podstatou i to, Ze prostfedkem pro ptikryvani je nepohyblivé viko majici sténu ve tvaru
kruhového oblouku, se kterou ptichazi do utésitujiciho styku ploché t&snéni tak, aby se vymezo-
val utésnény prostor, do né¢hoz se miize pfivadét odvodiiovaci tekutina, jakoz i to, Ze v podstats
kolmo od zakfivené stény vika k oto¢nému nosici forem jsou nasmérovany dvé boéni stény, &i to,
Ze na kazdé bo¢ni sténé vika jsou umisténa plocha t&snéni, a to vyhodné t&snéni labyrintového
typu, ktera spolupracuji s obvodovou soudasti oto&ného nosice forem.

DalSim podstatnym znakem zafizeni je rovnéz to, Ze nad kazdou saci formu je pohyblivé viko,
pri¢emZ toto pohyblivé viko se pohybuje spole&né s takovou jedinou saci formou v rozsahu urdité

vzdalenosti oto¢ného pohybu saci formy v zdjmu vymezovéni utésnéného prostoru nad vyrobkem
nebo vyrobky.

RovnéZz skute€nost, Ze pohyblivé viko je pfipojeno k oto&nému nosici vik, ktery se pohybuje
v synchronizovaném reZimu s otoénym nosi¢em forem, a Ze pohybliva vika jsou pFipojena
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k dopravnikovému fetézu nebo pasu, jenz se pohybuje v synchronizovaném reZzimu s otonou
komorou pro formy, je podstatou vynalezu.

Dile je podstatou to, Ze nad vyseci kruhového oto¢ného nosice forem je umisténo nepohyblivé
viko tak, aby utéstiovalo jednu nebo vice sacich forem pred vnikanim vzduchu z okolniho prost-
fedi a tim vymezovalo uzavieny prostor nad vyrobkem nebo vyrobky, pfi¢emz plocha tésnéni
vyhodné vytvéieji utésnéni mezi nepohyblivym nebo pohyblivym vikem a oto&nym nosi¢em
forem, jakoZ i to, Ze alespon jeden pfivodni otvor pro vstup odvodiiovaci tekutiny je vytvoten
v nepohyblivém nebo pohyblivém viku.

Podstatnym znakem zafizeni je rovnéZ skute¢nost, Ze na nepohyblivém nebo pohyblivém viku je
rozmisténo né€kolik pfivodnich otvord pro vstup odvodiiovaci tekutiny a Ze pfivodni otvory pro
vstup odvodiiovaci tekutiny jsou shromazdény u toho konce nepohyblivého nebo pohyblivého
vika, do kterého saci formy vchazeji.

DalSim podstatnym znakem je to, Ze nepohyblivé viko ma podobu zakfivené desky, ktera je
zhotovena ve tvaru obloukové ¢asti kruhu, jehoZ stied se nachazi na ose otoéného nosiée forem.

Také to, Ze pohyblivé viko ma podobu zakfiveného pohyblivého pasu s pohybem po zakfivené
draze vedené podle obloukové ¢asti kruhu majiciho stfed na ose otoéného nosige forem, pricemz
tento zakfiveny pohyblivy pas je moZno provést s pficné vedenymi tésnicimi deskami, které
vytvateji utésnéni pied a za saci formou, je podstatou zatizeni podle vynalezu, jakoZ i to, Ze otoé-
ny nosi¢ forem je vybaven uréitym poétem t8snicich desek majicich kruhovy lem, ktery spolupra-
cuje se zakfivenou deskou nebo zakfivenym pohyblivym pasem pfi vytvateni utésnéného prosto-
ru.

Podstatnym znakem je rovnéZ to, ze saci formy jsou obklopeny radialné postavenymi plochymi
tésnénimi nebo tésnicimi deskami, které spolupracuji se zakfivenou deskou nebo pasem pfi
vymezovani uzavieného prostoru, a Ze zafizeni dale obsahuje jeden nebo vice elektricky ovlada-
nych ventild pro regulaci pfivodu odvodiiujici tekutiny.

U variantniho zafizeni pro provadéni zpisobu, s krokové nahoru a doli pfemistovanym nosi¢em
forem, ktery nese pfinejmensim jednu saci formu, majicim kad® obsahujici vodnou vl4knitou
suspenzi, do niZ se nahoru a dolii pfemistovany nosi¢ forem periodicky nofi, zdroj tlaku, ktery je
pod drovni atmosférického tlaku, kdy tento zdroj je pfipojitelny k alespoti jedné saci forms, je
podstatou to, Ze dale obsahuje prostfedky pro ptikryvéani nahoru a doli premistovaciho nosige
forem, pro vymezeni uzavieného prostoru nad saci formou nebo formami, ktery je utdsnéné
oddélen od vzduchu z okolniho prostfedi, a Ze dale obsahuje prosttedky pro ptivadéni odvodiio-
vaci tekutiny do uzaviené oblasti.

Podstatou tohoto zafizeni je i to, Ze nahoru a dolii pfemistovany nosi¢ forem obsahuje plocha
t€snéni pro spolupraci s vikem pii vytvafeni opérného utésnéni.

Piehled obrazki na vykresech

Zpisob zhotovovani tvafenych celulézovych vyrobki a zafizeni pro provadéni tohoto zpisobu
podle vynalezu jsou zndzornény na pfilozenych vykresech, kde predstavuje obr. 1 schematické
provedeni stroje pro tvarovani celulézy, dopravnikovy systém a vysouseci pec, obr. 2 detail otoé-
ného nosice forem a viko, obr. 3 otoény nosi¢ forem a viko, které je pfi tomto pohledu v pii¢né
poloze ve srovndni s obr. 2, obr. 4 schematické druhé provedeni tohoto vynalezu, obr. 5 schema-
tické tieti provedeni vynalezu, obr. 6 schematické &tvrté provedeni vynalezu, obr. 7 schematické
paté provedeni vynélezu a obr. 8 schematické Sesté provedeni vynalezu.
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Piiklady provedeni vynalezu

Obr. 1 schematicky predvadi saci tvarovaci stanici pro tvarovani vyrobku, které se zhotovuji
z celulézového materialu. Tato stanice obsahuje otoény nosi¢ 1 forem, na jehoZz vnéjsku je
umisténo nékolik sacich forem 2, které propoustéji tekutinu a které jsou upraveny pro ptipojeni
ke zdroji vytvarejicimu podtlak, jenz je pod Grovni atmosférického tlaku, a ke zdroji vytvarejici-
mu tlak, jenZ je nad drovni atmosférického tlaku. Cast obvodového povrchu nosite 1 forem je
ponoiena do kadé 5 obsahujici suspenzi vlaknité technické celuldzy. Tato technicka celuldza se
miize pripravovat ze surového materialu obsahujiciho vlakna v&etné odpadniho papiru nebo
lepenkového papiru. V pribéhu nofeni do celulézové hmoty se na povrchy saci formy 2 nanasi
u¢inkem sani vrstva vlaknitého materidlu. Nasledné po vytazeni sacich forem 2 z vlaknité
suspenze obsazené v kadi S s celuldzou sani pokraCuje, aby se dosahovalo zhu§tovani nanese-
nych vléken, pfi souCasném vypuzovani zbytkové kapaliny z takto nanesené celulézy. Po vytaze-
ni saci formy 2 z kade 5 s celuldzou se bude tato saci forma 2 pohybovat po kruhové draze otoé-
ného nosice 1 a v souladu s tim bude prochazet pod vikem 3, které utéstiujicim zptisobem spolu-
pracuje s plochymi tésnénimi 4, jezZ jsou rozmistény na oto¢ném nosici 1 forem a utésiiuji povrch
saci formy 2 pred uéinky vzduchu z okolniho prostfedi. Do utésnéného prostoru mezi viko 3
asaci formu 2 se zavadi odvodtiovaci tekutina, zatimco zdroj vytvatejici podtlak, jenz je pod
trovni atmosférického tlaku, se pfipojuje k saci formé 2. Takto odvodiiovaci tekutina proudi
skrze Cerstvé tvarovany vyrobek na povrchu saci formy 2. V disledku toho se vyrobek odvodiiuje
a obsah suchého materidlu ve vyrobku se zvySuje. Po vytazeni saci formy 2 z kadé 5 s celulézou
a pfed privedenim odvodiiovaci tekutiny se vyrobky oplachuji vodou, aby se odstranila zbytkova
celuloza.

Zhotovovanymi vyrobky jsou typicky trojrozmérné tvarované obaly z papiroviny, jako jsou pod-
nosy pro ovoce nebo vejce. Tyto vyrobky maji pomérné tenké stény z vlaknitého materialu.

Viko 3 mize prikryvat podstatnou ¢ast oto¢ného nosi¢e 1 forem v zdjmu vytvafeni dostate¢né
velkého ¢asového useku pro vedeni odvodiovaci tekutiny skrze tvarované vyrobky. Po prichodu
pod vikem 3 se saci formy 2 dostavaji po kruhové draze dale, az se dostanou do pracovniho styku
s prenaSecim rotorem 6, ktery je umistén tak, aby jeho osa byla rovnobézné s osou otoéného
nosice 1 forem a aby jeho Celni pracovni plochy sméfovaly k obvodu otoéného nosice 1 forem.
Utinek tlaku, jenz je vy$si nez atmosféricky tlak a privadi se ze zdroje tohoto tlaku, vypuzuje
vrstvu vidken ze saci formy 2, na kterou byla tato vrstva piedtim v diisledku sani nanesena béhem
¢éastecného nofeni nosi¢e 1 forem do kadé 5 s celulézou. Soudasné se vlhky vyrobek prisava
k pfenaSecim formam 14 na prenasecim rotoru 6. Z prenaseciho rotoru 6 se vlhké vyrobky
s pouzitim vypuzujiciho proudu vzduchu kladou na dopravnikovou drahu, na niz se vyrobek pte-
pravuje pfes vysouSeci pec 8. Po opusténi vysouseci pece 8 se upln€ nebo CasteCné vysuseny
vyrobek klade na povrch neznazornéného dopravnikového zafizeni, na némz se premistuje dale
a prochazi ur€itym poctem nezndzornénych stanic, ve kterych se provadi rizné dodate¢né tpravy
az do uplného dokonceni vyrobniho postupu.

Obr. 2 predstavuje detailni bokorys vika 3, které prikryva vyse¢ kruhového otocného nosice 1
forem. Rozsah kryti vika 3 zacind pravé nad tim bodem, v némZ saci formy 2 opoust&ji kad’ 5
s celulozou, pokracuje po oblouku nad pfiblizné Etvrtinou obvodu otoéného nosiée 1 forem
a konc¢i pred prenaSecim rotorem 6. Viko 3 obsahuje zakfivenou sténu vedenou nad $itkou oto¢-
ného nosiCe 1 forem. Zakfivena sténa vika 3 kopiruje drahu kruhového oblouku, jehoZ stied se
nachazi na ose oto€ného nosi¢e 1 forem podle obr. 3. Pfinejmensim dvé bocni stény 3a, 3b
vystupuji celkové kolmo ze zakfivené stény na stranach oto&ného nosice 1 forem smérem k jeho
ose. Na bo¢nich sténach 3a, 3b vika 3 jsou umisténa tésnéni 4a, 4b, ktera maji vyhodné podobu
labyrintového t€snéni, jez utésiiujicim zplisobem spolupracuje s boénimi sténami 3a, 3b otoéného
nosi¢e 1 forem nebo naopak. Zakfivena sténa vika 3 spolupracuje s plochymi tésnénimi 4, ktera
Jjsou umisténa na otoéném nosi¢i 1 forem, pii vytvafeni tésnici pfepazky pied a za kazdou saci
formou 2 nebo skupinou sacich forem 2. Plocha t&snéni 4 jsou vedena ve sméru, ktery je v pod-
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staté rovnob&zny s osou oto¢ného nosi¢e 1 forem. V tomto smyslu plocha t&snéni 4 rozdéluji
oto¢ny nosi¢ 1 forem do skupin obsahujicich jedinou saci formu 2 nebo né&kolik forem 2 nebo
skupinou sacich forem 2 mezi dvéma plochymi t&€snénimi 4. Zdroj 9 odvodiiovaci tekutiny je
pfipojen k viku 3 prostfednictvim potrubi 10, které ptivadi odvodiiovaci tekutinu pod obloukovy
povrch vika 3. Odvodiiovaci tekutina se privadi pfi tlaku, ktery je vys$i nez tlak ze zdroje, jenz
vytvaii tlak pod Grovni atmosférického tlaku. Na potrubi 10, které pfivadi odvodtiovaci tekutinu
do vika 3, je umistén ventil 11, jenz umoziiuje fizeni pfivodu odvodiiovaci tekutiny. Pfivodni pot-
rubi 10 miZe byt rozvedeno do n&kolika odbockovych vedeni, z nichZ kazdé obsahuje ventil 11,
takZe je mozné sefizovat pfivod odvodiiovaci tekutiny do riznych &asti vika 3 podle toho, jak
saci formy 2 prochézeji pod vikem 3. Pfivodni otvory pro vstup odvodiiovaci tekutiny do vika 3
jsou vyhodné shroméazdény na té stran&, do niZ saci formy 2 ptichazeji. Tlak odvodtiovaci tekuti-
ny pFivadéné do vika 3 se miize ménit a je v rozsahu od 0,1.10° Pa do 12.10° Pa vyhodng pak od
0,5.10° Pa do 2.10° Pa. Kdy?Z se saci forma 2 nebo skupina sacich forem 2 nachazi pod vikem 3
a vytvari utésnénou komoru, ventil 11 se otvird a odvodiiovaci tekutina vnika do uzavieného pro-
storu nad saci formou 2 nebo sacimi formami 2, z néhoz se zbytkova voda odsava skrze tvarova-
ny vyrobek z celulézy, umistény na saci form& 2. Po priichodu pod vikem 3 se saci formy 2 dale
oto¢né pfemist'uji do polohy, ve které se vyrobky odfukuji od sacich forem 2 a pfisavaji se na
pfenaseci rotor 6. Po vykonani pfemistovaciho pohybu v rozsahu urgitého Gseku jedné otacky
prenaseciho rotoru 6 se vyrobky odfukuji z tohoto pfenéseciho rotoru 6 na dopravnik 7, ktery
dopravuje vyrobky do vysouseci pece 8, kde se tyto vyrobky podrobuji vysouseci procedufe.
Kone¢ny obsah suché hmoty, ktery vyrobky dosahuji ve vysouseci peci 8, vykazuje ptinejmen-
$im 90 % celkové hmotnosti vyrobku.

Hmotnost suchého obsahu vyrobkii v dobé¢, kdy se odfukuji od sacich forem 2, zavisi na pouzi-
tém odvodiiovacim Cinidle. Odvodiiovaci tekutina se miize pfivadét ve formé pary. Podle upied-
nostfiovaného provedeni prihlasovaného vynalezu je odvodiiovacim &inidlem para. Para majici
teplotu vy33i nez 300 °C vykazuje lepsi vysouseci uinnost nez horky vzduch. Tato uéinnost se
vSak snizuje na nejniz$i miru, dochazi-li ke sméSovani pary se vzduchem z okolniho prostiedi.
Para ma vyhodné teplotu v rozsahu od 100 °C do 150 °C. V dalsich provedenich ptihlasovaného
vynélezu se pouzivaji jind odvodiiovaci ¢inidla, jako je ohfivany a/nebo stladeny vzduch nebo
Jjiné plyny, které jsou pouzitelné pro Gcely odvodiiovani.

Ventily 11 na odbockach vedeni pfivad&jicich odvodiiovaci tekutinu do vika 3 jsou ventilova
zafizeni elektromagnetického typu, takze tyto ventily 11 jsou ovladatelné z logické Fidici jednot-
ky. Tato logicka fidici jednotka mize byt propojena s logickou fidici jednotkou, ktera ovlada cely
vyrobni postup. Tato logicka fidici jednotka se mlZe programovat tak, aby provadéla volbu
mnoZstvi odvodiiovaci tekutiny, jakoZ i fidila jeji tlak a dobu dodavani. Konkrétné lze uvést, Ze
takova volba se miize provadét automaticky na zaklad& vyhodnoceni provoznich parametri, jako

Je rychlost vyroby. PouZivani ventil 11 Ize vynechat tehdy, vyzaduje-li se ustalené proudéni.

Pfed pfivadénim odvodiiovaciho €inidla a v té fazi vyrobniho postupu, kdy vyrobky opousits;ji
kad’ 5 s celul6zou, se mohou na tyto vyrobky stfikat kapky vody, které odstraiiuji zbytkovou
celulézu z mist, kde nanaseni celuldzy neni zadouci.

Na zakladé sefizovani velikosti vysece kruhového otoéného nosice 1 forem, kterou prikryva viko
3, se miZe rovnéZ sefizovat délka Casového tseku uréeného pro priichod odvodiiovaci tekutiny
skrze vyrobky s ohledem na provozni okolnosti. V tvafecim stroji provadgjicim hromadnou vyro-
bu je rychlost otaceni otoéného nosice 1 forem pomérné velka. V takovém piipadé je typické, ze
pro ucely priichodu odvodfiovaci tekutiny skrze Gerstvé tvarované vyrobky je k dispozici jen
n€kolik malo sekund. V této souvislosti pfihlaSovany vynélez nabizi velkou vyhodu ve zdokona-
leni této faze vyrobniho postupu.

V pfipade potieby se otvirani a zavirani elektrickych ventili 11 provadi s pouzitim programova-
telného logického obvodu 12, pfiGemz tento obvod 12 se rovnéz miiZe pouZivat pro Fizeni dal$ich
provoznich parametrq,



10

20

25

30

35

40

45

50

CZ 298440 B6

Druhé provedeni pfihlaSovaného vynalezu, které je zndzornéno na obr. 4, obsahuje urgity podet
pohyblivych vik 23, ktera jsou pfipojena k nosi¢i 21 pohyblivych vik, jenZ se ota¢i v synchroni-
zovaném rezimu s otoénym nosi¢em 1 forem. Pohybliva vika 23 spolupracuji se sacimi formami
2 na oto¢ném nosi€i 1 forem v zdjmu vytvaieni hermeticky uzavieného prostoru nad vyrobky na
sacich formach 2. Pohybliva vika 23 jsou vybavena neznizornénymi plochymi tésnénimi, ktera
pfichazeji do tésniciho styku se saci formou 2 nebo otoénym nosic¢em 1 forem a tim vytvaieji her-
metické utésnéni. Vyhodou tohoto provedeni je skute¢nost, Ze existuje nepohybliva utéstiujici
op¢ra mezi pohyblivym vikem 23 a saci formou 2.

Tieti provedeni pfihlaSovaného vynélezu, které je znazornéno na obr. 5, je v principu v podstaté
stejné jako provedeni podle obr. 4, avsak s tim rozdilem, Ze namisto oto&ného nosi¢e 1 vik se
pouZiva dopravnikovy pés 25, ktery vodi pohybliva vika 23 na zékladé& pfipojovani téchto vik 23
k dopravnikovému péasu 25. Dopravnikovy pas 25 obihd po zakfivené draze tvotici kruhovy
oblouk, jehoz stfed se nach4zi na ose otoéného nosice 1 forem.

Ctvrté provedeni ptihlasovaného vynélezu, které Jje znazornéno na obr. 6, obsahuje nepohyblivé
viko v podobé zakiivené desky 28, jejiz tvar se pfizpisobuje kruhovému oblouku, jehoZ stred se
nachazi na ose oto¢ného nosice 1 forem. Kazdou ze sacich forem 2 obklopuji radialné nasméro-
vané tésnici desky 30, 33. Tésnici desky 30, které jsou vedeny rovnob&zné& se smérem otoéného
pohybu oto¢ného nosice 1 forem, maji obvodovy lem, jenZ spolupracuje se zakiivenou deskou 28
pfi vytvafeni hermetického utésnéni naptiklad s pouZitim t&snéni labyrintového typu. Tésnici
desky 33, které sméfuji pricné k oto¢nému pohybu oto&ného nosice 1 forem, prichazeji do vztahu
utésiiujiciho opieni se zakiivenou deskou 28.

Paté provedeni pithlaSovaného vynalezu, které je znazornéno na obr. 7, obsahuje zakfiveny
pohyblivy pas 35 namisto zakfivené desky 28. Na zdkladé toho mohou tésnici desky 30 se zakii-
venym lemem pfichdzet do nehybného styku s pohyblivym pasem 35 vytvatejicim utdsiiujici
opéru. Pohyblivy pds 35 mize byt vybaven tésnicimi deskami 36, které jsou postaveny pfi¢né ke
sméru pohybu péasu 35 a jsou od sebe rozmistény v takovych vzdélenostech, aby kazd4 ze sacich
forem 2 byla obklopena t€snicimi deskami 36. Namisto t&snicich desek 36 miiZe toto provedeni
obsahovat na obr. 7 neznazornéné nepohyblivé t&snici desky 33, které jsou rozmistény na otod-
ném nosici 1 forem v zajmu obklopeni sacich forem 2 t&snicimi deskami 33. Takto jsou viechna
utésnéni vytvarena na zakladé nehybného opérného styku.

Pohyblivy pas 35 obih4 v synchronizovaném reZimu s oto&nym nosi¢em 1 forem, coz umoZiiuje
vytvafeni nehybného opérného styku mezi tésnicimi deskami 33 a pohyblivym pasem 35.

Sesté provedeni piihlasovaného vynalezu, které je znazornéno na obr. 8, obsahuje skladatelné
viko 26, jez je pfidruzeno ksaci form& 2 a je konstruk&né usporadano na otodeném nosiéi 1
forem. Jakmile saci forma 2 dokon¢i fazi ponoteni do kadé 5 s celuldzou, skladatelné viko 26 se
roztahuje nad saci formou 2, aby vytvofilo hermetické utésnéni pred iginky vzduchu z okolniho
prostiedi. Prostfednictvim nezndzornéného vedeni, které je ptipojeno k oto&nému nosiéi 1 forem,
se pfivadi odvodtiovaci tekutina. Po priichodu odvodiiovaci tekutiny skrze vyrobek se skladatelné
viko 26 sklada v zajmu odkryti saci formy 2, aby se tato saci forma 2 mohla znovu ponofit do
kade 5 s technickou celulézou. Skladatelné viko 26 spolupracuje s radialné nasmérovanymi des-
kami 30 se zakfivenym lemem.

Podle dalsiho neznazornéného provedeni je nosidem 1 forem krokové premistovany nosi¢ 1,
ktery se pfemistuje smérem dolix pfi ponofeni saci formy 2 nebo forem 2 umisténych na nosiéi 1
forem do kadé¢ 5 s celulézou a ktery se pfemistuje smérem vzhiru pfi vytahovani saci formy 2
nebo forem 2 zkadé 5 obsahujici celulézu. V tomto provedeni je viko 3 umisténo nad jednou
stranou nosice 1 forem tak, aby vymezovalo utésnény prostor.
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Existuje moznost provadéni riiznych tprav, jako je napfiklad vyfukovani odvodiiovaci tekutiny
skrze vyrobek do utésnéného prostoru nad vyrobkem s pouzitim uginku zvy3eného tlaku, piicemz
takové upravy spadaji do rozsahu tohoto vynalezu.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob zhotovovéni tvafenych celulozovych vyrobkd, z vodné vlaknité suspenze na zakladé
nanaseni vlaken na saci formu (2), obsahujici kroky vytvafeni G¢inku sani v saci formé (2), nana-
Seni vlaknité suspenze na formu (2) ponofenim saci formy do kadé (5) obsahujici vlaknitou sus-
penzi, vynéaSeni saci formy (2) z vlaknité suspenze a nasavani vzduchu z okolniho prosttedi ugin-
kem sani skrze vyrobek, ktery je tvofen vrstvou vlaknitého materialu naneseného na saci formé
(2), vyznacujici se tim, Ze se pfi ném vytvafi celkové hermeticky uzavieny prostor
nad vyrobkem nebo vyrobky na saci formé& (2), do néhoz se pfivadi odvodiiovaci tekutina,
a vytvati se v podstaté jediné, vn&j$imi uginky neovliviiované proudéni odvodtiovaci tekutiny
skrze vyrobek nebo vyrobky.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze saci forma (2) se umistuje na
oto¢ny nosic (1) forem.

3. Zpiisob podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze odvodiiovaci tekutina
proudi G¢inkem sani skrze vyrobek, kdyZ se tento vyrobek nachéazi na saci formé (2), a/nebo
ucinkem vytvafeni pretlaku v prostoru nad vyrobkem.

4. Zpisob podle kteréhokoli z pfedchéazejicich narokd 1 az 3, vyznadujici se tim,
Ze zahrnuje krok umistovéani pohyblivého vika (23) nad kazdou saci formu (2), kdy toto pohybli-
vé viko (23) se pohybuje spole¢né s takovou jedinou saci formou (2) v rozsahu uréité vzdalenosti
oto¢ného pohybu saci formy (2) v zdjmu vymezovani utésnéného prostoru nad vyrobkem nebo

vyrobkKy.

5. Zpusob podle naroku 4, vyznadujici se tim, Ze pohybliva vika (23) se pfipojuji
k otoénému nosi¢i (21) vik, ktery se pohybuje v synchronizovaném rezimu s otoénym nosi¢em
(1) forem, nebo k dopravnikovému fetézu &i pasu (25).

6. Zpisob podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokd 1 az 3, vyznacujici se tim,
Ze zahrnuje krok pouzivani nepohyblivého vika (3), které se umistuje nad vyse¢i kruhového
oto¢ného nosice (1) forem tak, aby utésiiovalo jednu nebo vice sacich forem (2) pfed vnikanim
vzduchu z okolniho prostfedi a tim vymezovalo uzavfeny prostor nad vyrobkem nebo vyrobky.

7. Zpisob podle kteréhokoli z ptedchazejicich naroki 1 az 6, vyznaé&ujici se tim,
Ze odvodiiovaci tekutinou je para, nasycena para nebo prehiata para.

8. Zpusob podle naroku 7, vyznacdujici se tim, Ze teplota pary je az 300 °C, vyhod-
né pak v rozsahu od 100 °C do 150 °C.

9. Zpisob podle kteréhokoli z pfedchazejicich naroki 1 az 8, vyznadujici se tim,
Ze ptivadéna odvodiiovaci tekutina mé zvySeny tlak v rozsahu od 0,1.10° Pa do 12.10° Pa, vyhod-
né pak v rozsahu od 0,5.10° Pa do 2.10° Pa.

10. Zpilsob podle kteréhokoli z predchazejicich narokii 1 az9, vyznadujici se tim,
Ze odvodiiovaci tekutinou je ohfivany a/nebo stlaovany vzduch.
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11. Zpusob podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokd 1 az 10, vyznadujici se tim,
Ze odvodiiovaci tekutina G¢inkuje v ¢asovém useku od 0,1 sekundy do 10 sekund, vyhodné pak
v rozsahu od 0,1 sekundy do 1,0 sekundy.

12. Zafizeni pro provadéni zplisobu podle naroku 1, obsahujici otoény nosi¢ (1) forem majici
pfinejmensim jednu saci formu (2) na obvodu otoéného nosice (1) forem, kad’ (5) obsahujici vod-
nou vlaknitou suspenzi, do niz se oto€ny nosi¢ (1) forem &astené ponotuje, zdroj tlaku, jenz je
pod Grovni atmosférického tlaku, kdy tento zdroj se pfipojuje k pfinejmensim jedné saci formé
(2), vyznacujici se tim, Ze dale obsahuje prostiedky pro pfikryvani jedné nebo vice
sacich forem (2) v rozsahu vysece kruhového otoéného nosice (1) forem, které vymezuji uzavie-
ny prostor nad saci formou (2) nebo formami (2), ktery je v podstaté hermeticky ut&€snén od
vzduchu v okolnim prostredi, a Ze déle obsahuje prostfedky pro pfivadéni odvodtiovaci tekutiny
do uzavieného prostoru.

13. Zafizeni podle naroku 12, vyznacujici se tim, Ze radiadlné vzhledem k oto¢nému
nosici (1) forem jsou postavena pfinejmensim dvé pti¢na plocha t&€snéni (4) a jsou rozmisténa
v uritych vzdalenostech od sebe na obvodu tak, aby se jedna nebo vice nez jedna saci forma (2)
nachazela mezi nimi.

14. Zatizeni podle naroku 12 nebo 13, vyznadujici se tim, Ze prostiedkem pro pti-
kryvani je nepohyblivé viko (3) majici sténu ve tvaru kruhového oblouku, se kterou pfichazi do
utéstijiciho styku ploché t€snéni (4) tak, aby se vymezoval utésnény prostor, do néhoZ se miize
pfivadét odvodiovaci tekutina.

15. Zafizeni podle ndroku 14, vyznacdujici se tim, Zev podstaté kolmo od zakiivené
stény vika (3) k oto€nému nosici (1) forem jsou nasmérovany dvé boéni stény (3a, 3b).

16. Zatizeni podle naroku 15, vyznacdujici se tim, Ze naka?dé bo¢ni st&né (3a, 3b)
vika (3) jsou umisténa plocha t&€snéni (4a, 4b), a to vyhodné t&snéni labyrintového typu, ktera
spolupracuji s obvodovou soudasti oto¢ného nosice (1) forem.

17. Zafizeni podle naroku 12 nebo 13, vyznaéujici se tim, Ze nad kazdou saci formu
(2) je pohyblivé viko (23), pfi€emz toto pohyblivé viko (23) se pohybuje spolecné s takovou jedi-
nou saci formou (2) v rozsahu uréité vzdalenosti otoéného pohybu saci formy (2) v zajmu vyme-
zovani utésnéného prostoru nad vyrobkem nebo vyrobky.

18. Zafizeni podle naroku 17, vyznac€ujici se tim, Ze pohyblivé viko (23) je pfipoje-
no k oto¢nému nosici (21) vik, ktery se pohybuje v synchronizovaném rezimu s otoénym nosi-
¢em (1) forem.

19. Zafizeni podle naroku 17, vyznadujici se tim, Ze pohybliva vika (23) jsou piipo-
Jjena k dopravnikovému fetézu nebo pasu (25), jenz se pohybuje v synchronizovaném reZimu
s otocnou komorou pro formy.

20. Zafizeni podle naroku 12 nebo 13, vyzna&ujici se tim, Ze nad vysedi kruhového
oto¢ného nosice (1) forem je umisténo nepohyblivé viko (3) tak, aby utésiiovalo jednu nebo vice
sacich forem (2) pted vnikanim vzduchu z okolniho prostfedi a tim vymezovalo uzavieny prostor
nad vyrobkem nebo vyrobky, pfi¢emz plocha t&snéni (4, 4a) vyhodné vytvareji utésnéni mezi
nepohyblivym nebo pohyblivym vikem (3, 23, 26) a otoénym nosi¢em (1) forem.

21. Zafizeni podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokti 12 2220, vyznadujici se tim,
Ze alespori jeden pfivodni otvor pro vstup odvodiiovaci tekutiny je vytvofen v nepohyblivém
nebo pohyblivém viku (3, 23, 26).



10

20

25

30

35

40

45

CZ 298440 B6

22. Zatizeni podle naroku 21, vyznacdujici se tim, Ze nanepohyblivém nebo pohybli-
vém viku (3, 23, 26) je rozmisténo n€kolik privodnich otvorl pro vstup odvodfiovaci tekutiny.

23. Zafizeni podle niroku 22, vyzmnacujici se tim, ze pfivodni otvory pro vstup
odvodiiovaci tekutiny jsou shromazdény u toho konce nepohyblivého nebo pohyblivého vika (3,
23, 26), do kterého saci formy (2) vchazeji.

24. Zafizeni podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokti 14 a7z 16, vyznadujici se tim,
ze nepohyblivé viko (3) ma podobu zakiivené desky (28), ktera je zhotovena ve tvaru obloukové
¢asti kruhu, jehoZ stfed se nachézi na ose otoé¢ného nosiée (1) forem.

25. Zatizeni podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokd 17 az23, vyznaéujici se tim,
Ze pohyblivé viko (23) ma podobu zakiiveného pohyblivého pasu (35) s pohybem po zakiivené
draze vedené podle obloukové ¢asti kruhu majiciho stfed na ose otoéného nosice (1) forem, pii-
¢emz tento zakiiveny pohyblivy pés (35) je mozno provést s pfi¢né vedenymi tésnicimi deskami
(36), které vytvareji utésnéni pred a za saci formou (2).

26. Zatizeni podle kteréhokoli z pfedchazejicich naroki 12 az225, vyznadujici se tim,
Ze oto¢ny nosic (1) forem je vybaven urcitym poctem tésnicich desek (30) majicich kruhovy lem,
ktery spolupracuje se zakfivenou deskou (28) nebo zakiivenym pohyblivym pasem (35) pfi
vytvafeni utésnéného prostoru.

27. Zatizeni podle kteréhokoli z ptedchazejicich narokii 12 az26, vyznaé€ujici se tim,
Ze saci formy (2) jsou obklopeny radialné postavenymi plochymi t€snénimi nebo tésnicimi deska-
mi (30, 33), které spolupracuji se zakiivenou deskou (28) nebo pasem (35) pii vymezovani
uzavieného prostoru.

28. Zatizeni podle kteréhokoli z predchazejicich narokd 12 az27, vyznaéujici se tim,
Ze dale obsahuje jeden nebo vice elektricky ovladanych ventili (11) pro regulaci pfivodu odvod-
flujici tekutiny.

29. Zaftizeni pro provadéni zpiisobu podle naroku 1, majici krokové nahoru a dolii pfemistovany
nosi¢ (1) forem, ktery nese pfinejmensim jednu saci formu (2), kad’ (5) obsahujici vodnou vlakni-
tou suspenzi, do niz se nahoru a doli pfemistovany nosi¢ (1) forem periodicky nofi, zdroj tlaku,
ktery je pod trovni atmosférického tlaku, kdy tento zdroj je p¥ipojitelny k alespori jedné saci for-
mé(2), vyznadujici se tim, Ze dale obsahuje prostiedky pro pfikryvani nahoru a dolt
pfemistovaciho nosice (1) forem, pro vymezeni uzavieného prostoru nad saci formou (2) nebo
formami (2), ktery je utésnéné oddélen od vzduchu z okolniho prostiedi, a Ze dale obsahuje prost-
fedky pro pfivadéni odvodiiovaci tekutiny do uzaviené oblasti.

30. Zafizeni podle naroku 29, vyznacujici se tim, Ze nahoru a dold pfemistovany

nosi¢ (1) forem obsahuje plocha t&snéni pro spolupraci s vikem (3) pfi vytvafeni opérného utés-
néni.
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