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(567) Resumo: SISTEMA DE FECHAMENTO COM CAPACIDADE
DE ORIENTAGAO E DE REMOGCAO. E fornecida uma combinacgéo de
contéiner (30) e fechamento (32) de orientagdo positiva. O contéiner
(30) inclui pelo menos um segmento de flange (44) tendo uma face
frontal (48) e uma face traseira (52). O contéiner (30) adicionalmente
inclui uma fenda (60) definida pela face frontal (48) de um dos
segmentos de flange (44) e a face traseira (52) de um dos segmentos
de flange (44). O fechamento (32) inclui uma pluralidade de segmentos
de colar (70). O fechamento (32) inclui pelo menos um segmento de
colar (70) tendo uma face de engate (74) para estabelecer orientagéo
positiva do fechamento (32) em uma posi¢ao predeterminada.



10

15

20

25

30

Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "SISTEMA DE
FECHAMENTO COM CAPACIDADE DE ORIENTA(;AO E DE REMO(}A
CAMPO TECNICO

Esta invengdo refere-se a uma embalagem na forma de uma

combinagao de um contéiner e um fechamento para o contéiner. Mais parti-
cularmente, a invengao refere-se a uma embalagem com fechamento e con-
téiner que fornece orientagao positiva do fechamento com relagdao ao contéi-
ner, e que permite que o fechamento seja removido.
ANTECEDENTES DA INVENCAO E PROBLEMAS TECNICOS LEVANTA-
DOS PELA TECNICA ANTERIOR

Muitas vezes, quando os fechamentos sdo colocados em contéi-

neres, &€ desejavel ter o fechamento orientado de uma maneira especifica
com respeito ao contéiner. Isso pode ser desejado por um numero de razbes
tais como possibilitar ao usuario ver a face frontal e/ou o rétulo do contéiner
conforme o usuario manipula a frente da tampa no fechamento para abrir ou
fechar a tampa. Adicionalmente, pode ser desejado ter um contéiner e fe-
chamento correspondente por meio do que ndo sdo requeridas roscas para
fixar o fechamento ao contéiner. No entanto, pode ainda ser desejado ter
uma estrutura de orientagdo associada com tal contéiner e combinagéo de
fechamento.

Os sistemas de orientagido positiva para pacotes na forma de um
contéiner e uma montagem de fechamento para o contéiner sdo geralmente
conhecidos na técnica anterior. Por exemplo, a patente US 5.145.080, cuja
matéria objeto e toda escrita é incorporada aqui a titulo de referéncia, des-
creve uma montagem de fechamento que inclui um corpo de fechamento
tendo uma saia de fechamento com um ou mais recessos em uma superficie
interna da saia de fechamento. O conjunto de fechamento &€ adaptado para
engatar um acabamento do gargalo do contéiner que inclui um gargalo do
contéiner rosqueado com protuberancias formadas em uma porgéao de base
dele. Cada recesso é adaptado para receber uma protuberéncia. Conforme o
fechamento é girado e rosqueado no gargalo do contéiner, a saia de fecha-
mento_¢ inicialmente engatada por e deformada até certo grau pelas protu-



10

15

20

25

30

beréncias. Tanto o gargalo do contéiner quanto a saia de fechamento, ou
ambos, devem ser suficientemente resilientes para deformar uma vez que o
fechamento é rosqueado no gargalo do contéiner de modo a acomodar um
movimento relativo da protuberancia e da saia até a protuberancia ser rece-
bida no recesso. Quando os recessos se tornam alinhados com as protube-
rancias, a saia do contéiner ou as protuberancias, ou ambas, retornam para
sua conformagao indeformada, retendo dessa maneira o fechamento em
uma orientagao predeterminada no contéiner.

Seria, por conseguinte, desejavel fornecer um sistema de orien-
tacao positiva na forma de uma combinagao de fechamento e contéiner que
impeca as limitagbes encontradas na técnica anterior.

Alguns sistemas de orientagdo convencionais para fechamento
requerem o uso de equipamento de tampadura automatica relativamente
caro que é especialmente projetado para aplicar tampas em uma orientagao
predeterminada nos contéineres. Seria desejavel fornecer um sistema de
orientagao aperfeicoado que nao requeresse tal equipamento caro, especia-
lizado. Seria também vantajoso se tal sistema de fechamento aperfeigcoado
pudesse acomodar garrafas, contéineres, ou embalagens que tém uma vari-
edade de conformacdes e que sdo construidos de uma variedade de materi-
ais. Adicionalmente, seria desejavel se tal sistema aperfeicoado pudesse
acomodar técnicas de fabricagdo de grande volume, eficiente, de alta quali-
dade com uma reduzida taxa de rejeigao do produto para produzir um siste-
ma com caracteristicas de operagao consistentes.

BREVE SUMARIO DA INVENCAO
Os beneficios e vantagens descritos acima séo realizados pela

presente invengao que fornece uma embalagem, incluindo uma combinagao
de fechamento e contéiner tendo caracteristicas de orientagdo positiva.

Em um amplo sentido, a invengdo compreende um contéiner
tendo um interior, uma abertura para o interior, e pelo menos um segmento

de flange circunferencialmente orientado que se estende por menos de 360

graus, tem uma extremidade de inicio definida por uma face frontal, e tem
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cionalmente compreende uma fenda definida pela face frontal dos segmen-
tos de flange e a face traseira de um dos segmentos de flange. Finalmente,
a invengao compreende um fechamento cooperativamente associado com o
contéiner para fechar a abertura, o fechamento compreendendo uma plurali-
dade de segmentos de colar que se estendem axialmente, em que cada um
tem uma extremidade de engate. O fechamento também tem uma estrutura
de orientagdo de fechamento compreendendo uma face de engate em pelo
menos um dos segmentos de colar de fechamento na extremidade de enga-
te para engatar a face frontal de um dos segmentos de flange do contéiner
para estabelecer uma orientagdo positiva do fechamento em uma posigao
predeterminada de rotagdo com relagéo ao contéiner, conforme o fechamen-
to & girado com relagao ao contéiner em uma diregdo montada.

Em uma modalidade preferida, a inveng¢do fornece um fecha-
mento de orientagdo positiva para engatar uma estrutura de orientagdo do
contéiner em um contéiner que tem uma abertura. O fechamento compreen-
de uma porgao de cobertura, uma pluralidade de segmentos de colar arque-
ados, uma estrutura de orientagdo de fechamento, e uma estrutura de deslo-
camento do fechamento. A porgdo de cobertura cobre a abertura do contéi-
ner, com uma porgao de cobertura tendo um orificio de dispensa. A plurali-
dade de segmentos de colar arqueados se estende axialmente da porgcéao de
cobertura em que cada segmento de colar tem uma borda distal e uma ex-
tremidade de engate. A estrutura de orientagdo de fechamento é localizada
em pelo menos um dos segmentos do colar na extremidade de engate em
que a estrutura de orientagdo de fechamento compreende uma face de en-
gate. A estrutura de deslocamento do fechamento ¢é localizada em um outro
dos segmentos de colar em que a estrutura de deslocamento se estende
entre a extremidade de engate e a borda distal, por meio do que a estrutura
de deslocamento engata a estrutura de orientagdo do contéiner e desloca,
desse modo, o fechamento axialmente com relagdo ao contéiner conforme o
fechamento é girado com relagdo ao contéiner em uma diregdo de monta-
gem.

_ Em uma outra modalidade preferida, é fornecido um método pa-
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ra montar uma orientagdo de combinagdo do contéiner e de fechamento. O
contéiner inclui um gargalo definindo uma abertura para o contéiner, o gar-
galo tem uma circunferéncia e pelo menos um segmento de flange, que é
formado nele, se estendendo ao longo da circunferéncia e que inclui uma
estrutura de orientagdo do contéiner tendo uma face frontal definindo um
ponto de inicio de um dos segmentos de flange, e uma face traseira definin-
do um ponto de término de um dos segmentos de flange. O fechamento in-
clui uma pluralidade de segmentos de colar. Cada segmento de colar inclui
uma extremidade de engate e um boleado em uma extremidade distal. Uma
face de engate é localizada na extremidade de engate de pelo menos um
dos segmentos de colar. O método inclui as etapas de:

colocar o fechamento no contéiner;

girar o fechamento com respeito ao contéiner em uma diregao
de montagem,;

conectar a face frontal a um dos segmentos de flange com a fa-
ce de engate da extremidade de engate dos segmentos de colar para orien-
tar o fechamento no contéiner; e

fornecer uma forga para baixo no fechamento em que o pelo
menos um segmento de flange contata os boleados nos segmentos de colar
para defletir os segmentos de colar radiaimente, na diregéo de fora, de modo
a passar além do segmento de flange, e em que os segmentos de colar sub-
sequentemente retornam radialmente de modo a posicionar o boleado nos
segmentos de colar abaixo do pelo menos um segmento de flange.

As novas caracteristicas de orientagdo positiva, fornecidas pela
invengéo, podem facilmente ser fornecidas em fechamentos e contéineres
fabricados através de moldagem por injecdo de materiais termoplasticos.

Outras numerosas vantagens e caracteristicas da presente in-
vencgdo tornar-se-do0 prontamente aparentes a partir da seguinte descrigao
detalhada da invengao, das reivindicagdes, e dos desenhos em anexo.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS
Os desenhos em anexo formam parte do relatério descritivo, e

numeros similares sdo empregados para designar partes similares por todo
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O mesmo.

Nos desenhos em anexo que formam parte do relatério descriti-
vo, € em que numeros similares sdao empregados para designar partes simi-
lares através do mesmo,

a Figura 1 é uma vista em perspectiva fragmentar do topo de um
contéiner e fechamento em combinagdo em que uma porgao de cobertura de
fechamento esta em um estado fechado;

a Figura 2 é uma vista fragmentar similar a Figura 1, mas na Fi-
gura 2 a porgao de cobertura de fechamento estd em um estado aberto;

a Figura 3 € uma vista em corte transversal tomada ao longo da
linha 3-3 da Figura 1 do fechamento e de uma porg¢éao do contéiner;

a Figura 4 é uma vista de topo de um recorte parcial tomada ao
longo da linha 4-4 da Figura 3 do fechamento com a porgdo de cobertura do
fechamento no estado fechado;

a Figura 5 é uma vista em perspectiva fragmentar de uma por-
¢do do contéiner mostrado na Figura 1 com o fechamento removido para
revelar a estrutura de orientagdo positiva no contéiner.

a Figura 6 é uma vista de topo tomada ao longo da linha 6-6 da
Figura 5 da porgao do contéiner que tem a estrutura de orientagdo positiva
disposta nela;

a Figura 7 é uma vista lateral, fragmentar, da porgéo do contéi-
ner tomada ao longo da linha 7-7 da Figura 6;

a Figura 8 é uma vista lateral, fragmentar, da porgdo do contéi-
ner tomada ao longo da linha 8-8 da Figura 6;

a Figura 9 é uma vista lateral, fragmentar, da por¢éo do contéi-
ner tomada ao longo da linha 9-9 da Figura 6;

a Figura 10 é uma vista de fundo do fechamento ilustrado na
Figura 2 depois do fechamento ter sido removido do contéiner;

a Figura 11 é uma vista em perspectiva do fundo do fechamento
ilustrado na Figura 10;

a Figura 11A é uma vista em recorte, fragmentar, ampliada de

uma extremidade de engate de um segmento de colar ilustrado na Figura 11;_
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a Figura 11B é uma vista em recorte, fragmentar, ampliada de
uma extremidade de um outro segmento de colar ilustrado na Figura 11;

a Figura 12 é uma vista em recorte parcial, fragmentar do con-
téiner e fechamento visto que o fechamento é girado em uma diregao de
montagem.

a Figura 13 é uma vista em recorte parcial, fragmentar do con-
téiner e fechamento visto que o fechamento é girado na diregcdo de monta-
gem, por meio do que uma estrutura de deslocamento do fechamento deslo-
ca o fechamento com relagao ao contéiner,;

a Figura 14 é uma vista em recorte parcial, fragmentar do con-
téiner e fechamento visto que o fechamento é adicionalmente girado na dire-
¢ao de montagem além da orientagao na Figura 13;

a Figura 15 é uma vista em recorte parcial, fragmentar do con-
téiner e fechamento visto que o fechamento & girado na direcdo de monta-
gem, por meio do que uma face de engate engata uma face frontal de um
segmento de flange do contéiner;

a Figura 16 é uma vista em recorte parcial, fragmentar do con-
téiner e fechamento visto que o fechamento é girado em uma diregdo geral-
mente para baixo através de uma forga externa;

a Figura 17 é uma vista em corte transversal de recorte, frag-
mentar, tomada ao longo da linha 17-17 da Figura 4 para mostrar um seg-
mento de colar de fechamento engatando um segmento de flange do contéi-
ner.

a Figura 18 é uma vista em corte transversal de topo, fragmen-
tar, tomada ao longo da linha 4-4 da Figura 3 do contéiner e fechamento ori-
entado nele;

a Figura 19 é uma vista de recorte parcial de uma porgdo do
contéiner e fechamento visto que o fechamento é girado em uma diregdo de
desmontagem;

a Figura 20 é uma vista de recorte parcial de uma porgéo do

contéiner e fechamento visto que o fechamento é girado adicionalmente na

direcdo de desmontagem; e . _
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a Figura 21 é uma vista em elevagao lateral diagramatica, frag-
mentar, simplificada, parcialmente em corte transversal, dos segmentos de
colar de fechamento desengatando do contéiner visto que o fechamento é
removido do contéiner.

DESCRICAO DETALHADA DAS MODALIDADES PREFERIDAS

Embora essa invengao seja suscetivel de modalidade em muitas

diferentes formas, esse relatério descritivo e os desenhos em anexo descre-
vem somente algumas formas especificas como exemplos da invencao. No
entanto, a invencdo nao é pretendida ser limitada as modalidades entdo
descritas. O escopo da invencgéao ¢ salientado nas reivindicagdes em anexo.

Para facil descri¢do, a maioria das figuras ilustrando a invengao
mostra um sistema de orientagao positiva em um fechamento e contéiner na
orientagao tipica que teria quando o fechamento ¢ instalado no topo de um
contéiner quando o contéiner € armazenado em posigao vertical na sua ba-
se, e termos tais como superior, inferior, horizontal, etc., sdo usados com
referéncia a essa posigao. Sera entendido, no entanto, que os sistemas de
orientacdo positiva dessa invengdo podem ser fabricados, armazenados,
transportados, usados e vendidos em uma orientagao diferente da posicéo
descrita.

Similarmente, a descrigdo a seguir da montagem e desmonta-
gem da combinagédo do fechamento e contéiner se refere ao fechamento
sendo girado com relagdo ao contéiner. Deve ser prontamente entendido
que essa terminologia envolve o fechamento que esta sendo mantido esta-
cionario enquanto o contéiner € girado, bem como tanto o contéiner quanto o
fechamento sendo girados.

Além do mais, as figuras néo ilustram toda a estrutura do contéi-
ner, mas o projeto, a conformacao e a fabricagdo de tal estrutura séo facil-
mente entendidos por aqueles versados na técnica e ndo necessitam ser
discutidos na presente solicitagdo. Algumas das figuras que ilustram a moda-
lidade preferida do contéiner e fechamento mostram detalhes e caracteristi-

cas estruturais convencionais que serdo reconhecidos por alguém versado

na técnica. No entanto, ndo é necessaria uma descricdo detalhada de tais - -
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detalhes e caracteristicas para um entendimento da invengao, e, por conse-
guinte, nao é apresentada aqui.

Com referéncia as Figuras 1-2, uma vista parcial de um contéi-
ner 30 e de um fechamento 32, em combinagao, € mostrada. A combinagao
do contéiner 30 e fechamento 32 pode ser utilizada para manter o contetudo
(ndo mostrado do contéiner 30 dentro do contéiner 30. A combinagdo do
contéiner 30 e do fechamento 32 inclui caracteristicas de orientagdo positiva,
como descrito nas modalidades a seguir e figuras em anexo.

De acordo com a presente invengao, e como ilustrado na Figura
5, o contéiner 30 inclui um interior 40, uma abertura 42 para o interior 40, e
pelo menos um segmento de flange circunferencialmente orientado 44 que
se estende menos de 360 graus. Como mostrado nas Figuras 5 e 6, o pelo
menos um segmento de flange 44 tem uma extremidade de inicio 46 definida
por uma face frontal 48 e tem uma extremidade de término 50 definida por
uma face traseira 52. Embora a modalidade mostrada nas Figuras 1-21 te-
nha somente um segmento de flange 44, deve ser entendido por aqueles
versados na técnica que o contéiner 30 pode, em vez disso, ter qualquer
numero de segmentos de flange 44 com cada segmento de flange 44 tendo
uma extremidade de inicio 46 e uma extremidade de término 50.

O contéiner também inclui uma fenda 60 (Figuras 5 e 6) definida
pela face frontal 48 de um dos segmentos de flange 44 e a face traseira 52
de um dos segmentos de flange 44. Como ilustrado na Figura 6, a fenda 60
é definida pela face frontal 48 e pela face traseira 62 do mesmo segmento
de flange. No entanto, deve ser entendido por aqueles versados na técnica
que a fenda 60 pode ser definida pela face frontal 48 e pela face traseira 52
de diferentes segmentos de flange 44 se o contéiner 30 inclui multiplos seg-
mentos de flange 44.

O fechamento 32 é cooperativamente associado com o contéiner
30 para fechar a abertura 42. Com referéncia as Figuras 10-11B, o fecha-
mento 32 inclui uma pluralidade de segmentos de colar 70 que se estende
axialmente, em que cada tem uma extremidade de engate 72. O fechamento

32 adicionalmente inclui estrutura de orientagdo de fechamento que compre-_
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ende uma face de engate 74 (Figuras 10-11A) em pelo menos um dos seg-
mentos de colar 70 na extremidade de engate 72 para engatar a face frontal
48 de um dos segmentos de flange 44 do contéiner para estabelecer uma
orientagao positiva do fechamento 32 em uma posi¢gao predeterminada de
rotagdo com relagdo ao contéiner 30 conforme o fechamento 32 & girado
com relagdo ao contéiner 30 em uma diregdo de montagem, ilustrado pela
seta 80 nas Figuras 12-15. Na modalidade preferida ilustrada, a face de en-
gate 74 se estende adicionalmente radialmente de maneira para dentro do
que a porcao remanescente do segmento de colar 70 como pode ser visto
nas Figuras 4 e 11. A extremidade de engate 72 de pelo menos um segmen-
to de colar 70 pode também opcionalmente incluir uma face de desengate 76
(Figuras 10, 11, 11A, 19 e 20) que é angulada para contatar a face traseira
52 da fenda 60.

Os componentes do contéiner 30 e do fechamento 32 serao
descritos em mais detalhes. Especificamente, o contéiner 30, como descrito
acima, inclui o pelo menos um segmento de flange 44 e faces associadas
48, 52. Como mais bem visto nas Figuras 7 e 17, o segmento de flange 44 &
posicionado de modo que ele ird interagir com os segmentos de colar 70
para reter o fechamento 32 no contéiner 30. Como visto na Figura 17, o
segmento de flange 44 inclui uma porgéo inclinada 90 e uma porgéo de re-
tengdo 92. Embora essa figura ilustre uma modalidade preferida para a con-
formacédo do segmento de flange 44, deve ser prontamente entendido por
aqueles versados na técnica que o segmento de flange 44 pode tomar ou-
tras conformagdes, também.

Adicionalmente, o contéiner inclui a fenda 60 definida pelas fa-
ces 48, 52 dos mesmos ou de diferentes segmentos de flange 44. A confor-
macéo e orientagéo relativa das faces 48, 52 podem ser variadas por dife-
rentes propésitos. Especificamente, como ilustrado, a face frontal 48 se es-
tende substancialmente de maneira axial e radial com relagdo ao contéiner
30 enquanto a face traseira 52 se estende em um plano geralmente vertical
que é obliquo ao raio da abertura 42 do contéiner. A face traseira 52 inclina

para longe da face frontal 48 com a disténcia aumentando do centro da aber-
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tura 42 do contéiner 30. O propédsito da orientagdo dessas estruturas sera
descrito em mais detalhes com respeito a operagdo da presente invengéo.
No entanto, embora a modalidade acima ilustre uma orientagdo e conforma-
cao das estruturas, deve ser prontamente entendido, por aqueles versados
na técnica, que a orientagdo e a conformagéo das estruturas podem ser va-
riadas como desejado. Por exemplo, as faces frontal e traseira 48, 52 podem
se estender substancialmente no mesmo angulo do contéiner 30. Similar-
mente, as faces 48, 52 podem se estender em diferentes angulos do contéi-
ner 30. Também, as faces 48 e 52 nao necessitam ser planares, poderiam
ser arqueadas por alguma extensao.

A fenda 60 pode também incluir caracteristicas adicionais com
respeito a conformagdo da face frontal 48. Geralmente, na forma preferida
mostrada na Figura 4, a parede do contéiner e o segmento de flange 44 tém
uma espessura combinada 100 que é uniforme sobre a maior parte do com-
primento do segmento de flange 44 em torno no contéiner 30. No entanto, a
face frontal 48 que define a fenda 60 se estende na diregao de fora por uma
distancia adicional do centro do contéiner 30, de modo que a parede do con-
téiner e o segmento de flange 44 tém uma espessura maxima 102 (Figura 4)
na face frontal 48. Como visto na Figura 4, a face frontal 48, por conseguin-
te, se estende ainda na diregdo de fora do que o resto de segmento de flan-
ge 44. Essa configuragdo € uma modalidade preferida porque a face frontal
48 pode engatar a face de engate 74 do segmento de colar do fechamento
(Figura 20). Tendo a face frontal 48 estendido na diregédo para fora uma dis-
tancia maior do que o restante do segmento de flange 44, aumenta a proba-
bilidade de que a face de engate 74 nao ird passar sobre a face frontal 48.
Embora a modalidade mostrada na Figura 4 tenha a face frontal 48 definindo
a fenda 60, conforme se estende na diregdo de fora uma distancia radial
maior do que o resto de segmento de flange 44, deve ser prontamente en-
tendido por aqueles versados na técnica que a face frontal 48 pode estender
na diregao de fora uma quantidade menor ou maior.

O contéiner 30 pode também incluir caracteristicas adicionais.

Especificamente, o contéiner 30 pode incluir pelo menos uma rampa 110,
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embora multiplas rampas, tal como ilustrado nas Figuras 5-9, sdo também
possiveis. Deve ser entendido que o contéiner pode incluir qualquer numero
de rampas 110, ou nenhuma rampa 110. No entanto, em uma modalidade
preferida, existe um nimero igual de rampas 110 no contéiner como existem
segmentos de colar 70 no fechamento 32. Em uma modalidade altamente
preferida, existem duas rampas 110 (como ilustrado nas Figuras).

A estrutura do fechamento 32 sera agora discutida em mais de-
talhes. Como descrito acima, o fechamento 32 inclui uma pluralidade de
segmentos de colar 70 que se estende axialmente. Em uma modalidade pre-
ferida (como ilustrado), esses segmentos de colar 70 se estendem de uma
por¢cao de cobertura 120, por meio do que a porgao de cobertura 120 é usa-
da para cobrir a abertura 42 do contéiner 30. A porgdo de cobertura 120 adi-
cionalmente inclui um orificio de dispensa 122 (Figura 2) para dispensar o
contetido do contéiner 30. Com referéncia a Figura 2, o orificio 122 pode ser
fechado usando uma tampa 124 em que a tampa 124 pode opcionalmente
incluir um pontalete 126 para vedar o orificio 122 como mostrado na Figura
3. A porgao de cobertura 120 pode adicionalmente incluir uma porgédo de
topo 128 e uma porgao lateral 129. A porgdo lateral 129 pode, algumas ve-
zes, ser referida como uma saia por aqueles versados na técnica.

Os segmentos de colar de fechamento 70 podem ser conforma-
dos e orientados para interagir com o contéiner 30 correspondente. Por e-
xemplo, com referéncia as Figuras 10 e 11, pode ser visto que os segmentos
de colar 70 sdo arqueados para interagir com a conformagao geralmente
circular do contéiner 30 e o segmento de flange 44. Deve ser entendido por
aqueles versados na técnica que os segmentos do colar podem variar na
conformagéo do arco bem como a conformagdo geral e colocagéo dos seg-
mentos 70 como requerido para corresponder ao contéiner 30.

Além da extremidade de engate 72, todos exceto um dos seg-
mentos de colar 70 adicionalmente incluem uma borda distal 130 (Figuras
11A e 11B) e uma estrutura de deslocamento 132. Na forma preferida, a es-

trutura de deslocamento 132 é uma superficie inclinada que se estende en-

~ tre a extremidade de engate 72 vertical e a borda distal de fundo, horizontal
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130. A estrutura de deslocamento 132 pode engatar o contéiner 30 para,
desse modo, deslocar o fechamento 32 axialmente com relagao ao contéiner
30 conforme o fechamento 32 & girado com relagdo ao contéiner 30 na dire-
¢ao de montagem 80. Pelo menos um segmento de colar 70 inclui uma ex-
tremidade de engate 72 e face de engate 74, embora opcionalmente, pelo
menos um segmento de colar 70 pode incluir a estrutura de deslocamento
132, como ilustrado nas Figuras 11-11B. No entanto, multiplos segmentos de
colar podem incluir uma face de engate 74 e multiplos segmentos de colar
podem incluir a estrutura de deslocamento 132.

Os segmentos de colar 70 podem ainda incluir um boleado 140,
como melhor visto nas Figuras 3 e 11A. O boleado 140 pode ser dimensio-
nado e orientado para cooperar com pelo menos um segmento de flange 44
localizado no contéiner 30 para reter o fechamento 32 no contéiner 30. Em
uma modalidade preferida, o boleado 140 tem uma conformagdo em segao
transversal arqueada (Figura 11A). Outras conformag¢des sdo também con-
templadas. Por exemplo, o boleado 140 pode ter mais de uma conformagéao
em secao transversal quadrada ou triangular.

Como pode ser visto nas Figuras 4, 11, e 11A, o boleado 140 no
fundo do segmento de colar 70 ndo se estende na diregdo de dentro com
referéncia a face de engate 74 na modalidade preferida ilustrada.

Opcionalmente, os segmentos de colar 70 podem também incluir
uma extremidade de desengate 142. Geralmente, a extremidade de desen-
gate 142 pode ser localizada em uma extremidade oposta com relagéo a
extremidade de engate 72, como ilustrado na Figura 10. A extremidade de
desengate 142 pode tomar uma variedade de conformacgdes, também. As
quinas de fundo da extremidade de desengate 142 podem engatar as ram-
pas 110 no contéiner 30 durante desmontagem como descrito em detalhes
daqui por diante.

O fechamento 32 pode também conter detalhes adicionais. Por
exemplo, o fechamento pode incluir suportes de enrijecimento 150. Os su-

portes de enrijecimento 150 podem ser conectados aos segmentos de colar

70 para fornecer rigidez adicional e resisténcia a8 deformacao dos segmentos - -
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de colar 70. Adicionalmente, o fechamento 32 pode incluir uma vedagéo de
plugue 152. A vedagao de plugue 152 , ou algum outro tipo de vedagéo con-
vencional ou especial, pode ser posicionado e conformado para se ajustar
dentro da abertura 42 do contéiner. A vedagao de plugue 152 pode ser utili-
zada para adicionalmente ajudar impedindo que o contetido do contéiner 30
vaze do contéiner 30.

Adicionalmente, o fechamento 32 pode também incluir uma arti-
culagdo 160 (Figuras 2 e 3) para conectar a tampa 124 ao fechamento 32
bem como um levantador com uso do polegar 162 e um recesso para o po-
legar 164. A articulagdo 160 pode tomar qualquer forma, mas em uma moda-
lidade preferida, a articulagdo 160 € uma articulagdo de filme delgado que
permite que a tampa se mova entre uma posigao aberta e uma posigao fe-
chada. O levantador com uso do polegar 162 e o recesso para o polegar 164
fornecem uma localizagao facilmente acessivel para um usuario aplicar forga
a tampa para mover a tampa da posigao fechada para a posi¢céo aberta.

Quando completamente montados, o contéiner 30 e o fechamen-
to 32 sao orientados como ilustrado nas Figuras 3 e 4 em que os segmentos
de colar 70 passaram por cima e engataram o segmento de flange 44, e em
que a face de engate 74 do segmento de colar entrou na fenda 60 para con-
frontar (e possivelmente contatar) a face frontal 48 do segmento de flange 44
do contéiner.

A combinagdo de montagem do contéiner 30 e fechamento 32
sera discutida em mais detalhes agora com referéncia as Figuras 12-16. Ge-
ralmente, a montagem da combinagdo comega pela colocag¢do do fechamen-
to 32 (Figura 12) no contéiner 30. O fechamento 32 é entéo girado na dire-
cdo de montagem 80, enquanto o contéiner 30 é restringido de rotagdo. Con-
forme o contéiner 30 é girado (tanto manualmente quanto mais tipicamente
por uma maquina de tampadura automatica), o contéiner 30 é também sub-
metido a uma forca axialmente para baixo, pequena, continuamente aplicada
(uma primeira forga representada na Figura 13 pela seta 168). Esta forca o
contéiner 30 ligeiramente contra o segmento de flange 44 do contéiner.

~ Existem duas maneiras possiveis em que_0 processo de monta-- _ -
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gem poderia continuar. Uma primeira maneira é a seguir discutida aqui em
detalhes. Especificamente, conforme o fechamento 32 é girado na direcéo
de montagem, a face de engate 74 do segmento de colar sera eventualmen-
te girada para a fenda 60, e confrontara a porgao superior da face frontal 48
do segmento de flange 44 do contéiner.

Devido ao fato da quina de extremidade do fundo da face de en-
gate 74 do colar de fechamento se projetar radialmente em dire¢ao para
dentro, além do boleado 140 do segmento de colar (vide Figuras 4 e 11A), a
superficie superior 90 do segmento de flange 44 do contéiner é conectada
pela borda da quina de extremidade do fundo da face 74 em vez de pela
porcao de arrasto adjacente do boleado 140 do segmento de colar. Por con-
seguinte, até a face de engate 74 do colar de fechamento ser girada sobre a
fenda 60, a quina de fundo interna ou a ponta da face de engate 74 que se
projeta radialmente na diregao para dentro, locomove-se no segmento de
flange 44 do contéiner da superficie superior 90. Neste ponto, a borda de
quina da extremidade interna do fundo da face 74 esta livre para ser forgada
na direcdo para baixo na fenda 60 (pela primeira forga para baixo, pequena
(representada pela seta 168 na Figura 13) que é aplicada ao fechamento
(tipicamente por uma maquina de tampadura)). Por conseguinte, o fecha-
mento 32 sera forgado levemente na direcdo para baixo até o boleado 140
do colar de diametro maior (que arrasta circunferencialmente das faces 74 e
76) engatar a superficie superior 90 do segmento de flange 44 do contéiner.
Conforme o fechamento 32 continua a ser girado (manualmente, ou mais
tipicamente através de uma maquina de tampadura automatica), a face de
engate 74 do fechamento se move completamente através da fenda 60 e
engata a face frontal 48 do segmento de flange 44 do contéiner para impedir
adicional rotagdo do fechamento 32. Se uma maquina de tampadura auto-
matica convencional for empregada, a embreagem na maquina ira impedir
gue um excesso de torque seja aplicado ao fechamento 32 que esta agora
na posi¢do desejada de rotagdo final, no contéiner 30, como estabelecido
pelo engate da face de engate 74 do colar de fechamento com a face frontal

48 do flange do contéiner. A cessacgdo de rotagdo do fechamento é sentida
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pela maquina de tampadura automatica, e que fornece um sinal para a ma-
quina aplicar uma forga maior para baixo (representada pela seta 169 na
Figura 16). Se o fechamento 32 esta sendo manualmente aplicado, uma
pessoa sentira quando ndo é mais possivel girar o fechamento 32 ainda na
direcao de montagem. A pessoa ira entao aplicar uma forga maior para bai-
xo0. Em qualquer evento, é aplicada uma forga para baixo suficiente (tanto
manualmente quanto através de uma maquina de tampadura automatica) de
maneira que, (1) os segmentos de colar 70 do fechamento dobrem radial-
mente na diregao para fora, de modo a passar sobre o segmento de flange
44 do contéiner (Figura 17), e (2) os segmentos de colar 70 subsequente-
mente retornem para localizar os boleados 140 dos segmentos de colar 70
abaixo do pelo menos um segmento de flange 44.

Geralmente, se o processo de montagem & automatizado, a ma-
quina de tampadura que esta montando a combinag¢ao aplicara uma primeira
forga direcionada para baixo de uma magnitude predeterminada, (indicada
pela seta 168 na Figura 13) para manter o fechamento 32 no contéiner 30,
enquanto esta girando o fechamento 32 na diregdo de montagem 80. Uma
vez que a face de engate 74, do colar de fechamento, contata a face frontal
48 do segmento de flange do contéiner (Figura 15) para impedir uma adicio-
nal rotagdo do fechamento, a maquina ira receber um sinal (em resposta a
cessacéo de rotagdo) que faz com que a maquina apligue uma segunda for-
¢a maior para baixo (indicado pela seta 169 na Figura 16) para dobrar os
segmentos de colar 70 na diregdo para fora para passar sobre o, pelo menos
um, segmento de flange 44 como mostrado na Figura 17.

Na segunda situagdo ou forma em que o processo de montagem
de fechamento continua, a rotagdo do fechamento 32 traz uma extremidade
de engate 72 de um segmento de colar 70 que ndo tem uma face de engate
74 para a fenda 60 principalmente antes da face de engate 74 do outro seg-
mento de colar alcancar a fenda 60. Nessa situagdo, o segmento de colar 70
sem a face 74 preferivelmente em vez disso, pode incluir a estrutura de des-
locamento 132 para engatar a face frontal 48. A estrutura de deslocamento

132 é angulada para permiti-la engatar a borda superior da face frontal 48 do _
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segmento de flange do contéiner e movimenta o fechamento 32 levemente
na direcdo para cima (indicado pela seta 170 na Figura 13) como pode ser
necessario, de modo que a por¢do de arrasto do segmento de colar 70 pos-
sa prontamente passar sobre a face frontal 48 e continuar girando. Isso é
necessario porque, se a estrutura 132 nao pudesse girar além da face frontal
48 na diregao de montagem, o fechamento 32 nao teria a orientagao prépria
(que é definida pelo engate da face frontal 48 com a face de engate 74).

Como o fechamento giratério carrega a estrutura de desloca-
mento 132 além da face frontal 48, a por¢ao de arrasto do segmento de co-
lar 70 continua além da face frontal 48, como ilustrado na Figura 14. Preferi-
velmente, a agao discutida acima, da estrutura de deslocamento 132, ocorre
para cada segmento de colar 70 que ndo contém uma face de engate 74. Na
modalidade preferida ilustrada, existe somente um segmento de colar 70
com uma face de engate 74, e somente um segmento de colar 70 com uma
estrutura de deslocamento 132. No entanto, deve ser entendido que o fe-
chamento 32 pode ter segmentos de colar com mais de uma face de engate
74 se é aceitavel para orientar o fechamento em mais de uma posi¢cao do
contéiner 30. Em uma modalidade alternativa, assim que qualquer uma de
uma pluralidade de faces de engate 74 entra na fenda 60 e/ou contata a face
frontal 48, o fechamento 32 pode ser forgado na dire¢céo para baixo para en-
gatar os segmentos de colar 70 e o pelo menos um segmento de flange 44
como discutido acima e ilustrado na Figura 16.

A partir da descrigao acima, deve ser entendido por aqueles ver-
sados na técnica que as estruturas podem ser modificadas em conformagéao
e orientacdo para realizar a mesma fungdo sem se afastar do escopo da
presente invengao. Por exemplo, na modalidade preferida ilustrada, o bolea-
do 140 do segmento do colar de fechamento tem uma superficie de engate
arqueada para assistir aos segmentos de colar 70 em dobrar radialmente na
diregd@o para fora e subsequentemente retornar radialmente na diregéo para
dentro. Outras conformacgdes poderiam ser empregadas. Similarmente, na
modalidade preferida ilustrada, a face frontal 48 do contéiner e a face de en-

gate 74 do fechamento se estendem substancialmente de modo radial do - - -
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centro do contéiner de modo que as estruturas engatam prontamente uma
na outra e retém uma a outra com forga suficiente. Deve ser entendido que
essa estrutura pode ser modificada e ainda conforme a presente invengao.
Embora a presente invencgao inclua estruturas e caracteristicas
que fornecem uma orientagdo positiva do contéiner 30 e do fechamento 32,
a presente invengdo também fornece estruturas e caracteristicas para des-
montar a combinagdo. Como discutido acima, pelo menos um segmento de
colar 70 pode incluir uma face de desengate 76 (Figuras 11 e 20) localizada
na extremidade de engate 72. A face de desengate 76 pode ser utilizada
para contatar a face traseira 52 do segmento de flange 44 do contéiner na
fenda 60 conforme o fechamento 32 é girado em uma diregdo de desmonta-
gem 180 como ilustrado nas Figuras 19 e 20. A face de desengate 76 e a
face traseira 52 podem ser anguladas para facilitar as duas estruturas desli-
zando uma além da outra. Conforme a face de desengate 76 desliza além da
face traseira 52, o segmento de colar 70 é dobrado radialmente na diregao
para fora permitindo, dessa maneira, que o boleado 140 passe mais facil-
mente sobre o segmento de flange 44. Um usuario desejando desmontar a
combinagdo pode entdo aplicar uma forga direcionada para cima, indicado
pela seta 182 na Figura 21, para remover o fechamento 32 do contéiner 30.
Um usuario removendo um fechamento rosqueado convencional
de um contéiner rosqueado ndo tem que conscientemente aplicar uma forga
direcionada para cima conforme o contéiner é girado na diregdo de desen-
roscar. Com a presente invengao (que nao tem roscas), um usuario pode
estar alheio de que uma forga direcionada para cima é necessaria para
desmontar a combinagdo. Por conseguinte, pode ser desejavel fornecer uma
adicional caracteristica opcional para assistir ao usuario na remogéo do fe-
chamento. Especificamente, as rampas 110 podem ser utilizadas para acio-
nar o fechamento 32 em uma diregdo para cima conforme o fechamento é
girado na diregcdo de desmontagem. Mais especificamente, com referéncia a
Figura 18, a extremidade de desengate 142 de um dos segmentos de colar

70 engata as rampas 110 fazendo com que os segmentos de colar 70 e o

fechamento 32 se movam para cima conforme o fechamento & girado na_ - ~
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direcdo de desmontagem 180.

As rampas 110 podem ser posicionadas no contéiner 30 de mo-
do que elas sejam adjacentes as extremidades de desengate 142 dos seg-
mentos de colar 70 quando a combinagao esta completamente montada,
como ilustrado na Figura 18. Nessa orientagdo, uma vez que a combinagao
iniciou a rotagdo na dire¢cdo de desmontagem, o fechamento 32 é forgado
para cima, fornecendo assim retrocarga ao usuario indicando que uma forga
adicional para cima pode ser necessaria para desengatar o fechamento 32
do contéiner 30.

O contéiner 30 e o fechamento 32, incluindo a estrutura de coo-
peracao em cada, podem ser fabricados por quaisquer dispositivos entendi-
dos por aqueles versados na técnica. No entanto, em uma modalidade prefe-
rida, o contéiner 30 e o fechamento 32 sdo fabricados através de moldagem
por injecéo.

Estara prontamente aparente a partir da descricdo detalhada ja
mencionada da invencgao e das suas ilustragdes que numerosas variagoes e
modificagdes podem ser efetuadas sem se afastar do verdadeiro espirito e

escopo dos novos conceitos e principios dessa invengao.
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REIVINDICAGCOES

1. Combinagao de contéiner e fechamento de orientagdo positiva
compreendendo:

um contéiner tendo um interior, uma abertura para o interior, e
pelo menos um segmento de flange circunferencialmente orientado que se
estende menos de 360 graus, tem uma extremidade de inicio definida por
uma face frontal, e tem uma extremidade de terminacao definida por uma
face traseira;

uma fenda definida pela face frontal de um dos segmentos de
flange e a face traseira de um dos segmentos de flange; e

um fechamento cooperativamente associado com o contéiner
para fechar a abertura, o fechamento compreendendo uma pluralidade de
segmentos de colar que se estendem axiaimente em que cada um tem uma
extremidade de engate, o fechamento tendo uma estrutura de orientagéao de
fechamento compreendendo uma face de engate em pelo meno sum dos
segmentos de colar de fechamento na extremidade do engate, para engatar
a face frontal de um dos segmentos de flange do contéiner para estabelecer
uma orientagao positiva do fechamento em uma posi¢ao predeterminada de
rotacdo relativa ao contéiner conforme o fechamento & girado com relagéo
ao contéiner em uma diregdo de montagem.

2. Combinagao de acordo com a reivindicagao 1, em que o con-
téiner compreende um segmento de flange orientado e a fenda é definida
pela face frontal deste segmento de flange orientado e a face traseira do
mesmo segmento de flange orientado.

3. Combinacédo de acordo com a reivindicagdo 1, compreenden-
do adicionalmente uma estrutura de deslocamento de fechamento localizada
na extremidade de engate em um dos segmentos de colar para engatar a
estrutura de orientacdo do contéiner e, dessa maneira, deslocar o fechamen-
to axialmente com relagdo ao contéiner conforme o fechamento € girado na
direcdo de montagem.

4. Combinagédo de acordo com a reivindicagéo 1, em que cada

um dos segmentos de colar de fechamento adicionalmente inclui uma ex-
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tremidade de desengate, e em que o contéiner adicionalmente compreende
pelo menos uma rampa para engatar a extremidade de desengate de pelo
menos um dos segmentos de colar, deslocando dessa maneira o fechamen-
to axialmente com relagdo ao contéiner conforme o fechamento é girado em
uma dire¢do de desmontagem.

5. Combinagao de acordo com a reivindicagdo 4, compreenden-
do duas das ditas rampas que, cada uma, engata a extremidade de desen-
gate de respectivos segmentos de colar, deslocando o fechamento axial-
mente com relagdo ao contéiner conforme o fechamento & girado em uma
diregdo de desmontagem.

6. Combinagdo de acordo com a reivindicagdo 1, em que parte
de cada um dos segmentos de flange do contéiner se estende radialmente
para a primeira distancia, e em que a face frontal de pelo menos um dos
segmentos de flange do contéiner se estende radialmente para uma segun-
da distancia, a segunda distancia sendo maior do que a primeira.

7. Combinagdo de acordo com a reivindicagdao 1, em que (a) a
face traseira de cada segmento de flange do contéiner é planar e orientada
como um angulo, e (b) a estrutura de orientagido do fechamento adicional-
mente inclui uma face de desengate que € planar e que tem o0 mesmo angu-
lo como o dito angulo de face traseira.

8. Combinagao de acordo com a reivindicagdo 1, em que o fe-
chamento adicionalmente compreende uma porgédo de cobertura para cobrir
a abertura do contéiner e em que os segmentos do colar se estendem axi-
almente da porgao de cobertura.

9. Combinagdo de acordo com a reivindicagdo 8, em que cada
dos segmentos do colar adicionalmente inclui uma borda distal e um boleado
localizado na borda distal para cooperar com o pelo menos um segmento de
flange para reter o fechamento no contéiner.

10. Fechamento de orientagdo positiva para engatar uma estru-
tura de orientagdo do contéiner em um contéiner tendo uma abertura, o fe-

chamento compreendendo:

'uma porcdo de cobertura para cobrir a abertura do contéiner, a
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porcao de cobertura tendo um orificio de dispensa;

uma pluralidade de segmentos de colar arqueados se estenden-

_do axialmente da por¢édo de cobertura, cada segmento de colar tendo uma

borda distal e uma extremidade de engate;

) uma estrutura de orientagdo de fechamento localizada em pelo
menos um dos segmentos de colar na extremidade de engate, a estrutura de
orientacao de fechamento compreendendo uma face de engate; e

uma estrutura de deslocamento de fechamento localizada em
um outro dos segmentos de colar, a estrutura de deslocamento se esten-
dendo entre a extremidade de engate e a borda distal em que a estrutura de
deslocamento engata a estrutura de orientagdo do contéiner, deslocando
dessa maneira, o fechamento axialmente com relagdo ao contéiner conforme
o fechamento é girado com relagdo ao contéiner em uma diregdo de monta-
gem.

11. Fechamento de orientagao positiva de acordo com a reivindi-
cagao 10, em que cada um dos segmentos de colar de fechamento adicio-
nalmente inclui uma extremidade de desengate para engatar uma porgao do
contéiner e desloca o fechamento axialmente com relagdo ao contéiner con-
forme o fechamento é girado em uma diregdo de desmontagem.

12. Fechamento de orientagao positiva de acordo com a reivindi-
cacdo 10, em que estrutura de orientagdo de fechamento adicionalmente
inclui uma face de desengate que é angulada para engatar uma porgéo do
dito contéiner e temporariamente deformar uma porgao do dito fechamento
radialmente na diregcdo para fora conforme o contéiner é girado em uma di-
recéo de desmontagem.

13. Fechamento de orientagdo positiva de acordo com a reivindi-
cacdo 10, em que cada dos segmentos de colar adicionalmente inclui uma
borda distal e um boleado localizado na borda distal.

14. Método de montagem de uma combinacgdo de contéiner e
fechamento, o contéiner incluindo um gargalo definindo uma abertura para o
contéiner, o gargalo tendo uma circunferéncia e pelo menos um segmento
de flange que (a) é definido nesse se estendendo ao longo de uma_porgao
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da circunferéncia, e que (b) inclui uma estrutura de orientagao de fechamen-
to tendo uma face frontal definindo um ponto de inicio de um dos segmentos
de flange e uma face traseira definindo um ponto de término de um dos
segmentos de flange, o fechamento incluindo uma pluralidade de segmentos
de colar, cada segmento de colar incluindo uma extremidade de engate e um
boleado localizado em uma borda distal, e uma face de engate localizada na
extremidade de engate de pelo menos um dos segmentos de colar, o méto-
do compreendendo as etapas de:

colocar o fechamento do contéiner;

girar o fechamento com respeito ao contéiner em uma diregéo
de montagem;

contatar a uma face frontal dos segmentos de flange com a face
de engate da extremidade de engate de um dos segmentos de colar para
orientar o fechamento no contéiner; e

fornecer uma forga para baixo no fechamento em que o pelo
menos um segmento de flange contata o boleado nos segmentos de colar
para dobrar os segmentos de colar radialmente na diregao para fora de mo-
do a passar sobre o segmento de flange e em que os segmentos de colar
subsequentemente retornam radialmente de modo a posicionar o boleado
nos segmentos de colar abaixo do pelo menos um segmento de flange.

15. Método de acordo com a reivindicagdo 14, compreendendo
adicionalmente a etapa de contatar uma estrutura de deslocamento do fe-
chamento localizada na extremidade de engate em um dos segmentos de
colar com a estrutura de orientagdo do contéiner e, dessa maneira deslocar
o fechamento axialmente com relagdo ao contéiner conforme o fechamento

é girado na direcdo de montagem.
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RESUMO

Patente de Invencgio: "SISTEMA DE FECHAMENTO COM CAPACIDADE
DE ORIENTAGAO E DE REMOGAO".

A presente inengao refere-se a uma combinagdo de contéiner
(30) e fechamento (32) de orientacao positiva que é fornecida. O contéiner
(30) inclui pelo menos um segmento de flange (44) tendo uma face frontal
(48) e uma face traseira (52). O contéiner (30) adicionalmente inclui uma
fenda (60) definida pela face frontal (48) de um dos segmentos de flange
(44) e a face traseira (52) de um dos segmentos de flange (44). O fechamen-
to (32) inclui uma pluralidade de segmentos de colar (70). O fechamento (32)
inclui pelo menos um segmento de colar (70) tendo uma face de engate (74)
para estabelecer orientagdo positiva do fechamento (32) em uma posi¢ao

predeterminada.
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