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( 5 7) Anotace:

PHi vyrobé plasté pneumatiky nebo jeho ¢asti, pfi které se
postupné ukladaji rizné slozky plasté pneumatiky nebo jeho
&asti na nosici (1), se na nosié (1) uklada kordovy material (4)
pfi vytvafeni po sob& nasledujicich oblouki (40) vyztuZe.
Kordovy material (4) se pfitladuje na nosi¢ (1) na vychozim
misté (B1) oblouku (40), které odpovida jednomu okraji
ukladactho pasma, kde ulpi adhezi na nosici (1). Odtud se
tahne smérem k druhému okraji ukladactho pasma po
obloukové dréze, pfidemZ se vede vodicim prostiedkem (330),
presouvajicim se pii nosiéi (1) a vedoucim kordovy materiél
(4) aZ k prichozimu mistu (B2) na druhém okraji ukladaciho
pasma. Zde se také pfitlaci na nosi¢ (1) pro ulpéni adhezi.
Bghem vedeni mezi vychozim mistem (B1) a pfichozim
mistem (B2) se kordovy material (4) postupné dostava do
styku s nosi¢em (1), na némz se uklada, a postup se opakuje
vratnym pohybem s vedenim vodicim prostfedkem (330) a
uklad4nim obloukii (40) kordového materidlu (4) od
prichoziho mista (B2) zpét na stranu vychoziho mista (B1) a
znovu zpét na stranu pfichoziho mista (B2). Nosi¢ (1) se
vzhledem k vodicimu prostfedku (330) pfesouvé do jiné
relativni polohy, takZe oblouky (40) kordového materidlu (4),
ukladaného v jednotlivych pracovnich krocich, jsou vzijemné
geometricky rizné.
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Zpiisob vytvireni kordové vyztuZe pfi vyrobé plasté pneumatiky nebo jeho &asti a zaFizeni
k provadéni zpisobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpisobu vytvafeni kordové vyztuZe pti vyrobé plasté pneumatiky nebo jeho
Casti, pfi kterém se postupné ukladaji rizné slozky plasté pneumatiky nebo jeho &sti na nosi&i
v misté poZadovaném stavbou pneumatiky a pfi kterém se na nosi& uklada kordovy material p¥i
vytvateni po sob& nasledujicich obloukii. Déle se vynalez tyka zafizeni pro provadéni tohoto
zpusobu.

Dosavadni stav techniky

Ze stavu techniky jsou jiz zniamy zpiisoby a zafizeni, dovolujici integrovat vyrobu vyztuze
a sestavovani samotné pneumatiky. To znamend, %e misto toho, aby se pouzivaly polotovary,
Jjako vyztuzové pésy, se vyztuz vytvafi na misté v okamziku vyroby pneumatiky, ato z pouze
Jednoho svitku kordového materidlu. Je naptiklad zndmé ¥eSeni popsané v patentovém spisu US
4 795 523. I kdyZ toto feSeni pfedstavuje znatny pokrok vzhledem k b&nym feSenim
pouzivajicim vyztuzové pasy, je jeho nevyhodou to, Ze stroj pro jeho realizaci mitze vytvafet
pouze pneumatiky, majici ve vyztuZi stale stejny podet kordd, naptiklad stile stejny podet
radialnich oblouk v radidlni kostfe pneumatiky.

Takeé je zndmo feSeni popsané v patentovém spisu US 4 952 259. Tento navrh, ktery je zaloZen
na vrhdni dritu na zpisob Svihani biem, umoZiuje vytvafet vyztuZzové pasy pro kostru
v béZnych uhlech odpovidajicich vrcholové oblasti. Dovoluje také vytvaret kostry, ve kterych
kord probihd od jedné patky pneumatiky ke druhé. UmoZiuje viak jen velmi obtizn& dosahnout
malych Ghld, jako je tomu u n&kterych vrcholovych vyztu¥i. BudiZ uvedeno, Ze thly se méfi ve
vztahu k rovin€ kolmé k ose otadeni pneumatiky, jak je v praxi obvyklé.

Vynélez si klade za 1kol vytvofit zpisob, ktery by umoZnil vyrabét z jediného kordového
materidlu viechny kordové vyztuZe tvotici kostru, tj. vyztuZe nachazejici se pod béhounem, ve
kterych by uhel, ktery sviraji kordy s rovinou kolmou k ose otageni, byl odlidny od hodnoty nula.
Dile si vynalez klade za tkol vytvofit zpisob vyroby kordové vyztuZe s libovolnym po&tem
kordd. Dalsim dkolem vyndlezu je vytvofit zafizeni pro provadéni vySe uvedeného zpisobu,
ktery by byl mechanicky co nejjednodussi a mél by co nejmensi hmotnost a vyzadoval by co
nejmensi pocet regulaénich {ikont pro pfizpisobovani viech variantam vyztui za G8elem pokryti
co nejirsiho sortimentu pneumatik.

Podstata vynilezu

zwr

‘Vynalez pfinéSi zpiisob vytvateni kordové vyztuZe pii vyrobé& plasté pneumatiky nebo jeho &asti,

pfi kterém se postupné ukladaji rizné slozky pl4st& pneumatiky nebo jeho &asti na nosi&i v misté
poZadovaném stavbou pneumatiky a pii kterém se na nosi¢ ukldda kordovy material pfi vytvafeni
po sob& nasledujicich oblouki vyztuZe, pfi¢emz podstata zpiisobu spoéiva v tom, %e se kordovy
material pfitlatuje na nosi¢ na vychozim mist& oblouku vyztuze, které odpovida jednomu okraji
ukladaciho pasma, kde ulpi adhezi na nosidi, odkud se tdhne smérem k druhému okraji
ukladaciho pasma po obloukové dréze, pfidemz se kordovy material vede vodicim prosttedkem,
pfesouvajicim se pfi nosi¢i a vedoucim kordovy material az k pfichozimu mistu na druhém okraji
ukladaciho pasma, kde se také pfitladf na nosi¢ pro ulpéni adhezi, pfi¢emz bshem vedeni mezi
vychozim mistem a pfichozim mistem se kordovy material postupné dostava do styku s nosi¢em,
a postup se opakuje vratnym pohybem s vedenim vodicim prostfedkem a ukladanim oblouki
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kordového materialu od pfichoziho mista zpét na stranu vychoziho mista a znovu zpét na stranu
pfichoziho mista, a tak dale, pficemz se nosi¢ vzhledem k vodicimu prostiedku pfesouva do jiné
relativni polohy, takZe oblouky kordového materialu, ukladaného v jednotlivych pracovnich
krocich, jsou vzajemné geometricky rizné.

Podle daliiho znaku vynalezu se kordovy material se ukladd na nosi€i v obloucich od patky
k patce sestavované pneumatiky v danych rozteSich P. Oblouky kordového materidlu se
s vyhodou ukladaji v jednotlivych krocich po celém obvodu nosice, ktery se béhem ukladéani
relativné vii¢i draze vodiciho prostfedku otaci, &imZ se vytvofi jedna vrstva vyztuZe, a vyztuZ se
uklada ve n takovych vrstvach vyztuze. Podle vyhodného provedeni jsou dale oblouky kordového
materidlu dvou po sob& nasledujicich vrstev obvodové viigi sobé pfesazeny s velikosti pfesazeni
P/n.

Podle dalsiho znaku vynalezu se pii kazdé zmén& sméru vodiciho prostiedku (33) pfidrZuje
kordovy material v dotyku s nosi¢em pomoci odpovidajiciho ptitladného prostfedku, ktery vyviji
tlak na kordovy materidl smérem k nosi¢i a ktery uvoliiuje tento tlak pfed navratem vodiciho
prostfedku k tomuto pfitlaénému prostiedku.

Pro zajidténi ulpéni kordového materidlu na nosi¢i je podle dal§iho znaku vynalezu alespoii ve
vychozim misté a pfichozim misté nosi¢ opatfen nejmén& jednou pfedem uloZenou vrstvou
kauduku.

Podle vyhodného provedeni vynalezu je povrch jadra nosie tvarovan shodné s odpovidajicim
vnitinim povrchem plasté pneumatiky.

Z4kladni cyklus zpisobu podle vynalezu tedy zahrnuje tyto kroky:

- uloZeni kordového materi4lu na nosi¢ na vychozim misté, které odpovida jednomu okraji
ukladaciho pasma, kde ulpi adhezi na nosici,

- taeni kordového materialu smérem k druhému okraji ukladaciho pasma po obloukové
draze, pfiem? se kordovy materidl vede vodicim prostiedkem, pfesouvajicim se pfi nosici
a vedoucim kordovy material az k pfichozimu mistu na druhém okraji ukladaciho pasma,

- ptitladeni kordového materidlu na nosi¢ pro ulpéni adhezi, a prostiidané opakovani téchto
kroki zleva doprava a poté zprava doleva na nosiem, pfiemZ se nosi¢ vzhledem k vodicimu
prostfedku pfesouvad do jiné relativni polohy, odpovidajici roztei mezi dvéma oblouky
kordového materilu, ukladaného v jednotlivych pracovnich krocich.

Ve svém okamZitém pohybu je vodici prostfedek vkazdém okamziku umistén v roviné
obsahujici drahu, kterou vykonava kordovy material v mist&, kde se uklada na nosi¢. Pro uloZeni
oblouku, ktery vymezi rovinu na nosi¢i uvazovaném v nehybném stavu jsou vodici prostfedek
a vektor jeho rychlosti stile obsaZené v této rovind. To vymezuje princip ukladani podle
vynalezu. Pro zohledné&ni pohybu nosi¢e b&hem ukladani nebo pro ukladani oblouku, ktery nelezi
v roving, je mozné pripustit malé odchylky vzhledem k této teoretické roving, jak bude zfejmé
z dalsiho popisu.

Pod pojmem "vyroba pneumatiky" se rozumi jak dplind, tak i &asteCna vyroba, pokud je alespori
jedna vyztuz vyrobena zpisobem podle vynilezu. Termin "kordovy material" se rozumi
v obecném slova smyslu azahmuje jeden dratovy nebo vliknovy utvar (monofilament),
seskupeni vice dratovych nebo vldknovych Gtvart (multifilament), sestavu vytvofenou napfiklad
ve formé kabelu nebo lana, ato bez ohledu na druh materidlu. Termin "oblouk kordového
materialu" nebo kratce "kord" je zde pouZivan pro &ast kordového materidlu, probihajici od
jednoho bodu ke druhému vkordové vyztuzi. Sestava t&chto obloukii po celém obvodé
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pneumatiky tvofi vyztuZ ve vlastnim slova smyslu. Jeden "oblouk kordového materidlu” (nebo
"kord") ve vy3e definovaném smyslu miZe tvofit &4st kostry nebo vrcholové vyztuZe nebo
jakéhokoli jiného typu vyztuZe. Tyto oblouky mohou byt ode sebe odd&lovany st¥ihanim
kordového materidlu pti jeho ukladani nebo mohou byt viechny vzajemné spojené v kone&né
vyztuze.

Vynalez v principu spociva ve vyrobé zjediného kordového materialu, odebiraného naptiklad
zcivky. Neni dileZité, zda vytvafena vyztuZ, aby byla Gplnd, sestavé z vice naslednych chodd
s pfestfiZzenim dratu mezi dvéma chody nebo bez tohoto prestfihovani.

Konetné, jsou-li definovany polohy, sméry nebo smysly pomoci slov "radialng", "axialn&"
"obvodove", nebo kdyZ se mluvi o polomé&rech, je toto vztaZeno k nosiéi nebo jadru, na némz se
vyrabi pneumatiky, nebo k pneumatice samotné, coZ je totéz Referenéni osa je osa otaleni
nosie nebo jeji stfed odpovidajici pfiblizng t&zisti jadra.

Roztet jednotlivych obloukit kordového materialu je s vyhodou proménlivé, a napiiklad se m&ni
sinusovit&. Rozteti se rozumi osova vzdalenost mezi prilehlymi oblouky. Je dobfe zndmé, Ze
u kostry pneumatiky se rozted mezi kordy 1i3i podle poloméru, na kterém se m&k. V tomto
pfipadé se v3ak nejednd otuto zmé&nu poloméru, ale o vzijemnou rozte¢ kordd na daném
polomé&ru. Pro tento Gcel staci, aniZ by se ménila rychlost vodicich prostfedkii, ménit vhodnym
zpisobem rychlost ota¢eni nosite. Kdyz se b&hem otageni jeho rychlost mén podle sinusoidy,
bude vychylka roztete sinusovita. Ziska se tak pneumatika, jejiz kordy (oblouky kordového
materialu) vyztuZe kostry, napfiklad pro radialni kostru, jsou ukladany v roztedich se fizenou
zménou pro danou radialni polohu.

Vynalez dile navrhuje zafizeni pro provadéni vySe uvedeného zpiisobu, obsahujici pfivod
kordového materialu, prostfedky pro jeho ukladani a prostredky pro jeho pfitlaovani na nosidi,
JehoZ podstata spotiva v tom, Ze obsahuje vodici prostfedek kordového materialu, uzpiisobeny
pro volny prichod kordového materidlu pfi jeho pfesouvani, aspojeny s pohybovacim
prostedkem pro vratny pohyb vodiciho prostfedku po drahach obloukd, adale obsahuje
pfitladné €leny, umisténé nejméné na kazdém konci drah obloukd pro pfitlatovani kordového
materidlu na nosi¢, pfiCemZ nosi¢ a vodici prostfedek jsou uzpisobeny pro vzijemny pohyb
v axialnim a obvodovém sméru nosice béhem vratného pohybovani vodiciho prosttedku, ptidemz
ovladini pfitlaného zib&ru pfitladnych prostfedkit je sfizovano sovladinim pohybu
pohybovaciho prosttedku, pfi¢emz prvni pfitlatny Elen je v poloze tla&ného zibéru na vychozim
misté nejméné po dobu alespoti &asti pfesunu vodiciho prostfedku k poloze obratu drahy jeho
vedeni na opa¢nou stranu nosiée k druhému pfitladného &lenu v prichozim mist&, kde je pfitlainy
¢len uveden do polohy tlaéného zab&ru od okamZiku ptichodu vodiciho prostfedku na tuto stranu
nosice, a zistava v ni nejméné po dobu alespori &sti pfesunu vodiciho prosttedku ad ptichoziho
mista zp&t k poloze obratu drahy na vychozim misté. Pod pojmem "axialni smér nosite" se
rozumi smér osy nosie, odpovidajici ose vyrabéné pneumatiky, pod pojmem "obvodovy smér
nosi¢e" se rozumi se smér po kruznici nebo rota¢ni plose okolo osy nosiée (nebali okolo osy
odpovidajici ose vyrab&né pneumatiky).

Pohybovaci prostfedek je napiiklad tvofen nekonenym ohebnym taznym &lenem typu pasu,
fet€zu nebo lanka, uspofadanym ve tvaru vodiciho okruhu vymezujiciho obloukové drahy tazeni
vodiciho prostfedku, pfi¢emZ pohybovaci prostfedek je opatfen predkladacim ustrojim
opatfenym prostiedky pro nastaveni a m&n&ni polohy vodictho okruhu vzhledem k nosici,
pfi€emZ vodici prostfedek je tvofen naté&ivym otkem, upevnénym na nekoneéném ohebném
tazném Clenu, pfiCemZ osa natadeni ofka je kolma k vodicimu okruhu a k ose nosice, pfiemz
nosi¢ je ota¢ivy a ma pohon ot4deni, jehoz ovladag je spfaZen s ovladatem pohonu nekone&ného
ohebného tazného ¢&lenu.
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Podle dalsiho znaku vynalezu kazdy ptitlaény &len obsahuje vidlici, vratn€ pohybovatelnou mezi
zata¥enou polohou odtaZenou od nosi¢e a vysunutou polohou, v niz je vidlice ve styku se
sou¢astmi pneumatiky jiZ uloZenymi na nosidi a svymi rameny obmyké kordovy materidl. Kazdy
pitla¢ny &len s vyhodou dale obsahuje tlagnou botku vratné pohybovatelnou mezi zataZenou
polohou odtaZenou od nosiée a vysunutou polohou, v niZ je tlaéné botka v pfitlaéném z4béru se
soutastmi pneumatiky jiz uloZenymi na nosi¢i. Vidlice atladni botka mohou mit ovladace
vratnych pohybii vzajemné sfizované, pfidemZ tlatna botka je vysunuta do vysunuté polohy po
zaujeti vysunuté polohy vidlici a je zatahovéna do zataZené polohy pted tim, neZ je zatahovana
vidlice.

Podle daldiho znaku zafizeni podle vynalezu obsahuje ovlada vysouvani a zasouvani vidlice
a tla¢né botky obsahuje trn, upevnény na nekone&ném ohebném tazném Clenu.

Vodici okruh obsahuje podle dal§tho znaku vynalezu soustavu kladek, pfes n&Z je veden
nekoneény ohebny tazny &len, pfi¢emz soustava kladek je uloZena na nosném ramu
pohybovaciho prostfedku. Vodici okruh s drahou vedeni nekonetného ohebného tazného &lenu je
s vghodou piestavitelny mezi uzavienou polohou, obemykajici nosi€, aotevienou polohou.
Nosny ram pohybovaciho prostfedku miZe sestdvat ze dvou natativych &asti, ovladatelné
pohybovatelnych k sobé aod sebe pro uzavieni a otevieni vodictho okruhu vzhledem nosici,
a kloubov& uloZenych na stfedni &asti noside, po jejichZ obou stranich jsou uloZeny natélivé
Lasti.

Podle dal§iho znaku vynalezu jsou kladky, ulozené po obou stranach stfedni &4sti nosného ramu
pohybovaciho prostfedku a podpirajici nekoneény ohebny taZny &len po jeho draze v jednom
sméru, a kladky, uloZené po obou stranach stfedni &asti nosného rdamu pohybovaciho prostiedku,
podpirajici nekone&ny ohebny tazny &len po jeho drize ve zpétném sméru, jsou uspofadany
s malym presazenim ve smé&ru obvodu nosice, odpovidajicim rozte¢im kladeni kordové vyztuze.

Povrch jadra nosiée miZe mit podle daliiho znaku zafizeni podle vynilezu tvar vnitfniho
povrchu plasté pneumatiky.

Je dilezité vzit na zfetel, Ze pohyb nosite neni nezbytny parametr nutny pro zpisob ukladani
podle vynalezu. Pohyb nosiée je pouze potfebny pro to, aby oblouky, postupné navijené na nosic,
se ukladaly vedle sebe a ptilehle. Amplituda tohoto pohybu tedy zavisi na tloustce kordového
materidlu a pozadované vzdalenosti mezi dvéma pfilehlymi oblouky.

Zafizeni podle vynalezu, ktery bude dale popisovéno, je specieln& uvaZovano pro vyrobu koster.
Oblouk tedy probiha od jedné patky ke druhé amé tvar pismene C. UvaZuje-li se zafizeni
specielné pro vrcholové vyztuze (vyztuZe koruny), musi oblouk probihat od jednoho ramena ke
druhému a m4 tedy tvar zavorky. Je samoziejmé, Ze zafizeni je moZné uspofadat tak, aby mohlo
vyrabt jak celou kostru, tak i samostatné kordové vyztuze vrcholu (koruny), jak bude zfejmé
z dalsiho popisu.

Vodici okruh je zakiven tak, Ze ma tvar pismene C zasazeného do tvaru omega. KdyZ se ma
piejit po prichodu tvaru C na jeho druhy konec, je tfeba opsat tvar omega, aby se utvar uzavrel
a ohebny taZny &len je tak nekone&ny. Ohebny &len, popisovany v dal$im textu jako fet€z, mize
byt také femen nebo jakykoli jiny ekvivalentni &len, jako lanko, unaseny bez skluzu. Vodici
okruh je s vyhodou uloZen v podstaté v roviné.

Vyhodou uvedeného uspofadani je to, Z¢ umoZiuje obklopit jadro. Dovoluje tak dosahovat
postupné dva body nosile, leZici kazdy v odpovidajici oblasti patky pneumatiky, pfiemZ
sougasng uvoliiuje ve stfedu vodiciho okruhu maximalni prostor, aby se do néj mohl prave vloZit
nosié. Zafizeni uspotddané timto zpiisobem je schopné ukladat kordy od jednoho ramene ke
druhému pfi vytvateni vrcholové vyztuZe (vyztuZe koruny) pneumatiky, ato ikdyZz se jedna
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o Sirokou pneumatiku (s malym pomérem H/B) asmalym thlem uklidani kordd, co? vede
k velké obvodové vzdalenosti mezi bodem leZicim na jednom rameni a bodem leZicim na druhém
rameni.

Regulace polohy vodiciho okruhu vzhledem k nosi¢i dovoluje definovat drahu ukladani
kordového materidlu na nosi¢. V dal$im popisu se bude jednat o radidlni rovinu, protoze se
v ném popisuje vytvafeni kostry pro radidlni pneumatiku, aniz by viak toto mélo mit omezujici
vyznam.

Vodici prostfedek, tvofeny ve znazornéném piipadé ockem, se pak v tomto uspotadani pohybuje
okolo nosice pfi sledovani poZadované drahy kordu v pom&mé velké blizkosti této dréhy. Stagi,
aby kordovy materidl pfilnul k nosi¢i v jakémkoli vychozim bodé na pozadované dréze.
PokraCujici pohyb otka pfivede ofko do polohy za nosiem vzhledem k vychozimu bodu.
Kordovy material se bude od tohoto okamZiku nezbytn& ptikladat k nosi&i, protore se jiZ
nemiiZe, po¢inaje vychozim bodem, spojit s o&kem v pfimce. Vratnym pohybem otka se provadi
spojovani vzdjemn€ nejvzdalengjsich bodi kordu ve vyrabéné vyztuzi: od patky k patce pro
vyztuZ kostry, a od ramene k rameni pro vrcholovou vyztuz.

Uvadi-li se, Ze se kordovy materidl ptiklada k nosi¢i, znamena to, Ze se ptiklada k nosidi, ktery
byl pfed tim opatfen vtomto misté nejméné jednou vrstvou kauduku, aby zde pfilnul. To
samoziejmé nevylucuje, aby na jadfe jiz nebyly uloZeny dalsi dil&i vrstvy, obsahujici kauguk
nebo nikolj, a jiné kordy vyztuze, a to podle stavby vyrabéné pneumatiky. Odbornikovi v oboru
bude zfejmé, Ze pro vyrobu pneumatiky na jadfe je tfeba provést vrstveni viech jednotlivych
sloZek, potinaje t¥mi, které jsou uloZeny nejblize k jadru, jako pryZova vrstva zajidtujici
vzduchotésnost pneumatiky. Z hlediska vynalezu je jedinou podstatnou vé&ci, aby na nosi&i byl,
alespotl na koncich drdhy pokladani kordového materidlu (nebo v mist$ velmi blizko k témto
konciim), byl material, k némuZ miZe kordovy material ptilnout.

Prehled obrizki na vykresech

Vyndlez je blize vysvétlen v nasledujicim popisu na ptikladech provedeni s odvolanim na
pfipojené vykresy, ve kterych znazoriiuje obr. 1 &elni pohled na zatizeni podle vynélezu, obr. 2
bocni pohled na zafizeni z obr. 2, obr. 3 schéma znazorfiujici v primétu do radialni roviny drahy
zaujimané kordem kpo sobé nasledujicich okamZicich, kdyz se ukldda zpisobem podle
vynalezu, obr. 4 celkovy pohled na hlavni ustroji zatizeni pro ukladani kordového materidlu,
obr. 5 zvéteny detail pravé asti z obr. 4, obr. 6 aZ 13 jednotliva po sob& nasledujici stadia prace
piitlanych &lend pouzitych v zafizeni podle vynalezu, obr. 14 a% 17 detaily konstruk&nich prvkii
uvedenych pfitlaénych ¢lend, obr. 18 schéma regulace uklddaciho tstroji kordového materiélu,
obr. 19 aZ 21 schémata kone&né faze vyroby vyztuZe, obr.22 schéma pfidrzovéni kordového
materidlu po vyrobé, béhem odebirani nosite, obr. 23 schéma polatetni faze vyroby vyztuze,
a obr. 24 az 29 jednotliva stadia postupného ovladéni pfitlaénych &lent podle varianty provedeni.

Piiklady provedeni vynalezu

Na obr.1 a2 je patrné, Ze nosi¢ 1 je tuhé a demontovatelné jadro 1A, vymezujici geometrii
vnitiniho povrchu pneumatiky. Jidro je opatfeno povlakem vrstvy t&sné pryze na bézi
butylkauCuku, akalandrovaci vrstvy kauluku, uréené pro ptidrzovani kordového materidlu
adhezi. Jadro 1A je letmo nasazeno na stojanu 2 stroje a je uvadéno do ota&eni motorem 20.

Ukladaci ustroji 3 kordového materidlu 4 obsahuje valetkovy fetéz, tvotici ohebny tazny &len 30
ve smyslu definice pfedmétu vynalezu. Ret&z ohebného taného &lenu 30 je uloZen na kladkach
31, které jsou samy uloZeny na nosigi, dale oznaovaném jako nosny ram 32. Takto realizované
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uspofadani sestavy slouZi jako vodici okruh, okruh, ktery prochazi fetéz ohebného tazného ¢lenu
30, ma tvar pismene C. Tento tvar obsahuje stiedni ast 32M a dv& bodni €asti 32L, kloubové
pfipojené ke stfedni &asti 32M, jak bude podrobnégji vysvétleno niZe s odvolanim na obr. 14.
Tvar zaujimany okruhem, kterym prochazi fetéz, tvoii klefovity Gtvar, jehoz otevieni je
regulovatelné. MiiZe se pfizpisobit riznym §iftkam jadra 1A a miiZe se oteviit dostatetn€ k tomu,
aby jim pro$la nejSir$i ¢ast jadra 1A.

Stiedni &4st 32M nosného rému 32 je uloZend na pfedkladacim dstroji 5 pro predkladani
a regulovani polohy ukladaciho tdstroji 3 vzhledem kjadru 1A. Toto pfedkladaci dstroji 5
obsahuje kolejnici 50 pro kluzné vedeni, upevnénou na stojanu 2 stroje a orientovanou tak, aby
byl vodici okruh orientovan radidlng. Na kolejnici 50 je nasazen ram 51, ktery muZe podél této
kolejnice klouzat. Jeho kluzny pohyb je ovladan pracovnim vélcem 52, ¥izenym motorem 520.

Kordovy material 4 je vydivan neznézornénou civkou prostfednictvim napinace 55, zajidt'ujicim
ovladani napéti, a je poté zavadén do prstenct 53 vodiciho prutu 54, jehoZ ohebnost zajiStuje
potfebnou kompenzaci mezi uklddacim dstrojim 3, zajistujicim, Ze kordovy materidl 4 je
vydavan cyklicky proménlivou rychlosti, kterd miZe byt negativni, a pfedfazenym napinaem 35,
ktery zabrafiuje jakémukoli navratu smérem zpé&t. Pomoci vychylovaci ty¢e 37 je zabrafiovano,
aby se kordovy material 4 nedostéval pfed€asné do styku s jadrem 1A. Tento kordovy material 4
se navléka do ocka 33 uloZeného oto&né na fetézu ohebného tazného élenu 30. Ret&z ohebného
tazného &lenu 30 je pohinén motorem 34 a otko 30 sleduje vratny pohyb sem a tam od jedné
patky ke druhé, nebo presnéji fe€eno od mista leZiciho v blizkosti jedné patky k mistu leZicimu
v blizkosti druhé patky.

Kolejnice 50 pro kluzné vedeni je upevnéna na stojanu 2 tak, Ze otko 33 sleduje vratny pohyb
nad jadrem a okolo né&j v radialni roving. Tim je umoZilovano ukladat kordovy material 4, tvofici
radialni vyztu?, pfi¢emZ kordovy material 4 tvofi na jadfe 1A radidlni oblouky 40, jak je patrné
na obr. 2. Na vykresech je vyznalen smér F otad¢eni jadra 1A.

Zde popisované zafizeni neni uvaZovano pro jiny ulel nez pro radialni kostry. Rozumi se v3ak
samo sebou, Z¢ vyndlez neni omezen na tento pfipad pouZiti. Pro zaujmuti ukladaci roviny
naklonéné vzhledem k ose a zejména k vytvafeni vrcholovych vyztuzi staci mit k dispozici ur€ity
stupeti volnosti otageni kolejnice 50 okolo radialné orientované osy, ktera prochézi sttedem jadra
1A a ktera umoZiuje nosny ram 32 orientovat vzhledem k jadru 1A.

Je moZné velmi snadno zajistit, aby se oteviel vodici okruh, tvofeny ohebnym taznym ¢lenem 30,
v mife dostateéné k tomu, aby pfi pedloZeni v Ghlu typickém pro vrcholovou vyztuZ (napiiklad
15° az 25°), uvadél vratny pohyb o¢ko 33 od jednoho ramene plast¢ pneumatiky k druhému
rameni pla§té pneumatiky nad jadrem 1A, aumoZiovalo se tak ukladani obloukii tvofici
vyztuzovy pas radidlni pneumatiky.

Pro vytvéteni kostry s kiiZzenymi kordy, nebo pro malé odchylovani od &isté radialni orientace, je
mozné naklanét nosny ram 32 vzhledem kradialni roviné jeho vykyvovanim okolo osy
rovnob&Zné s osou otaleni. Samoziejmé je moZné kombinovat tuto regulaci s vySe uvedenou
regulaci pro vytvafeni kostry s kfizenymi kordy. AniZ by se cokoli ménilo na ustrojich zafizeni,
jak bylo popséno vyse, je dale moZné otadet jadro pomé&mé& vysokou rychlosti, napfikiad 1/8
otalky na 1/2 otddku ohebného tazného &lenu 30, takze se ziskd uhel kladeni kordového
materidlu, ktery je funkci poméru mezi rychlosti ohebného taZzného ¢lenu a rychlosti jadra. Je tak
moZné konstatovat, Ze zafizeni také dovoluje volitelng zavadét otagivy pohyb jadra jako parametr
ukladéani kordového materialu.

Obr. 3, slouZici pro podrobné vysvétleni zdkladniho pohybu, umoZiiuje pochopit, jak se zaji§tuje
ukladani kordového materidlu 4 na jadie 1A. Piedeviim je tieba poznamenat, Ze jadro je
opatfeno potfebnym povlakem vrstvy 10 nebo vrstev kauduku, jakoZ i dal$imi kordy, eventuelné
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potfebnymi v Grovni kazdé patky, anosi¢ 1 vje tomto smyslu tvofen jadrem 1A opatfenym
témito vrstvami a poptipadé kordy. Na obrizku jsou znizornény kladky 31, na nichZ je uloZen
ohebny tazny ¢len 30 ve form& véalegkového fetézu, pridemz Sipka na kazdé kladce 31 oznaduje
smér pohybu fetézu. Pfedpoklada se, ze kordovy material 4 je pfitladen k nosiéi 1 v libovolném
misté jeho poZzadované drahy na pneumatice, naptiklad ve stfedu S vrcholu nosige 1. U otka 33
se pfedpoklada, Ze je v poloze 33a, a Ze se oddaluje od stfedu S ve sméru M. Kordovy material 4
se ukladd do jednotlivych poloh vyznagenych vztahovou znatkou 41 s pfisluinym pismennym
indexem.

PokraCovani pohybu otka 33 vyvola klouzini kordového materidlu 4 uvnité ocka 33 a tedy
posouvani kordového materialu 4, jelikoZ je kordovy material dopravovan v podstaté ve stfedové
roviné nosiCe 1 prutem 54, jak je patrné zejména z obr. 1. Nasledujici polohy otka 33 jsou
oznaleny jako poloha 33b, 33c, . . ., 33k. Polohy, postupné zaujimané kordovym materidlem 4,
Jsou znézornény siti po sobé nasledujicich kfivek s ptimodarymi Gseky. Prvni sit’ kfivek je
vyznaCena Carkované a druh4 sit’ ptimek je zndzorngna plnou arou. V poloze 33b je ziejmé, ze
mezi polohou 33b a stfedem S neni moZn4 pfima spojnice a kordovy material 4 se tedy naviji na
nosi¢ 1. Kdyz se otko 33 dostane do polohy 33c, uchopuje jeden z pfitlatnych prostfedkd 35,
uloZenych na kazdém konci vodiciho okruhu, kordovy material 4 a pitlatuje ho k nosi&i v mistd
1. Prvni sit’ kfivek kon¢i v poloze 41c.

Uvedené pfitlacné prostiedky 35 jsou regulovany tak, aby vstupovaly do zdb&ru od okamziku,
kdy oCko 33 pfivedlo kordovy materidl 4 na odpovidajici konec vodiciho okruhu a leZi mezi
nosi¢em 1 a uvedenymi pfitlaénymi prostiedky 35.

Polinaje vychozim mistem 1 budou po sob& nasledujici polohy kordového materidlu 4,
unaSeného ofkem 33, sledovat novou sit’ kiivek, vyznagenych plnou &arou, z nichz prvni kfivka
41d jde aZ do polohy 33d otka na jedné z kladek 31 (levé kladka na obr. 4). Je patrné, %e mezi
polohami 33e a 33f a poté op&t mezi polohami 33g a 33h, a d4le op&t mezi polohami 33j a 33k se
sniZuje vzdalenost mezi poslednim bodem, kde kordovy material ulpivd k nosi&i 1. Piivod
kordového materidlu 4 musi byt proto schopny pohlcovat kordovy material 4, a obecné byt
schopny udrZovat napéti v kordovém materidlu 4 pres velké vychylky v pFisunu kordového
materialu ukladacim astrojim 3. Sit kfivek 41d, 4le, ... 41, .. ... ukazuje, jak se kordovy
materidl 4 progresivn€ uklada na nosi¢ 1. KdyZ se nakonec o¢ko 33 dostane do polohy 33k,
pisobi druhy z pfitlaénych prostfedki 35 pro pfitladovani kordového materidlu 4 v ptichozim
pasmu 2 v druhé patce.

Pfi této piileZitosti budiZ poznamenéno, Ze ve smyslu definice pfedmétu vynalezu v patentovych
narocich tvofi ohebny tazny &len 30, vytvofeny v daném provedeni ve formé fetézu, pohybovaci
prostfedek 300 pro vratny pohyb ofka 33 po drahach oblouki 40. Nekone&ny ohebny tazny &len
30 pohybovaciho prostiedku 300 je pak usporddén ve tvaru vodiciho okruhu vymezujiciho
obloukové drahy taZeni ofka 33, pfi¢emz pohybovaci prostfedek 300 je opatfen vy$e uvedenym
pfedkladacim Ustrojim 5 s prostfedky pro nastaveni a ménéni polohy vodiciho okruhu vzhledem
knosi€i 1. O¢ko 33 tvofi ve smyslu definice pfedmétu vynélezu v patentovych narocich vodici
prostfedek 330 kordového materialu 4, upevnény na nekone¢ném ohebném taZném &lenu 30,
pfiCemZ nosi¢ 1 je otadivy ama pohon otideni, jehoZ ovladal je spfaZen s ovladadem pohonu
nekonecéného ohebného tazného &lenu 30.

Na obr. 4 a5 je patrné, Ze pfitlatné prostfedky 35 pro zafizeni podle vynalezu obsahuji kazdy
vidlici 350 pohyblivou mezi zataZenou polohou R, odtaZenou od jadra 1A, a vysunutou polohou
A. Vysunutd poloha A je poloha, kterou vy zaujimala vidlice 350 v neptitomnosti jadra 1A
pisobenim pruZiny 351, ktera tladi vidlici 350 prostfednictvim paky 354 a tahla 355. V realném
pouZiti se vidlice 350 zastavi, kdyZ je mezi dotykem s jiz poloZenymi prvky, tvoricimi plast
pneumatiky, ato kau€ukovym povlakem aeventuelnd kordovymi prvky. Dovoluje tedy
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pfitladovat kordovy material 4 dostatené velkou silou ktomu, aby spravné ulpél na
pozadovaném misté.

Pohyb otka 33 mezi polohami 33j a 33k z obr. 3 dovoluje zachycovat kordovy material 4 na
vidlici 350, kdyZ je v zataZené poloze R (viz téZ obr. 5). Je patrné, Ze ob& ramena jsou uloZena
v roving kolmé kroving zobr.4 nebo obr. 5, coz dovoluje vidlici 350 pfidrzovat kordovy
material 4, ktery je ji pfedkladan ockem 33.

Vidlice 350 potom pfechazi do vysunuté polohy A. Na zalitku jejiho vysouvaciho pohybu
vidlice 350 sou¢asné vykonava &tvrtotddku, aby se jeji ob& ramena dostala do roviny obr. 4 a5
pied tim, nez vejdou do styku s nosiem 1. Na kaZdé stran& nosiCe 1 je touto &tvrtotockou
uvadéno rameno, nachazejici se na strang, na niz se pfedklada kordovy material vidlici 350, na
stranu vétSiho z polomeéru.

Na obr.4 a5 se predpoklads, Ze kordovy material 4 je pfivadén shora do roviny obrazku.
Rameno 350F vidlice 350, které v zataZené poloze R vystupuje mimo rovinu obrdzku smérem
k pozorovateli, jinak Feeno na stranu, kde se vydava kordovy materidl 4, se vykyvuje béhem
pohybu k poloze A smérem k vét§im polomérim. Je rovnéZ vhodné poznamenat, Ze kazdy
oblouk 40 kordového materialu 4, ukladany uklddacim tdstrojim, se dostivé za rovinu obr. 4, coz
definuje smér ota&eni jadra 1A, ktery je také vyznacen na obr. 2.

S vyhodou obsahuji ptitlaéné &leny dale tlatnou botku 352, ktera pfispiva k zajiStovéni kotveni
kordového materialu ve vrstvé kauduku na jadfe 1A. Tato tladnd botka 352 samotnd je takeé
pohybliva mezi zataZenou polohou R a vysunutou polohou A. Pfedsouvé se smérem k jadru 1A
pisobenim pruziny 353, ktera tla&i na tlatnou botku 352 prostfednictvim péky 356 a spojky 357.
Paky 354 a 356 maji obég stejny bod 358 otaceni.

Tla¥na botka 352 piisobi po vidlici, tj. vysouva se smérem k jadru 1A poté, co vidlice 350
piitlatila kordovy material 4 na jadro 1A. Opiré se o kordovou nit 4 v radialn€ pon€kud vysunuté
poloze a zadrzuje kordovy material 4, kdyZ se vidlice 350 zatahuje. To zabraiiuje, aby s sebou
neunadela smy&ku kordového materidlu 4, kterd se vytvofila okolo jednoho zramen vidlice,
akterd miZe mit v piipadé polepeni kaufukem sklon zistivat ulpéld k vidlici. Ukotveni
kordového materidlu 4 v patce se tim stane dokonale spolehlivym. Staci, aby se tlatna botka 352
véas vratila do zata?ené polohy pro jeji zabér pfi piistim pfedkladanim kordového materidlu 4
ockem 33.

Vykyvovéni do vysunuté polohy a do zataZené polohy, jak u vidlice 350, tak i tlatné botky 352,
je ovladéno trnem 36, upevnénym na fet€zu 30 na strané opaéné vici otku 33. Vzhledem
k roving obr. 4 a 5 le#i otko 33 nahofe, na strané pfivodu kordového materialu 4, a trn 36 lezi
dole, stejné jako ovladaci mechanizmy 7 vidlic 350 a tlatnych botek 352.

Obr. 6 a% 13 znazoriiuji podrobn&ji jeden z mechanizmi 7, které jsou shodné na kazdé strané
vodiciho okruhu. S pfihlédnutim soudasné k obr. 5 bude zfejmé jak a v kterém okamziku cyklu
tyto mechanizmy spolupisobi s fetézem 30, ktery fidi rytmus Cinnosti zafizeni 3 ajak tyto
mechanizmy ovladaji pohyby vidlic 350 a tlaénych botek 352.

Jak je zté&chto obrazkid patrné, méa vidlice 350 zadni nastavec 70 atlatna botka 352 ma zadni
nastavec 72. Na ty&i 73 klouze b&Zec 71. Tento bézec 71 trvale vykonava stfidavy pohyb
pusobenim tahla 711 (viz obr. 5), ovladaného klikovym &epem 710 uloZenym na ozubeném kole
712. To je uvadéno do otadeni kladkou 31 konce vodiciho okruhu.

Na obr. 6 jsou zadni nastavce 70, 72 jsou zadrzovany odpovidajicimi zipadkami 74, 75. Ty€ 73
tvoii rovnob&nik s vatkou 76 a s spojkou 760, pfi¢emz tento rovnob&znik se miZze deformovat,
jak je znazornéno na obr. 7. KdyZ se b&Zec 71 dostane na konec ty€e 73, opfe se o opémou
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plochu 730 proti pisobeni vratné pruziny 731. Vagka 76 se natoéi, &imZ se umoZni, %e zapadka
77 ji zadrZi v dosazené poloze. Tim kon&i nastaveni mechanizmu. Poté, mimo zisah trnu 36,
mechanizmus zistiva v nastavené poloze, zatimco b&Zec 71 pokrauje v jeho st¥idavém pohybu
na ty¢i 73 a pokazdé zaplisobi na zachyt 78, ktery se zasune zpét proti tlaku pruZiny 780, co
vyvolévéa odpovidaji zpétné zasunuti vystupku 781.

Zadni raménko 770 zépadky 77, které by mélo sklon se posouvat doprava na abr. 7 piisobenim
pruZiny 771, je zadrzovano v zajidténé poloze vystupkem 781 a nastavcem 72 tlaéné botky, které
pisobi soubézné. JelikoZ vystupek 781 a néstavec 72 nejsou soudasné vysunuty doprava, zistava
pak zadni raménko 770 zapadky v klidu a zdpadka 77 zamezuje nato&eni vatky 76.

Na obr. 5 je znazornéna poloha 36a, v niZ trn 36 spusti dopfedny pohyb vidlice 350. Kaskadnim
seskupenim dvou @hlovych pak 741, 742 atahla 740 se zdvihne zipadka 74 (obr. 5 a 8), coz
uvoliiuje nastavec 70. OkamZité a piisobenim pruziny 351 se vidlice 350 a nastavec 70 pohybuji
doprava na obr. 8 do vysunuté polohy A dle obr. 4. JelikoZ zdpadka 77 dosud neodblokovala
vatku 76, miZze k tomuto vysouvacimu pohybu dochazet, aniZ by doslo k narazu néstavee 70 na
béZzec 71. St¥idavy pohyb bé&Zce 71 voln& pokraduje.

KdyZz se trn 36 dostal do polohy 36b zobr. 5, uvolni zapadka 75 prostfednictvim dal$iho
kaskddniho seskupeni tahla 750 ahlové piky 751 nastavec 72 (obr.5 a 9). Okamyzité,
a pisobeni pruZiny 353 se tlatna botka 352 a néstavec 72 pohybuji doptedu smérem doprava na
obr. 9 a do vysunuté polohy A dle obr. 4. Je patrné, Ze zdpadka 77 je jiz drzena pouze vystupkem
781.

KdyZ se b&zec 71 opfe o opérnou plochu a o zachyt 78 (obr. 10), vystupek 781 uvolni zapadku
77 avacka 76 se natodi plisobenim pruziny 731 (obr. 11). Zpétny pohyb b&Zce 71 vyvola
pfesouvani nastavel 70, 72 do jejich nastavené polohy (obr. 12), v niZ jsou dreny zdpadkami 74,
75 (obr. 13). Potom dojde k zajisténi, jak bylo vysvétleno vyse.

Odstupy E1, E2, dobie patrné na obr. 11, mezi polohami nastavci 70 a 72 a bézce 71 umoziiuji
zajistit, Ze tlatnd botka 352 se vidy dostane do vysunuté polohy pred zaditkem opétného
nastaveni, a Ze po opétném nastaveni se vidlice 350 zatahne pred tlaénou botkou 352.

Ve variant€ provedeni ma b&Zec 71 vystupek 79 (obr.24-29) pro sloudeni &innosti ziskané
pietvafenim rovnobéznika umoZiiujiciho nastaveni vidlic a tlaénych botek. Z obr. 24 a dalsich je
zfejmé, Ze ty€ 73 nesouci bézec 71 je zde pevna. Podobng jako v pfedchozim usporadani je bézec
71 ovladéan tdhlem 711 znédzornénym na obr. 5, jehoZ hlava je pfipojena v bodé 713. Pod tlakem
pruZiny 790 mé vystupek 79 sklon zaujmout vysunutou polohu znézornénou na obr. 27. V b&zci
71 mize klouzat tlatny Clen 791, ktery zaujima bud’ polohu zndzorn&nou na obr. 27, nebo polohu
znazoménou na obr. 24. Tento tlaény Elen 791 ma vybrani 792, do n&hoz zapada kuli¢ka 793.
Zachyt 78 je zde uloZen posuvng na ty¢i 73 a pod tlakem pruZiny 780 pfirozené zaujima polohu
znazomneénou na obr. 26.

Vsunuti vidlice 350 a tlaéné botky 352 je Fizeno zdpadkami 74 a 75 jako v pfedchozi variants
provedeni. V okamZiku druhého vysunuti se sestava nachazi v poloze znizorn&né na obr. 26.
Jakmile béZec 71 dosahl polohy mrtvého bodu vlevo podle obr. 27, zachyt 78 odtladi tlaény &len
791, aby se vybrani 792 mohlo dostat proti kuliSce 793, coz umozni uvolnéni vystupku 79. Pii
dal$im pfemist€ni béZce 71 v opaéném smyslu (obr. 28) vystupek 79 tihne nastavce 70 a 72 do
Jejich nastavené polohy (obr. 29), coZ zplisobi rovn&Z tladeni zachytu 78 proti tlaku pruziny 780.
Pfi pfiStim pohybu béZce 71 se tlatny &len 791 dostane do styku s druhou stranou zichytu 78
a klouZe v béZzci 71. Kulitka 793 je odtladovana po $ikmé plode navazujici na vystupek 79. Ten
uhne dovnitf bé&Zce 71 (obr. 23), ktery miZe nyni pokradovat v jeho vratném pohybu bez styku
s nastavcem 70.
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Oto&eni vidlice 350 o &tvrtotalku je znazornéno na obr. 14 a 15. Vidlice 350 je otoén€ uloZena
v loZisku na konci nastavce 70. Toto otadeni je fizeno trnem 701 tlaéného Elenu 704. Trn 701 je
uloZen ve Sroubovicovité drazce 702 v pouzdie 705 prodluzujicim vidlici 350 smérem dozadu,
a je dale uloZen v ptimé drazce 707 v loZisku vytvofeném na konci nastavce 70. Tla¢ny Clen 704
se posouva dopredu uvnitf vidlice 350, kdyZ narazi na doraz 703, a zpét do zasunuté polohy R
vidlice 350 (obr. 14), a vraci se do klidové polohy (obr. 15) pisobenim pruZiny 706, kdyZ se
vidlice 350 posouva doptedu. Vnikani tlaéného ¢lenu 704 do pouzdra 705 umoZiiuje pisobeni
trnu 701 na Sroubovicovitou drazku 702, pro vyvolavani otaceni o tvrt otacky.

Kdyz otko 33 piejde zpolohy 33i (obr.3) do polohy 33k, projde kordovy materidl 4 nad
dorazem 703 apoté nad jednim zramen vidlice 350, pfitemZ se mirn€ vychyli zroviny
(vyznadené osou na obr. 14), v niz je napnuty (mezi poslednim bodem, kde je jiz pfilepeny
kjadru 1A, aotkem 33 ), ato vdisledku pfitomnosti §ikmych ploch, dobfe viditelnych na
obr. 14, které umoZiuji, Ze nezistane zachyceny za vidlici 350.

Na obr. 16 je patrné, Ze tla¢na botka 352 je s nastavcem 72 spojena dvéma kloubové pfipojenymi
spojkami 721, 722, usporadanymi rovnobézné. Na jednu spojku 722 piisobi torzni pruZina 723,
ktera ma sklon natadet ptikloubené spojky 721, 722 ve sméru ota¢eni hodinovych ru¢i¢ek. Na
spojce 722 je upevnén doraz 724. Ten se dostava do styku s nastavcem 72, kdyZ je tla¢na botka
352 ve zdvizené poloze (obr. 17). KdyZ se tla¢na botka 352 dostane do zataZené polohy R, pfijde
do styku s dorazem 725, ktery ji nuti se pon&kud vychylit (obr. 16), v disledku &ehoZ nijak
neomezuje kordovy material 4, kdyZ je unaSen olkem 33. Osa na obr. 16 a 17 zna&i rovinu, v niZ
prochazi kordovy materiél 4. Jakmile tla&na botka 352 opustila doraz 725, tj. kdyZ se posouva
dopfedu, zdviha se, aby mohla vhodn& pisobit na kordovy material 4, ktery se pravé pfibliZil
kjadru 1A vidlici 350. Pohyb tlainé botky 352 projde rovinou reprezentovanou osou
vyznacenou na obr. 17.

Princip navijeni kordového materialu na nosi¢ pfedpoklada, Ze nosi¢ je konvexni, ne o alespoil
mé pouze mirn& konkéavni tvary, jako jsou tvary uspofiddané mezi patkami a boky pneumatiky.
Nékteré pneumatiky maji vyraznou stfedni drazku, jako je tomu napiiklad podle patentového
spisu US 3 830 273. Pro akceptovani zakfiveni nosiCe s velkou konkavnosti sta¢i pfipojit proti
konkavnim mistim p¥idavny ptitladny &len nebo &leny, dovolujici pfitlatovat kordovy material
do dna tohoto konkivniho mista nebo téchto konkavnich mist. Pisobeni téchto piidavnych
pfitlaénych &lentt, které v tomto pfipadé neleZi na koncich obloukové drihy, ale v mezilehlé
poloze, nastava ve vhodny okamZik podle pfesné stejného principu vysvétleného pro ptitlaéné
gleny 35. Takovy ptitladny €len obsahuje pouze tlaénou botku 352, pficemZ vidlice 350 je
zbyte&na, protoze pokladany kordovy materidl 4 lezi po obou stranich mista, v némz pisobi
pfitlatny &len, ve stejné roving.

Otevirani vodiciho okruhu bude vysvétleno s odvolanim na obr. 18. Na obrazku je patrna stfedni
&ast 32M nosného ramu 32 pohybovaciho prostfedku 300. Boéni nataCivé Casti 32L jsou
kloubové pfipojeny v kloubu 321 ke stfedni &asti 32M. Pohyb bonich Casti 32L je ovladan
bézcem 320, pisobicim souméme na boéni &asti 32L prostfednictvim tyli 322. Aby fetéz 30
mohl obihat okruh konstantni délky, bez ohledu na otevfeni vodiciho okruhu, je mozné vhodnym
zpiisobem zvolit polohu kloubu 321 nebo pouZit ptidavné napinaci kladky (neznédzornéné na
vykresech z ditvodii piehlednosti) nebo sv&fit funkci napinani jedné z kladek 31, kolem nichz je
veden fetéz 30.

Vyroba vyztuze vyzaduje vzdjemnd sladit otdeni jadra 1A apohyb fetézu 30 vhodnym
ovladanim motordi 20 a34. Na jeden obéh fet€zu 30 se jadro 1A musi otocit o maly uhel
odpovidajici dvojnasobku pozadované roztete P ukladani kordového materidlu 4, protoZe se na
jeden ob&h otka 33 ukladaji dva oblouky 40 kordové nité 4. V nejjednodus$im provedeni je
pomér rychlosti jadra 1A a fetézu konstantni. Pro vytvéfeni radidlni kostry je potfeba ukladat dva
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po sobé€ nasledujici oblouky 40 kordového materialu (obr. 2) v radialni roviné. Pro tento t&el je
vyhovujici, aby se jadro 1A otagelo trhavg, tj. otoleni o tthel odpovidajici roztedi se provede
pravé v okamZiku, kdy pfitlaéné &leny 35 ptitlatuji kordovy material 4 k jadru, zatimco po celou
dobu ukladani radialniho oblouku se jadro neot4&i.

Pro zachovini kontinudlniho pohybu jadra 1 vynilez navrhuje pouZit pomocného opatfeni.
Kladky 31A, 318, uloZené po obou stranach stfedni &asti 32A, podporujici fetéz 30 na draze
v jednom sméru (tam), a kladky 31C, 31D uloZené po obou stranich sttedni &sti 32M na draze
v opatném smeéru (zpét) jsou uspofadany s malym vzijemnym presazenim ve sméru obvodu (se
zietelem kjadru 1A jako referendnimu utvaru), aby pfi zohledn&ni vzajemného otalivého
pohybu mezi o¢kem 33 a jadrem 1 b&hem pohybu otka 33 z jedné strany jadra 1A na druhou, byl
kordovy materidl 4 ukladan na jadro v podstaté podél teoretické roviny obsahujici pozadovanou
drahu kordového materidlu 4 na jadfe vkazdém zobou smérd axidlniho pohybu otka 33
vzhledem k jédru 1A. Kordovy materil 4 se tak uklada témé¥ ide4lng do radialnich oblouki 40.

V misté opacné kfivosti jadra 1A, odpovidajici zagatku boki pravé za patkami je jesté tieba
ipIn& dokongit pfilnuti kordového materidlu 4 k jadru 1A. V praxi neni zapotfebi provadét nic
zvladtniho nebot’ bylo konstatovano, Ze nasledné ukladani kalandrovaci vrstvy kauduku nebo
Jakéhokoli jiného materialu, pouZivaného b&hem nasledujici vyroby pneumatiky, se ukazuje jako
dostate¢né.

Obr. 19 az 23 znézorfiuji ustroji 6, které umoZiuje automatizovat rozbéh a ukonéeni vyroby
pneumatiky. Toto tistroji 6 je upevnéno na stfedni &asti 32M nosného ramu 32, kde se miiZe
zasunout, kdyZ neni pouZito, aby nerusilo uklidani kordového materiélu 4 (obr. 19). Obsahuje
niZ 61, protiniz 62 a dva prsty 63, 64.

Na konci vyroby vyztuZe (obr. 20) se otko 33 zastavi pravé poté, co preslo stiedni rovinu jadra
1A pfi prichodu zleva doprava. Ustroji 6 se zdvihne, niz 61 se posune smérem k jadru 1A
(obr. 21), coZ vyvola prestiizeni kordového materialu 4 mezi nozem 61 a protinozem 62. Prst 63
pfitlad{ konec kordového materilu 4 k jadru a prst 4 pridrzuje kordovy materidl 4 na protinoZi
62. Zatizeni 3 se miiZe oteviit, rdim 51 se pfesune na kolejnici 50, coZ zcela uvolni jadro 1A, na
némzZ se vyrabi vyztuz (obr. 22).

Pfi nésledujicim spousténi se pfibliZi zafizeni 3 k nasledujicimu jadru 1A (obr.23) apo té se
rozbéhne pohyb ocka 33. Jakmile ogko obg&hlo jadro, zalatek kordového materialu 4 zistane
pfilepeny na jadfe 1 pfedem povledeném kaucukem.

Zpusob vyroby radialni kostry miize byt provadén podle riiznych variant, za i¢elem vytvafeni
vyztuzného pasu nebo vice vyztuznych pésii. Je moné vyrabét vyztuzny pas kostry s vice (n) ve
vice vrstvach, pfi¢emz kaZda vrstva pokryva celé jadro. Radilni oblouky mohou byt ukladany
vramci jedné vrstvy srozteCi P, pfi¢emZ poloha korddi na jadfe 1A ve dvou po sobd
nésledujicich vrstvich je obvodové vii€i sob& presazena s velikosti presazeni P/n. Odbornikovi
v oboru bude snadno zfejma fada moZnych dalsich obmén podle konstrukce pneumatiky, ktera se
ma vytvafet.

Rozsah vynélezu neni omezen na jednotlivd mechanicka ustroji zafizeni, jak byla popsana.
Odbornik v oboru miiZe snadno nahradit a zaménit ekvivalenty, jako naptiklad pouit odli¥ny
systém nastavovani a vysouvéani, nebo délené a vhodng zakfivené kolejnice misto kladek pro
vytvoreni vodiciho okruhu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vytvateni kordové vyztuZe pii vyrob& plasté pneumatiky nebo jeho &asti, pfi kterém
se postupné ukladaji rizné slozky plasté pneumatiky nebo jeho Casti na nosiCi (1) v miste
pozadovaném stavbou pneumatiky a pti kterém se na nosié (1) uklada kordovy materiél (4) pfi
vytvafeni po sob& nasledujicich obloukii (40) vyztuZe, vyzna&eny tim, Ze se kordovy
material (4) pfitladuje na nosi¢ (1) na vychozim misté (B1) oblouku (40) vyztuZe, které odpovida
jednomu okraji ukladaciho pasma, kde ulpi adhezi na nosi¢i (1), odkud se tdhne smérem
k druhému okraji ukladaciho pasma po obloukové dréze, pfitemz se kordovy materidl (4) vede
vodicim prostfedkem (330), pfesouvajicim se pfi nosiéi (1) a vedoucim kordovy material (4) aZ
k ptichozimu mistu (B2) na druhém okraji ukladaciho pasma, kde se také pfitlaéi na nosi¢ (1) pro
ulpéni adhezi, pfi¢em? béhem vedeni mezi vychozim mistem (B1) a pfichozim mistem (B2) se
kordovy material (4) postupné dostava do styku s nosi¢em (1), na némZ se uklada, a postup se
opakuje vratnym pohybem s vedenim vodicim prostfedkem (330) a uklddanim obloukd (40)
kordového materialu (4) od ptichoziho mista (B2) zpé&t na stranu vychoziho mista (B1) a znovu
zpét na stranu pfichoziho mista (B2), atak dale, pfiCemZ se nosi¢ (1) vzhledem k vodicimu
prostfedku (330) ptesouva do jiné relativni polohy, takze oblouky (40) kordového materidlu (4),
ukladaného v jednotlivych pracovnich krocich, jsou vzijemné geometricky riizné.

2. Zpasob podle niroku 1,vyzna&eny tim, Ze kordovy materidl (4) se uklada na nosici
(1) v obloucich od patky k patce sestavovaného plast& pneumatiky v danych rozte¢ich P.

3. Zpisob podle naroku 2, vyznaéeny tim, Ze se oblouky (40) kordového materidlu (4)
ukladaji v jednotlivych krocich po celém obvodu nosige (1), ktery se béhem uklddéni relativné
vidi draze vodiciho prosttedku (330) otadi, &imZ se vytvori jedna vrstva vyztuze, a vyztuz se
uklada v n takovych vrstvach.

4. Zptsob podle niroku 3, vyznadeny tim, Ze oblouky (40) kordového materidlu (4)
dvou po sobé nasledujicich vrstev jsou obvodové viii sobé piesazeny s velikosti pfesazeni P/n.

5. Zpisob podle kteréhokoli z naroki 1 az4,vyznadeny tim, Ze pfi kazdé zméné sméru
vodiciho prostfedku (330) se pfidrzuje kordovy materidl (4) v dotyku s nosi¢em (1) pomoci
odpovidajiciho pfitladného prostfedku (35), ktery vyviji tlak na kordovy materidl (4) smérem
k nosi¢i (1) aktery uvoliiuje tento tlak pfed navratem vodiciho prostfedku (330) k tomuto
ptitlaénému prostiedku (35).

6. Zpusob podle kteréhokoli znarokd 1 aZ 5, vyznaéeny tim, Ze rozted jednotlivych
oblouki (40) kordového materilu (4) je proménliva.

7. Zpisob podle naroku 6,vyznaéeny tim, Ze se rozte¢ méni sinusovité.
8. Zpisob podle kteréhokoli zndrokd 1 aZ7, vyznadeny tim, Ze pro zajilténi ulpéni
kordového materialu (4) na nosiéi (1) je alespoti ve vychozim misté (B1) a pfichozim misté (B2)

nosi¢ opatfen nejméné jednou pfedem uloZenou vrstvou kauduku.

9. Zpisob podle kteréhokoli z narokii 1 a2 8, vyznaéeny tim, Ze povrch jidra nosi¢e
(1) je tvarovéan shodné s odpovidajicim vnitinim povrchem plasté pneumatiky.

10. Zatfizeni pro provadéni zpisobu podle kteréhokoli znarokdi 1 aZ 9, obsahujici pfivod
kordového materialu (4), prostfedky pro jeho ukladani a prostiedky pro jeho pfitlatovani na
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nosi¢i (1), vyznacené tim, Ze obsahuje vodici prostiedek (330) kordového materialu (4),
uzpisobeny pro volny prichod kordového materidlu (4) pfi jeho pfesouvéni, a spojeny
s pohybovacim prostiedkem (300) pro vratny pohyb vodiciho prostiedku (330) po drahich
obloukil (40), a dile obsahuje pfitlatné &leny (35), umisténé nejméné na kazdém konci drah
oblouki (40) pro pfitlacovani kordového materialu (4) na nosi¢ (1), pfi¢emz nosi¢ (1) a vodici
prostfedek (330) jsou uzpiisobeny pro vzijemny pohyb v axiilnim a obvodovém smeéru noside
(1) béhem vratného pohybovani vodiciho prostiedku (330), pfi¢emz ovladani pritladného zabéru
pfitlaénych prostfedki (35) je sfazovano s ovladéanim pohybu pohybovaciho prostfedku (300),
pfi¢emzZ prvni pfitladny ¢len (35) je v poloze tlaéného zabéru na vychozim misté (81) nejméné po
dobu alespoti &asti pfesunu vodiciho prostfedku (330) k poloze obratu drahy jeho vedeni na
opacnou stranu nosice (1) k druhému pfitlaénému &lenu (35) v pfichozim misté (82), kde je
ptitlaény ¢len (35) uveden do polohy tlaéného zab&ru od okamZiku pfichodu vodiciho prostiedku
(330) na tuto stranu nosi¢e (1), a zistdva v ni nejméng po dobu alespoii &4sti presunu vodiciho
prostfedku (330) od pfichoziho mista (B2) zpét k poloze dal3iho obratu drahy na vychozim misté
(B1).

11. Zafizeni podle naroku 10, vyzna&ené tim, Ze pohybovaci prostfedek (300) je tvofen
nekoneénym ohebnym taZnym &lenem (30) typu pasu, Fetézu nebo lanka, uspofddanym ve tvaru
vodiciho okruhu vymezujiciho obloukové drahy taZeni vodiciho prostiedku (330), pticemz
pohybovaci prostiedek (300) je opatfen pfedkladacim dstrojim (5) opatfenym prostiedky pro
nastaveni a ménéni polohy vodiciho okruhu vzhledem k nosi¢i (1), pfi€emZ vodici prostfedek
(330) je tvoren nataCivym ofkem (33), upevnénym na nekone&ném ohebném tazném &lenu (30),
pfi¢emzZ osa nataleni otka (33) je kolma k vodicimu okruhu a k ose nosiée (1), pfi¢emz nosié (1)
je otaCivy ama pohon otaceni, jehoZ ovladal je spfaZen s ovladalem pohonu nekone&ného
ohebného tazného &lenu (30).

12. Zatizeni podle naroku 10 nebo 11, vyznadené tim, 7e kazdy ptitlaény &len (35)
obsahuje vidlici (350), vratng pohybovatelnou mezi zataZenou polohou (R) odtaZenou od nosice
(1) avysunutou polohou (A), vniZ je vidlice (350) ve styku se souddstmi pneumatiky jiz
uloZenymi na nosi¢i (1) a svymi rameny obmyka kordovy material (4).

13. Zafizeni podle naroku 12, vyzna&ené tim, Ze kazdy pfitlany &len (35) dale obsahuje
tla¢nou botku (352) vratn& pohybovatelnou mezi zatazenou polohou (R) odtaZenou od nosite (1)
a vysunutou polohou (A), vniZ je tland botka (352) v pfitlaném zib&ru se soudastmi
pneumatiky jiZ uloZenymi na nosici (1).

14. Zafizeni podle ndroku 13, vyznaéené tim, Ze vidlice (350) a tladna botka (352) maji
ovladale vratnych pohybli vzajemné sfiazované, pfiemZ tladna botka (352) je vysunuta do
vysunuté polohy (A) po zaujeti vysunuté polohy (A) vidlici (350) a je zatahovana do zataZené
polohy (R) pfed tim, neZ je zatahovana vidlice (350).

15. Zatizeni podle kteréhokoli z nirokd 12 aZ 14, vyznaéené tim, Ze ovlada® vysouvani
a zasouvani vidlice (350) atla¢né botky (352) obsahuje trn (36), upevnény na nekone&ném
ohebném tazném &lenu (30).

16. Zafizeni podle kteréhokoli znaroki 11 aZz 15, vyznaé&ené tim, Ze vodici okruh
pohybovaciho prostfedku (300) obsahuje soustavu kladek (31), pfes n&Z je veden nekoneény
ohebny tazny ¢len (30), pfi€emZ soustava kladek (31) je uloZena na nosném rimu (32)
pohybovaciho prostiedku (300).

17. Zatizeni podle ndroku 16, vyznaéené tim, Ze vodici okruh sdrahou vedeni

nekoneéného ohebného taZného &lenu (30) je prestavitelny mezi uzavienou polohou,
obemykajici nosi¢ (1), a otevienou polohou.
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18. Zafizeni podle niroku 17, vyzna&ené tim, Ze nosny ram (32) pohybovaciho
prostiedku (300) sestava ze dvou nataCivych &asti (32L), ovladatelne pohybovatelnych k sobé
a od sebe pro uzavfeni a otevieni vodiciho okruhu vzhledem k nosici (1), a kloubové uloZzenych
na stfedni &sti (32M) nosného ramu (32), po jejiz obou strandch jsou uloZeny natalivé Edsti
(32L) nosného ramu (32).

19. Zatizeni podle kteréhokoli z néroki 16 az 18, vyzna&ené tim, Ze kladky (31A, 31B),
uloZené po obou stranich stfedni &asti nosného ramu (32) pohybovaciho prostfedku (300)
a podpirajici nekone&ny ohebny tazny &len (30) po jeho drze v jednom sméru, a kladky (31C,
31D), uloZené po obou stranach stfedni &4sti nosného rdmu (32) pohybovaciho prostfedku (300),
podpirajici nekoneény ohebny taZny &len (30) po jeho draze ve zp&tném sméru, jsou uspofadany
s malym pfesazenim ve sméru obvodu nosiCe (1), odpovidajici rozte¢im kladeni kordové
vyztuze.

20. Zatizeni podle kteréhokoli z narokd 10 aZ 19, vyznaéené tim, Ze povrch jadra (1A)
nosice (1) ma tvar vnitintho povrchu plasté pneumatiky.

13 vykresit
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