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Tavivo je urtené pre automatické oblikc-
vé navdranie pod tavivom alebo elektrotros-
kové navédranie antikoréznych vystielok
tlakovych a reakénych nddob a produktovo-
dov, ako aj inych kon$trukcii z konStrukc-
nych oceli CSN tried 11 aZ 17. Podstata ta-
viva spodiva v jeho chemickem zloZeni, ked
obsahuje oxid sodny a draselny, oxid vi-
penaty a dalej 12,1 aZ 19 % hmot. oxidu
kremiéitého, 33,1 a¥ 39 % hmot. oxidu hli-
nitého, 12,1 aZ 17 % hmot. oxidu barnaté-
ho a 39 aZ 49 % hmot. fluoridu vapenaté-
ho. Tavivio v spojeni s jednou, alebo dvomi
pésovymi elektrédami rovnakého zloZenia s
vlastnou chemickou skladbou typu
19Cr10NiNb do 25Cr13NiNb dé4va n4vary s
velmi dobre formovanou hisenkou, s hlad-
kym povrchom a plynulymi prechodmi med-
zi hiisenkami, so samovolnym a s nizkym na-
legovanim kremika.
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Vyndlez sa tyka taviva pre automatické
navédranie jednou, alebo dvemi austenitic-
kymi pasovymi elektrédami funkénych &as-
ti, napr. tlakovych nadob, oblikovim pro-
cesom pod tavivom, alebeo elektrotroskovym
prccesom.

Doposial si zndme tavivd pre navdaranie
elektrodoskovgm procesom jednou austeni-
tickou pésovou elektrddou. Takto deflino-
vany proces ako sthrn zifastnenych cCini-
telov kladie niZ3ie ndroky na tavivo najmé
niZzsimi poZiadavkami na technologické pa-
rametre a na metalurgické vlastnosti tavi-
va. Pri navarani elektrotroskovym proce-
som dvomi pasovymi elektrédami ma tavi-
vo rozhodujiaci vplyv na stabilitu procesu,
formovanie ndvarovej hisenice, jeho sklad-
ba a vlastnosti ovplyviiuji chemické zloZe-
nie navaru a odstranitelnost trosky. Vel-

kost stability elektrotroskového procesu de-.

finuje rovnomernost zdvaru do zédkladného
materidlu, kvalitu povrchovej geometrie né-
varovej vrstvy. VyZaduje sa samovolné od-
delenie trosky, pretoZe je podmienkou bez
chybného névaru. Kvalita metalurgického
ufinku taviva sa moéZe prejavit na prepale
chrému, niobu a zvy3enim obsahu neZela-
telného Iégovaného kremika. Zni¥enie ob-
sahu chrému a niohu v ndvare zhorsuje je-
ho odolnost proti medzikryStalovej korozii
a zvySenie obsahu kremika spdsobuje vznik
hordcich trhlin. Z taviv urdenych pre po-
dobny u&el je v stfasnosti zndme a rozsi-
rené najmé tavive o skladbe 19 aZ 29 %
bmot. oxidu kremi&itého, 24 a¥ 37 % hmur.
oxidu hlinitého, 0,1 aZ 3 % hmot. oxidu man-
ganatého, 5 aZ 15 % hmot. oxidu hore&na-
tého, 1 aZz 9 % hmot. oxidu vdpenatého, 6
aZz 10 % hmot. oxidu sodného a draselné-
ho spolu, ostatok sii nedistoty oxid Zelezna-
ty od 0,01 do 1 % hmot., fosfor od 0,01 do
0,04 % hmot. a sira od 0,01 do 0,04 %
hmot.

Vysoky obsah oxidu sodného a draselné-
ho sice zabezpetuje fyzikdlne podmienky
pre stabilny obhlukovy proces, ale poZado-
vany elektrotroskovy proces nic je mo#nd
dosiahuut. Dalej je zndme tavivo o zloFeni
6 az 15 % hmot. oxidu kremi&itého, | a¥ 7
perc. hmot. oxidu manganatého, 36,7 aZ 47
perc. hmot. oxidu hlinitého, 1 aZ 4 % hiot.
oxidu hore&natého, 10 aZ 17 % hmot. oxi-
du védpenatého, 1 aZ 3 % hmot. cxidu sod-
ného a draselného spolu, 16 aZ 26 9% hmet.
fluoridu vdpenatého, 1 aZ 8 % hmot. fluo-
ridu barnatého. Toto tavivo nem4d dobré o-
perativne vlastnosti — hiisenka je v stre-
de 3ifrky prepadnutd, hrbolatd a vyskyt za-
pekania trosky na povrchu hisenky je &as-
ty.

Uvedené nevyhody do zna¢nej miery od-
strafiuje tavivo podla vyndlezu, ktoré vy-
hovuje fyzikdlnym podmienkam navéracie-
ho procesu dvomi alebo jednou péasovou e-
lektrodou, ktoré obsahuje oxid socdny a
draselny, oxid védpenaty a dalej pozostdva
z 12,1 az 19 % hmot. oxidu kremicitého,
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33,1 aZ 39 % hmct. oxidu hlinitého, 12,1 .aZ
17 % hmot. oxidu barnatého a 39 az 49 %
hmot. {luoridu véapenatého. S tavivami v

tomto rogpiti skladby sa dosiahol stabilny

elektrotroskovy proces. Navarovd hiisenka
je hladka, s jemnou rovinomernou geome-
trickou textidrou. Odstranitelnost je samo-
valnd, a to aj pri navdrani pasovymi elek-
trodamni s ohsahom niobu.

Sledovanim a definovanim optimélne po-
meru medzi fluoridom vépenatym a oxidom
vapenatym sa dosiahol stabilny elektrotros-
kovy proces a dobré formovanie névaru v
zloZitej8ich fyzikdlnych podmienkach dvoch
elekirod. skasky preukézali priaznivy me-
talurgicky vplyv taviva v spojeni s elektrd-
dami na kone&né chemické zlcZenie ndva-
ru. Nové tavivo sa vyznaduje nizkym prepa-
lom chrému a niohu a nizkym nalegovanim
kremika, ¢o sa dosiahlo vhodnou kombina-
ciou fluoridu védpenatého, oxidu hlinitého a
oxidu kremiéitého.

Hiavné vyhody taviva na automatické e-
lektrotroskové navéaranie, alebo navéranie
obliikovym procesom pod tavivom, dvomi
austenitickymi elektrédami, alebo aj len jed-
nou elektrédou, kondtruk&nych oceli GSN
tried 11... aZ 17..., a ich ekvivalentov, spo-
¢ivaja hlavne v tom, Ze tavivo vébec umoi-
luje stabilny elektrotroskovy proces v né-
roénejiich elektrofyzikdlnych a metalurgic-
kofyzikalnych podmienkach navéarania, za-
bezpetuje dobré formevanie navaru, zabez-
pe€uje nizky prepal chrému maximdlne do
1 % hmot. niobu do 0,2 % hmot. a nizke
nalegovanie kremika do 0,6 % hmot. do
Struktiry ndvaru, o je vysledkom bazicity
taviva. Tavivo umoZiuje samovolné -odstra-
novare trosky aj napriek ‘temu, Ze pasové
elekirody obsahujii niob. je zabezpetend
trvald a stabilnd kvalita reprodukcie paéas
nepreruSengho procesu navarania pésowymi
elektrodami typu od 19Cr10NiNb do 25Cri18-
NiNb.

Skusky, testové hodnetenie :a parametro-
vaiie .a pouiitie taviva s ndslednym nasa-
denim do prevadzkovyeh padmienck, bolo
vykouané s pouZithm taviva zloZenia 14 %
huiot. -oxide Kremigitého, 33,1 % hmot. oxi-
du hlinitého, 0,2 % hmot. -exidu vdpenaté-
v, 12,1 % hmot. oxidu barnatéhe, 0,3 %
hmet. oxidu sedného a draselného spoly,
40,1 % hmot. flueridu vapenatéhe, zvySok
-oxid Zelezity, fosiora sira. Navéaralo sa.aus-
tenitickymi -pdsovymi elakirddami zloZemia
21,43 % hmot. chrému, 1,17 % hmet. .nio-
bu, 0,32 % hmot. kremika, zvyddk -P#6lezo.
Kombinaciou pédsovych elektréd a taviva po-

‘dla vyndlezu sa dosiahli kvaltiné nédvary s

velmi dobre formovanou hfisenkou a hlad-
kym povrchom a plynulymi bezvrubovymi
prechodmi medzi hisenkami, so samowvol-
nym oddelovanim trosky. Vykonané skdsky
preukaézali priaznivy metalurgicky vplyv, ked
obsah chrému v nédvare bol 20,41 % hmot.,
niobu 1,03 % hmot., kremika 0,57 % hmot,
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V dalSom pripade sa s tavivom podla vy-
nalezu so zloZenim 12,1 % hmot. oxidu kre-
migitéhio, 34,3 % hmot. oxidu hlinitého, 0,8
perc. hmot. oxidu vdpenatého, 13,4 % hmot.
oxidu barnatého, 0,2 % hmot. oxidu sod-
ného a draselného spolu, 39,1 % hmot.
fluoridu vépenatého, zvy3ok oxid Zeleznaty,
sira a fosfor, v kombinécii s dvomi pasovy-
mi elektrédami rovnakého zloZenia, v smer-
nej skladbe 19Cr10NiNb aZ 25Cr13NiNb, sa
dosiahli rovnako kvalitné vysledky ako v
- predchéddzajicom pripade.

Vyndlez je vyuZitelny na vyhoiovovanie
navarovych vrstiev, pre dalSie opracovanie,
alebo bez neho, tlakovych nédob, potrubi,
chemickych a termickych reaktorov a po-
dobne s vy33ou chemicko-fyzikdlnou odol-
nostou, s vyS§ou pomernou Zivotnostou, vy-
hotovovanych vySSou techmologickou rjch-
lostou, urfenych najmé pre chemicky, po-
travinarsky, energeticky, zdravocinicky a
nuklearny priemysel a pre dopravn.

PREDMET VYNALEZU

Tavivo pre automatické navéaranie funké-
nych €asti, napriklad tlakovych néddob, jed-
nou alebo dvomi austenitickymi pasovymi e-
lektrodami obldkovym procesom pod tavi-
vom alebo elektrotroskovym procesom po-
zostdvajice z oxidu sodného a draseiného,

oxidu vapenaténo, vyznacujlice sa tym, Ze
dalej pozostdava z 12,1 aZ 19,0 % hmot. oxi-
du kremititého, 33,1 aZ 39,0 % hmot. oxidu
hlinitého, 12,1 aZ 17,0 % hmot. oxidu bar-
natého a 39,0 aZ 49,0 % hmot. fluoridu va-
penatého.
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