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　 Ｂ ４ １ Ｊ 2 / 0 1 １ ２ ５  　 　 　
　 Ｃ ０ ９ Ｄ 1 1 / 3 0 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ９ Ｄ 1 1 / 1 0 1 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 3 月 1 6 日 ( 2 0 2 3 . 3 . 1 6 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 水 と 、 ポ リ マ ー Ｐ 及 び 重 合 性 モ ノ マ ー Ｍ を 含 む 粒 子 と 、 を 含 有 し 、 前 記 重 合 性 モ ノ マ ー  
Ｍ が 、 ２ ５ ℃ で の 粘 度 が ５ ０ ０ ｍ Ｐ ａ ・ ｓ 以 下 で あ る モ ノ マ ー （ Ｍ － １ ） を 含 み 、 前 記 モ  
ノ マ ー （ Ｍ － １ ） の 含 有 量 が 前 記 粒 子 の 全 固 形 分 量 に 対 し て ２ ５ 質 量 ％ ～ ８ ０ 質 量 ％ で あ  
る イ ン ク を 準 備 す る 工 程 と 、
　 基 材 上 に 前 記 イ ン ク を イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 に よ っ て 付 与 す る 付 与 工 程 と 、
　 前 記 基 材 上 に 付 与 さ れ た 前 記 イ ン ク に 対 し 、 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 を 照 射 す る 照 射 工 程 と 、
を 含 み 、
　 前 記 基 材 上 に 前 記 イ ン ク が 着 弾 し た 時 点 か ら 前 記 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 の 照 射 が 開 始 さ れ る  
ま で の 時 間 が 、 １ ． ０ ０ 秒 以 下 で あ る 、
イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ポ リ マ ー Ｐ が 鎖 状 ポ リ マ ー で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 モ ノ マ ー （ Ｍ － １ ） は 、 ２ ５ ℃ で の 粘 度 が １ ５ ０ ｍ Ｐ ａ ・ ｓ 以 下 で あ る モ ノ マ ー （  
Ｍ １ Ａ ） を 含 む 、 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 の 照 射 が 開 始 さ れ た 時 点 の 前 記 イ ン ク に お け る 前 記 粒 子 の 全 固 形  
分 量 が 、 前 記 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 の 照 射 が 開 始 さ れ た 時 点 の 前 記 イ ン ク の 全 量 に 対 し 、 ３ 質  
量 ％ 以 上 ２ ０ 質 量 ％ 未 満 で あ る 、 請 求 項 １ ～ 請 求 項 ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の イ ン ク ジ ェ  
ッ ト 記 録 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 付 与 工 程 に お い て 、 前 記 イ ン ク が 着 弾 す る 側 の 前 記 基 材 の 表 面 の 温 度 が 、 ３ ０ ℃ ～  
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７ ０ ℃ で あ る 、 請 求 項 １ ～ 請 求 項 ４ い ず れ か １ 項 に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 付 与 工 程 の 前 に 、 前 記 基 材 を 加 熱 す る 予 備 加 熱 工 程 を 含 む こ と 、 及 び 、
　 前 記 付 与 工 程 に お い て 、 前 記 基 材 の 加 熱 及 び 前 記 イ ン ク の 付 与 を 行 う こ と
の 少 な く と も 一 方 を 満 足 す る 、
請 求 項 １ ～ 請 求 項 ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 照 射 工 程 に お い て 、 前 記 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 の 照 射 エ ネ ル ギ ー が ３ ０ ０ ｍ Ｊ ／ ｃ ｍ ２

以 上 で あ り 、
　 前 記 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 を 照 射 し た 後 の イ ン ク 中 に お け る 液 体 成 分 の 含 有 量 が 、 前 記 活 性  
エ ネ ル ギ ー 線 を 照 射 す る 前 の イ ン ク 中 に お け る 液 体 成 分 の 含 有 量 に 対 し 、 １ ０ 質 量 ％ 以 上  
で あ る 、 請 求 項 １ ～ 請 求 項 ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 更 に 、 前 記 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 が 照 射 さ れ た 前 記 イ ン ク を 加 熱 乾 燥 さ せ る 乾 燥 工 程 を 含 む  
請 求 項 １ ～ 請 求 項 ７ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 乾 燥 工 程 に お い て 、 加 熱 乾 燥 さ れ た 前 記 イ ン ク に お け る 液 体 成 分 の 含 有 量 が 、 加 熱  
乾 燥 さ れ る 前 の 前 記 イ ン ク に お け る 液 体 成 分 の 含 有 量 に 対 し 、 ２ ． ０ 質 量 ％ ～ ５ ０ 質 量 ％  
で あ る 請 求 項 ８ に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 方 法 。


	header
	written-amendment

