CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
{19)

POPIS VYNALEZU

261688

(21) (PV 7307-87.S)

URAD PRD YYNALEZY

A OBIEVY (45) Vydané 15 05 89

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(22) Prihldsené 09 10 87

(40) Zverejnené 15 07 88

(51) Int. C1.4
B 24 B 19/03

(73)
Autor vynbleau

KARCH JAN, TRENCIN, SATURA JAN, DUBODIEL

(84) Zariadenie na briisenie rotatnych sklenenych vyrobkov

1

Podstabou rieSenia je, Ze pracovny stdl,
upevneny v dolnej &asti pevného rdmu, je
opatreny mechanizinom pre horizontdlny
posuv, mechanizmom pre vertikdlny posuv,
mechanizmom pre rotatny pohyb vyrobku
a upinacou hlavou. Nad vyrobkom je na
jednom konci ramena otofne uchyteny
brisny kotad, ktorého rotatny pohyb je za-
bezpe€eny elektromotorom cez vertikdlny
Ozubeny remeni a horizontdlny ozubeny re-
meil. Strednd €ast ramena je upevinend v
kyvnhom &ape. Druhy koniec ramena je o-
patreny nardzkou a posuvne spojeny tak s
piestnicou vzduchového valca pre pracovny
posuv, ako aj s piestnicou hydraulického
valca pre reguldciu posuvu, ktory je vetvou
kviapalného média spojeny s vyrovnévacou
nadrZzkou, opatrenou Skrtiacim ventilom a
elektrohydraulickym rozvadzatom. Podsta-
tou rieSenia je tieZ pneumohydraulické za-
. pojenie zariadenia.
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Vyndlez sa tyka zariadenia na brusenie
rotaénych sklenenych vyrobkov, najmé na
brisenie zubov. horny okraj a hviezd na dné
rotagnych sklenenych vyrobkov a pneumo-
hydraulického zapojenia zariadenia.

Doteraz sa zuby na horny okraj rotal-
nych sklenenych vyrobkov (vézy, misy]
brisia ru&ne. Kvalifikovany pracovnik pri
braseni zubov vyrobok drZi v rukdch a pri-
tldda ho k brisnemu kotadu. Tato préca je
narotnd na kvalifikdciu pracovnika, pre-
toZe delenie zubov sa robi odhadom a &as-
to pritom dochéddza k nepravidelnému de-
leniu. Sklenené vyrobky na ktoré sa brusia
zuby si pomerne taZké, prdca pri ruénom
briseni je monoténna a naméhava.

Briisenie hviezd na dnéd rotaénych skle-
nenych vyrobkov sa u doteraz zndmych za-
riadeni uskutoliiuje tak, Ze upinaci a delia-
ci mechanizmus spolu s vyrobkom vykoné&-
va vertikdlny pohyb nad brasnym kott&om,
iktory vykonava len rotany pohyb odvode-
ny priamo od hnacieho dstrojenstva.

Nevyhodou zariadenia je najmd velmi
zloZity upinaci mechanizmus, prestavba u-
pinacieho mechanizmu pre iny druh vyrob-
ku a nepravidelna hibka vybrusu spodsobe-
nad vertikdlnym pohybom pomerne velkych
hmot.

VysSie uvedené nevyhody odstraiiuje a
technicky problém rie$§i zariadenie na bra-
senie rotatnych sklenenych vyrobkov a je-
ho pneumohydraulické zapojenie podla to-
hoto vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze
pracovny stdl upevneny v dolnej Casti pev-
ného ramu je opatreny mechanizmom pre
herizontdlny posuv. vyrobku pozostdvaji-
ciin zo skrutky koreSpondujicej s ozube-
nym prevodom, z kluky a vzduchovej za-
rd7Zky posuvu mechanizmom pre vertikdlny
posuv vyrobku pozostdvajucim zo skrutko-
vého prevodu posuvne uloZeného vo vedeni
a z elektroprevodovky, mechanizmom pre
rotadny pohyb vyrobku pozostdvajucim z
krokového motora spojeného s dréZkovym
hriadelom KkoreSpondujicim so zubovym
prevodom a zo vzduchovej zardZky otéca-
nia a upinacou hlavou wovlddanou vzducho-
vym valcom uloZenym pod krytom pracov-
ného stola. Nad vyrobkom je na jednom
konci kyvného ramena wotofne uchyteny
briisny kotdg, ktorého rota&ny pohyb je za-
bezpeteny elektromotorom prostrednictvom
vertikdlneho ozubeného remeila koreSpon-
dujiceho s horizontdlnym ozubenym reme-
tiom. Strednd ¢ast ramena je upevnend v
kyvnom {ape. Druhy koniec ramena je o-
patreny nardzkou a posuvne spojeny tak s
piestnicou vzduchového valca pre pracovny
posuv, ako aj s piestnicou hydraulického
valca pre reguldciu posuvu. Hydraulicky
valec je vetvou kvapalného média spoje-
ny s vyrovnavacou nddrzkou opatrenou SKkr-
tiacim ventilom a elektrohydraulickym roz-
vadzadom.

Do podstaty patri tieZ to, Ze upinacia hla-
va pozostdva z vymenitelnej centrovanej
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podloZky upevnenej na kryte pracoviného
stola a najmenej troch upinacich uhlovych
pak posuvne upevnenych a piestnici vzdu-
chového valca.

Podstatou pneumolydraulického zapoje-
nia zariadenia je, Ze hydraulicky valec pre
reguldciu posuvu je vetvou kvapalného meé-
dia pripojeny na elektrohydraulicky roz-
vadzad, ktorého jedna vetva kvapalného
média je pripojend priamo a druhd vetva
kvapalného média je pripojend cez 3krtia-
ci ventil na vyrovndvaciu nadrzku. Vzdu-
chovy valec pre pracovny posuv je pripo-
jeny hornou vetvou tlakového meédia na
prvy vstup vzduchového rozvadzaa a dol-
nou vetvou tlakového média na druhy vstup
vzduchového rozvadzata.

Vyhody zariadenia na brdsenie rotatnych
sklenenych vyrobkov spofivaju najmé v od-
strdaneni namdéhavej ludskej préace spoje-
nej s drZzanim a pritla€anim taZkych vyrob-
kov k brisnemu kotdfu. ZniZuje sa na mi-
nimum arazovost zaprifinend rozbitim skle-
neného vyrobku pri briaseni. Co sa tyka
brisenia zubov na horny okraj a hviezd na
dnd sklenenych vyrobkov iméa zariadenie u-
niverzdlne pouZitie. Jeho obsluha je jedno-
duché& a cely proces brisenia prebieha au-
tomaticky, ¢im sa zvySuje produktivita pra-
ce a zniZuje nepodarkovost vyrobkow.

Na pripojenych vykresoch je znédzornené
prikladné prevedenie zariadenia na bruise-
nie rotatnych sklenenych vyrobkov, kde na
obr. 1 je nakreslené zariadenie v reze, na
obr. 2 je znédzorneny detail upinacej hlavy
pri briseni hviezdy na dno skleneného vy-
robku a ma obr. 3 je nakreslené pneumo-
hydraulické zapojenie zariadenia.

V dolnej &asti pevného rdmu 2 je upev-
neny pracovny stol 15, ktory je opatreny
mechanizmom 10 pre horizontdlny posuv
vyrobku 1 pozostdvajicim zo skrutky 11
koreSpondujicej s ozubenym prevodom 12
z kluky 13 a vzduchovej zardzky posuvu 14,
mechanizmom 20 pre vertikdlny posuv vy-
ropku 1 pozostdvajicim zo skrutkového
prevodu 21 posuvne uloZeného vo vedeni
22 a z elektroprevodovky 23, mechanizmom
30 pre rotatny pohyb vyrobku 1 pozostdva-
jucim z krokového motora 31 spojeného s
dréazkovym hriadelom 32 koreSpondujicim
so zubovym prevodom 34 a zo vzduchovej
zardZky otdfania 33 a upinacou hlavou 5
ovlddanou vzduchovym valcom 8 uloZenym
pod krytom 16 pracovného stola 15. Upina-
cia hlava 5 pozostdva z vymenitelnej cen-
trovacej podloZky 6 upevnenej na kryte 186
pracovného stola 15 a najmenej troch upi-
nacich uhlovych pédk 7 posuvne upevnenych
na piestnici vzduchového valca 8. Nad vy-
robkom 1 je na jednom koneci kyvného ra-
mena 4 ototne uchyteny brisny kotaf 3
opatreny krytom 9 pevne uchytenom na ra-
mene 4. Rotatny pohyb brusnehe kotdfa 3
je zabezpefeny elektromotorom 35 pro-
strednictvom vertikdlneho ozubeného re-
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nym ozubenym remeiiom 29. Strednd dast
ramena 4 je upevanend v kyvnom ape 18.
Druhy koniec ramena 4 je opatreny naraz-
kou 17 a posuvne spojeny tak s piestnicou
24 vzduchového valca 28 pre pracovny po-
suv, ako aj s piestnicou 23 hydraulického
valca 27 pre reguldciu posuvu. Hydraulic-
ky valec 27 pre reguldciu posuvu je vetvou
45 kvapalného média spojeny s vyrovndva-
cou nddrZzkou 36 opatrenou Skrtiacim ven-
tilom 38 a hydraulickym rozvddzadom 37.
Predna Cast rdmu 2 je opatrend odnimatel-
nym krytom 19. V zadnej astl rdmu 2 je
indtalovany chladiaci systém 44 s elektro-
Cerpadlom 43. Nad brisnym kottGom 3 v
hornej Casti radmu 2 je inStalovand ovldda-
cia elektronika 48.

Pneumohydraulické zapojenie  zariade-
nia je usporiadané tak, Ze hydraulicky va-
lec 27 pre reguldciu posuvu je vetvou 45
kvapalného média pripojeny na elektrohyd-
raulicky rozvadzat 37, ktorého jedna velva
kvapalného média je pripojend priamo a
druhd vetva kvapalného média je pripoje-
né cez Skriiaci ventil 38 na vyrovnavaciu
nédrzku 38. Vzduchovy valec 28 pre pra-
covny posuv je pripojeny hornou vetvou 41
tlakového média nla prvy vystup A vzducho-
vého rozvadzata 47 a dolnou vetvou 42
tlakového média na druhy vstup B vzdu-
chového rozvadzada 47.

Skleneny wyrobok 1, napr. misa aleho
véaza (obr- 1) sa uloZi do centrovacej pod-
loZky 6 zodpovedajicej tvaru dna vyrobku
1 a troma uhlovymi pdkami 7 sa upne v
poZadovanej polohe. Mechanizmom 108 pre
horizontdlny posuv vyrobku 1 a mechaniz-
mom 20 pre vertikdlny posuv vyrobku 1
sa nastavi do pracovnej polohy. Vzducho-
vym rozvadzatom 47 sa privedie cez dolnt
vetvu 42 tlakovy vzduch do vzduchového
valca 26 pre pracovny posuv a vystvanim
piestnice 43, ktorej pohyb sa prendSa na

rameno 4 je brisny kotd€ 3 rychloposuvom
pristivany k vyrobku 1, Kvapalné médium z
hydraulického valca 27 pre reguldciu posu-
vu je volne pretladané vetviou 45 do vyrov-
navacej nadrzky 36. Ked sa brisny kothd
pribliZi tesne k vyrobku 1, nardZka 17 stla-
¢f spina¢ 39 mikrozdvihu a elektrohydrau-
lickym rozvddzadom 37 sa prepne vytlak
kvapalného média z hydraulického valca 27
pre reguldciu posuvu do vyrovndvacej né-
drZky 36 cez Skrtiaci ventil 38. Brasny ko-
ta¢ 3 je pristivany do zdberu mikroposuvom
a zafina brisit vyrobok 1. Rychlost mik-
roposuvu sa nastavuje Skrtiacim ventilom
38. Po ukon&eni vybrusu poZadovanej hib-
ky nardZka 17 stla¢i koncovy spinal 40,
vzduchovy rozvddza¢ 47 prepne tlak vzdu-

-chu do hornej vetvy 41, elektrohydraulic-

ky rozvadzaf 37 sa prepne na volny pre-
chod kvapalného média z vyrovndvacej néa-
drZky 36 do hydraulického wvalca 27 pre
reguldciu posuvu a brasny kotdd 3 sa vrati
do vychodzej polohy. Spina¢ 39 mikrozdvi-
hu sa uvolni a vyile impulz krokovému mo-
toru 31 na otolenie vyrobku o jednu med-
zeru, podla predom navoleného podtu
zubov. Pocas celého procesu brisenia vyko-
ndva brusny kotif 3 otddavy pohyb. Su-
tasne je v Cinnosti elekiroterpadlo 43, kto-
ré poCas brusenia doddva do miesta briise-
nia chladiacu emulziu z chladiaceho systé-
mu 44.

Po pootogeni vyrobku 1 do nasledovnej
pracovnej polohy sa operacia opakuje aZ
do vybrusenia zvoleného poltu zubov po
obvode vyrobku 1.

V pripade brisenia hviezdy na dné skle-
nenych vyrobkov je funkcia zariadenia za-
chovand. Rozdiel je len v upnuti vyrobku
1 do upinacej hlavy 5 (obr. 2) tak, aby bo-
lo k brasnemu kotifu 3 obratené dno vy-
robku 1.

PREDMET -VYNALEZU

1. Zariadenie na brdsenie rotaénych skle-
nenych vyrobkov, najméd na bruasenie zubow
na horny okraj a hviezd na dné rotaénych
sklenenych vyrobkov pozostdvajace z pevné-
ho rdmu, na ktorom je inStalovan pracovny
st6l s drZiakmi sklenenych vyrobkov, po-
suvnym a deliacim mechanizmum, brasny
kotuc¢, chladiaci systém, ovlddacia elektro-
nika a pneumohydraulicky rozvod, vyzna-
¢ujiice sa tym, Ze pracovny st6él (15] upev-
neny v dolnej Casti pevného rdmu (2) je
opatreny mechanizmom (10) pre horizon-
tdlny posuv vyrobku (1) pozostdvajlicim zo
skrutky (11) koreSpondujicej s ozubenym
prevodom (12), z kluky (13) a vzduchovej
zaraZky posuvu (14), mechanizmom (20)
pre vertikdiny posuv vyrobku (1) pozostéa-
vajicim zo skrutkového prevodu (21) po-

suvne uloZeného vo vedeni (22) @ z elek-
tropreviodovky (23], mechanizmom (30) pre
rotadny pohyb vyrobku (1) pozostdvajicim
z krokového motora (31) spojeného s dréz-
kovym hriadelom (32) koreSpondujicim so -
zubovym prevodom {34) a zo vzduchovej
zarazky otacania (33) a upinacou hlavou
(5) ovlddanou vzduchovym valcom (8) ulo-
Zenym pod krytom (16) pracovného stola
(15), pridom nad vyrobkom (1) je na jed-
nom konci kyvného ramena (4) ototne u-
chyteny brusny kotul (3), ktorého rotac-
ny pohyb je zabezpefeny elektromotorom
{35), prostrednictvom vertikdlneho ozube-
ného remeiia (28] kore$§pondujiceho s ho-
rizontdlnym ozubenym remeiiom (29}, stred-
né cast ramena ‘(4) je upevnend v kyvnom
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¢ape (18) a druhy koniec ramena (4) je
opatreny nardZzkou (17]) a posuvne spojeny
tak s piestnicou (24) vzduchového valca
(26) pre pracovny posuv, ako @aj s piestni-
cou (25] hydraulického valca (27] pre re-
guldciu posuvuy, ktory je vetvou (45) kva-
palného média spojeny s vyrovndvacou na-
drzkou (36), opatrenou Skrtiacim ventilom
(38) a elektrohydraulickym rozvadzatom
(37).

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznatujuce
sa tym, Ze upinacia hlava (5] pozostdva z
. vymenitelnej centrovacej podloZky (6) u-
pevnenej na kryte (16) pracovného stola
(15) a najmenej troch upinacich uhlovych
padk (7) posuvne upevnenych na piestnici
vzduchového valca (8).

3. Zariadenie podla bodov 1 a 2, vyzna-
¢ujice sa tym, Ze hydraulicky wvalec (27)
pre reguldciu posuvu je vetvou (43) kva-
palného média pripojeny na elektrohydrau-
licky rozvadzal (37], ktorého jedna vetva
kvapalného média je pripojend priamo a
druhé vetva kvapalného média je pripojend
cez Skrtiaci ventil (38} na vyrovnédvaciu na-
drZku (36) a vzduchovy valec (26) pre pra-
covny posuv: je pripojeny hornou vetwvou
(41} tlakového média na prvy vstup (A)
vzduchového rozvadzata (47) a dolnou vet-
vou (42) tlakového média na druhy vstup
{B) vzduchového rozvadzada (47).
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