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Przedzarki obraczkowe do wytwarzania
przedzy zgrzebnej, zaopatrzone w rurki
skretowe, musza odpowiadaé specjalnym
‘warunkom, poniewaz przedzone wiokna po-
siadaja czesto niejednakows dlugosé. Ze
“wzgledu na to, ze polozenie palcow skre-
towych wzgledem walkéw wyciagowych
musi byé dostosowane do rodzaju wtékien
przedzonych, wiec w razie nier6wnomier-
nosci wiékien nalezy czesto zmieniaé po-
tozenie tych palcow, osadzonych w tym ce-
lu nastawnie. Jednakze przestawianie
wszystkich palcow skretowych jednej prze-
dzarki obraczkowej, ktéra musi byé w celu
‘takiej regulacji zatrzymywamna, zabiera nie
tylko duzo czasu, ale wymaga takze zrecz-
noéci ze strony robotnika obslugujacego

prze¢dzarke, przy czym rzadko zdarza sie,
aby wszystkie palce byly od razu dobrze
nastawione, tak iz nalezy przedzarke kilka-
krotnie zatrzymywaé w celu dalszego regu-
lowania jej. Jezeli zamiast przestawiamia
palcow skretowych zmienia si¢ polozenie
rurek skretowych w prowadnicach zasto-
sowanych w tym celu, to regulacja staje si¢
nieco prostsza, pozostaje jednak nadal nie-
wygodna, poniewaz kazdy zespét musi byé
oddzielnie przestawiany podczas postoju
przedzarki. .

Znane jest stosowanie wychylnych ru-
rek skretowych, osadzonych na wale wy-
drazonym, dajacym sie odchylaé ma osi,
réwnolegtej do tego watu, Przez odpowied-
nie dostosowanie wzajemne wielkosci tych



dwéch odchyled otrzymuje si¢ w pewnych
granicach jednakowe nastawienie palcéow
skretowych. Takie mastawienie moze byé&
jednak dokonywamne tylko przez wykwali-
fikowanych robotnikéw, zabiera duzo czasu.
i nie zawsze jest wystarczajace.
Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
przedzarka obraczkowa do wytwarzamia
przedzy zgrzebnej, zaopatrzona w rurki
skretowe oraz w urzadzenie, za pomeca
ktérego mozna jednym ruchem mastawiaé

jednoczesnie wszystkie rurki skrefowe facz- .

nie z ich palcami w kierunku réwnolegtym
do drogi nitki podczas biegu przedzarki.
Wedtug przykladw wykenania wymalazkuw
rama, w ktorej osadzone sa rurki skretowe,
jest wykonmana ma podobieristwo samnek,
przestawianych na torze slizgowym réwmno-
legtym do drogi mitek.

Na rysunku fig. 1 przedstawia schema-
tycznie przedzarke obraczkowa do wytwa-
rzania przedzy zgrzebmnej, zaopatrzong w
rurki skretowe, wi widoku z boku, a fig. 2 —
odmiang tej przedzarki.

Rurki skretowe 8 sa osadzone w lozy-

skach 23, odchylanych na rurze 24, dopro-

wadzajacej powietrze. Kazda rurka 8 jest

ustalana wzgledem waltkéw wyciagowych 9
za pomoca ramienia 25 i $§ruby 26. Sruby
26 znajduja si¢ we wspélnym wale 27. Re-
ra 24 i wal 27 sa osadzone w Yozyskach 28,
posiadajacych powierzchni¢ $lizgowa, 29,

wspoldziafajaca z powierzchnia 36 ramy
przedzarki, Powierzchnie 30 s3 réwmolegte
do drogt nitek' 1 zmajduja sie miedzy walka-
mi wyciagowymi ¢ i watkami podawczymi
(nie przedstawionymi na rysunku)}. W ra-

‘mie 4 osadzony jest wal nastawezy 371,

przestawiany za pomoca ramienia 32. Prze-
tego walu jest wuskuteczniane
przez obracanie na stalym wrzecionie 33
nakretki 34, zaopatrzonej w podzialke ka-
towa. Na tym samym wale osadzone sa
kciuki 35, siegajace swymi czopami 36 do
wycieé 37 lozysk 28.

Wedbug fig. 2 nastawianie fozysk' 28 na
powierzchniach slizgowych 30 jest usku-

teczniane za pomoca $rub nastawczych
38, opierajacych si¢ o powierzchni¢ czoto-
wa, 39 i ustalanych nakretkami 40.

Po natezytym ustaleniu rurek za pomo-
ca $rub 26 (fig. 1) mozina je przestawiaé
jednoczesnie za pomoca nakretki 34 wzgled-
mie za pomoca, §rub nastawczych 38 (fig. 2),
w zaleznosci od rodzaju i dtugosci wiédkien

'przerabianych, w celu otrzymania pozada-

nego wyciagu przedzy i miekkosci nitek,
przy czym mozna postugiwaé sie odpowied-
nimi, epracowanymi upszednio tabelkami.
Poniewaz nastawianie jest uskutecznia-
ne jednym tylko wuchem, a prébowanie
jest zbedme, wiec Zaoszczedza sie duzo
czasu, przy czym uzyskuje si¢ najlepsze
wyzyskanie materialu przedzalniczego.

Zastrzezenia patenfowe.

1. Przedzarka obraczkowa do wytwa-
rzania przedzy zgrzebmej, zaopatrzoma w
rurki skretowe, znamienna tym, Ze rama, w
ktérej asadzane sq rurki skrgtowe, posiada
postaé sanek, przestawianych ma powierz-
chmi slizgowej, réwnoleglej do kierunku
przebiegu nitek.

2. Przedzarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze w jej ramie osadzony jest

‘wal nastawczy (31), obracany za pomoca

ramienia (32} i makretki (34), obracanej na
nieruchomym wrzecionie (33}, przy czym
wat (31) jest polaczony przegubowo z fo-
zyskami (28) rurek skretowych (8} za po-
moca, kciukéw (35,

- 3. Odmiana przedzarki wedlug zastrz.
2, znamienna tym, ze w lozysku (28) u-
mieszczone s3 Sruby mastawcze (38), opie-
rajace sie o powierzchnie czofowa, (39) to-
ru Slizgowego (30) i  ustalane nakretka-
mi (40).

Ernst Gessner
Aktiengesellschaft.
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rrecznik patenfowy.



Do opisu patentowego Nr 26536.

Ark. 1.

L7000




Do opisu patentowego Nr 26536.
Ark. 2.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa



	PL26536B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


