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Urządzenie do topienia polimerów włóknotwórczych

Przedmiotom wynalazku jest urządzenie do to¬
pienia 'polimerów włóknotwórczych.

Przy wytwarzaniu włókien chemicznych ize sto¬
pów polimerów inip. poliestrów lub poliamidów —
polimer włóknotwórczy w postaci krajanki lub
granulatu ipodaje się doi stapiacza, gdzie następuje
stopienie polimeru, po czym otrzymany stop po
uprzednim przefiltrowaniu przetłacza się do włoś¬
nic.

W technice, do stapiania polimerów włóknctwór-
czych stosuje się zasadiniazo trzy typy stapiaczy,
a mianowicie:

— .stapiacze ślimakowe, w 'których topienie np.
krajanki odbywa się na ogrzanych ściankach cy¬
lindra pod wpływem docisku wywieranego przez
obracający się w mim ślimak;

— stapiacze rusztowe, gdzie topienie odbywa
się ima ruszcie ogrzewanym przeponowo lub elek-
troopoirowo pod ciężarem własnym krajanki lub
pod ciśnieniem gazu obojętnego oraz

— stapiacze kombinowane, w których topienie
polimeru odbywa isię na ruszcie pod' naciskiem
-ślimaka lub .tłoka usytuowanego w części górnej
— inieogiraewanej, a nawet chłodzonej stapiacza.

Ruszty istosowane w stapriaczach rusztowych lub
kamibinowainych imają postać np. wężowndicy spi¬
ralnej o przekroju oikrągłym lub owalnymi, lub
żebeirek o iróżnych przekrojach, lub .stanowią je -
-ruszty płytowe.

Ogrzewanie rusztów odbywa się na drodze bez-
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pośnedmiego ogrzewania np. .za pomocą wmonto¬
wanych w nie grzałek elektrooporowych lub po¬
średnio, za 1pomocą krążącej w rusztach cieczy lub
pary medium grzejinego.

Rusizty wykonane są z materiałów dobrze prze¬
wodzących ciepło, przy czym w przypadku istapia-
czy kombinowanych materiały te posiadają odpo¬
wiednią wytrzymałość pozwalającą na zniesienie
dużego nacisku wywieranego przez krajankę po¬
limeru.

W procesie wytwarzania włókiem poliestrowych
metodą stopową, 'Stosuje się .stapiacze kombino¬
wane wyposażone w iruiszt płytowy wykonany ze
srebra ilub z aluminium. Ruszt ten składa się z
dwóch przylegających do siebie okrągłych płyt —
górnej i dolnej. W płycie górnej wykonane są
stonkowe otwory rozmieszczone współśrodikowo na
okręgach na całej powierzchni płyty, a płyta dol¬
na ma na powierzchni przylegania do płyty gór¬
nej rowki biegnące koncentrycznie do przelotowe¬
go otworu wykonanego w centrum płytty. Płyta
dolna ogrzewana jest za pomocą urządizeiida grzej¬
nego np. grzałek eleiktrooporowych. Doprowadza¬
ny na górną płytę rusztu polimer w postaci np.
granulatu topi się, przy czym proces topienia
następuje na powierzchni oraz w otworkach gór¬
nej płyty rusztu. Stopiony ipoilimer spływa poprzez
przelotowy otwór w dolnej płycie do1 przestrzeni
podrusizltowej, gdzie znajduje isię kolektor rozpro-
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wadząją-cy istop polimeru do poszczególnych zesta¬
wów przęd^cyiSJi!!T,|

Jednym z toardizb[ważnych problemów występu¬
jących w procesie lopienia włóknotwórczego po¬
limeru np. .pojliestoii jest 'zapewnienie jak najwiejk-
ł%gj_wydainośoi fregp procesu, ^ponieważ wydajność
ta jest ściśle związana z wydajnoiścią całego ze¬
stawu ipnzędąjcego.

W iznanych istaipiaczach z rusztami płytowymi
problem iten rozwiązany jest przede wszystkim
na drodze zwiększenia powierzchni topnej poprzez
zwiększenie ilości otworów w górnej płycie irusz-
tu. Zwiększenie ilości otworów jest jednak ogra¬
niczone iz jednej strony wymiarami tej płyty,
a z drugiej istrony powoduje- ono zniekształcenie
górnej ipowierzchnii płyty na> sjrutefc zachodzenia
na 'siebie istożikowych otworów i 'powstawanie w
ten isposób tubyltków w tej części płyty, co prowa¬
dzi w konsekwencji do osiągnięcia odwrotnego
skutku, a mianowicie do zmniejszenia czynnej po¬
wierzchni górnej płyty rusztu. Tak więc dalsze
zwiększenie ipowierzchni topnej rusiztu poprzez
zwiększenie ilości oitworów w górnej płycie jest
tylko możliwe na drodze izwiększenia wymiarów
rusztu i itym samym całego stapiaczai.

Zwiększenie wydajności stapiacza można by
ewentualnie osiągnąć przez zwiększenie nacisku
ślimaka dqprowadzającego polimer do' rusztu pły¬
towego lub przez podwyższenie temperatury to¬
pienia polimeru. W pierwszym jednak przypadku
wiązałoby się to z dużą i kosztowną przeróbką
stapiacza, a w drugim — :ze znacznym pogodze¬
niem własności polimeru na islkutek jego degra-
49jcji, a itym samym z obni4^jiieim jakości wytwo¬
rzonego włókna.

Istotą wynalazku jestt zw^ękisjzenóe wydajności
urządzenia do topienia polimerów włóknotwór-
czych 'zawierającego ruszt płytowy na drodize
zwiększenia powierzchni topnej górnej płyty rusz¬
tu bez zmiany gabarytów tego urządzenia.

W urządzeniu .według wynalazku, zawierającym
ruszt płytowy składający się z dwóch przylegają¬
cych do isiebie płyt — górnej i dolnej — płyita
górna rusztu ma otwory w kształcie lejka skła¬
dającego .się z czę^śpi górnej — istożkcwej o kącie
wierzchołkowym ą ,stoiżka wynosizajcyni 10°—40°,
korzystnie około 30° oraz z części dolnej — cylin¬
drycznej o średnicy d, przy czym otwory tę roz¬
mieszczone isą współśrodkowo na okręgach na ca¬
łej powierzchni p^yty tak, że odległość 1$ pomię¬
dzy osiami sąsiadujących ze isobą ottwoirów, jesrt. x
razy większa od średnicy d cylindrycznej części
otworu^ ig^zie ^ wynoisi 1,3—4, korzystnie 2,2§.

Maksymalną ilość N otworów w płycie wylicza
$ie. we<Jłu& wzopi:

U.- Ę
N==- {k-fii)+i

M

gdzie:
Rl — ipDOtmień płyty
(k — odjeg«łiość pomiędzy osiami sąsiadujących

ze aofcą ofeworójw
1 — dodatkowy otwór w cenitrum płyty

Płyta górna przylega bezpośrednio' do płyty dol¬
nej, która ogrzewana jest za pomocą "urządzenia,
grzejnego np. grzałelk elektrooporowych. Granulat
np. polimeru poliestrowego doprowadzany jest na

5 powierzchnię górnej płyty rusztu, gdzie1 podi wpły¬
wem temperatury olkoło 300 °C następuje proces
topienia polimeru. Stopiony polimer spływa otwo¬
rami w płycie górnej na płytę dolną z rowkami
biegnącymi koncentrycznie do przelotowego otwo-

io ru i przez ten przelotowy otwór spływa do prze¬
strzeni ppdrusztowej skąd rozprowadzany jest da¬
lej do zestawów przędzących.

Takie Ukształtowanie i rozmieszczenie otworów
w górnej płycie ipozwala ma optymalne rozwinię-

15 cie powierzchni wewnątrz isto^pwęj części każ¬
dego otworu, a 'tym isamym na zwiększenie po¬
wierzchni topnej rusztu. W efekcie uzyskuje się
zwiększenie wydajności urządzenia do topienia po¬
limerów o olkoło 50 % bez zmiany jego gabary-

20 tÓW.

Przedmiot wynalaiziku jest przedstawiony w przy¬
kładzie wykonania na rysunku, gdzie fig. 1 obra¬
zuje połowę górnej płyty rusztu w widoku, a fig..
2 — powiększony, przekrój płyty wzdłuż linii

25 A—A ma fig. 1.
Górna płyta rusztu pokazana na fig. 1 wyko¬

nana jeisit ze srebra i ma (kształt Okrągłej tarczy
o promieniu R = 117,5 mim i grubości 12 mm. W
płycie tej wykonane są 'otwory składające się z

30 części górnej .stożkowej o kącie wierzchołkowym a.
stożka wynoszącym 36° oraz z części dolnej cylin¬
drycznej o średnicy d = 3,5 mm (fig. 2). Otwory
te rozmieszczone są na 16-tu współśrodkowych
okręgach, w odległości k pomiędzy osiami sąsia-

35 dujących ze sobą otworów wynoszącej 6,5 mm,
przy czym odległość k. jest w przybliżeniu jedna¬
kowa dla otworów rojzmiesaczonych na obw^odach,
poszczególnych okręgów, jak również między ty<-
mi okręgami w kierunku promieniowym.

40 Wykonane w górnej płycie dodatkowe otwory a
służą do zamocowania jej wkrętami do dolnej
płyty rusztu, 'Sporządzonej również ze srebra
i ogrzewanej elektrooiporowo.

Takie 'ukształtowanie ipowierzchni topnej iroisz-r
45 tu pozwala na zwiększenie wydajności urządzenia,

w przypadku topienia polimeru poliestrowego
o 50.—60%.
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Z a <s t r z e żenię p a, t e n t ow e

Urządzenie do topienia polimerów włótknotwór-
czych zawierające ruszt płytowy składający się
z dwóch przylegających do siebie płyt — górnej
i dolnej, gdzie płyta gójsna ma otwory na całej
powierzchni, a płyita dolna ogrzewana jest aa po¬
mocą urządzenia grzejnego np. graałetk elektroopo¬
rowych, znamienne tym, że płyta górna ruisatu ma.

cn otwory w kstztakie leijka składającego się z części
górnej — stożkowej- o kącie wierzchołkowym o.
stożka wynoszącym 10°—40?, korzysitnie około
30° oraz z części dolnej — cylindrycznej o, Śred^
nicy (&łt przy czym otwory te rozmieszczone są

65 współśrodkowo' na okręgach na; całej powieirzchni
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płyty tak, że odległość (k) pomiędzy osiami są¬
siadujących ze sobą oitwonrów jest (x) raizy więk¬

sza od średnicy (d) cylindrycznej części otworu,
gdzie (x) — wynosi 1,3—4, korzystnie 2,25.
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