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Urzadzenie do topienia polimeréow wloknotworczych
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Przedmioterm wynalazku jest urzadzenie do to-
pienia polimeréw widknotworczych.

Przy wytwarzaniu wiékien chemicznych ze sto-
poéw polimeréw mp. poliestréw lub poliamidéw —
polimer wib6knotwoérezy w peostaci krajanki lub
granulatu podaje sie do stapiacza, gdzie nastepuje
stopienie polimeru, po czym wotrzymany stop po
uprzednim przefiltrowaniu przetlacza sie do wlos-
nic.

W technice, do stapiania polimeréiw witknotwir-
czych stosuje sie zasadniczo trzy typy stapiaczy,
a mianowicie:

— stapiacze Slimakowe, w ktorych topienie np.
krajanki odbywa sie na ogrzanych S$ciankach cy-
" lindra pod wplywem docisku wywieranego przez
obracajacy sie w mim Slimak;

— stapiacze rusztowe, gdzie topienie odbywa
sie na ruszcie ogrzewanym przeponowo lub elek-
trooporowo pod ciezarem wilasnym krajanki lub
pod cisnieniem gazu obojetnego oraz

— stapiacze kombinowane, w ktorych topienie
polimeru odbywa sie na ruszcie pod naciskiem
Slimaka lub tloka usytuowanego w czesci goérnej
— mieogrzewanej, a nawet chtodzonej stapiacza.

Ruszty stosowane w stapiaczach rusztowych lub
kombinowanych maja posta¢ np. wezownicy spi-
ralnej o przekroju okragtym lub owalnym, lub

zeberek o iroéznych mprzekrojach, lub stanowig je -

ruszty plybowe.
Ogrzewanie rusztow odbywa wsie na drodze bez-
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posredniego ogrzewania np. za pomoca wmonto-
wanych w mie grzalek elektrooporowych lub po-
Srednio, za pomoca krazacej w rusztach cieczy lub
pary medium grzejnego.’

Ruszty wykonane sa z materiatow dobrze prze-
wodzacych cieplo, przy czym w przypadku stapia-
czy kombinowanych materiaty te posiadajg odpo-
wiednig wytrzymalo$é pozwalajacg na zmiesiemie
duzego nacisku wywieranego przez krajanke po-
limer. .

W procesie wytwarzania witokien poliestmowych
metoda stopowa, stosuje sie stapiacze kombino-
wane wyposazone w ruszt plytowy wykcnany ze
srebra lub z aluminium. Ruszt ten sklada sie z
dwaéch przylegajacych do siebie ckraglych plyt —
gornej i dolnej. W piycie gbérnej wykoname sa
stozkowe otwory rozmieszczone wspéoisrodkowo na
okregach mna calej powierzchni pltyty, a ptyta dol-
na ma na powierzchmi przylegania do plyty goér-
nej rowki biegngce koncentrycznie do przelotowe-
go otworu wykonanego w centrum piyty. Plyta
dolna ogrzewana jest za pomoca urzadzenia grzej-
nego np. grzalek elektrooporowych. Doprowadza-
ny na gorng piyte rusztu polimer w postaci np.
granulatu topi sie, przy czym proces topienia
nastepuje mna powierzchni oraz w otworkach gor-
nej ptyty rusztu. Stopiony polimer splywa poprzez
przelotowy otwor w dolnej plycie do przestrzeni
podrusztowe]j, gdzie znajduje sie kolektor rozpro-
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.Lavmajdzauacy istop polimeru do poszczego]mych zesta-
wow przedalcyaz =

Jednym z bafdZo 'waznych probleméow wystepu-
jacych w procesie ltoplema wloknotworczego po-
Lmen u np. paliestrg jest zapewnienie jak najwiek-
ﬁ;gj_'wydajm’épi tegp procesu, poniewaz wydajnosé
ta jest $ciSle zwigzana z wydajnoscia calego ze-
stawu pnzedgcego.

W znanych stapiaczach z rusztami plytowymi
problem ten rozwigzany jest przede wszystkim
na drodze zwigkszenia powierzchni topnej poprzez
zwickszenie iloéci otworéw w goérnej plycie rusz-
tu. Zwigkszenie ilosci otworéw jest jednak ogra-
niczone 1z jednej strony wymiarami tej plyty,
a z drugiej strony powoduje ono znieksztalcenie
gornej powierzchni plyty na skutek zachodzenia
na siebie stozkowych obtworéw i powstawanie w
ten isposéb mbytkéw w tej czedci plyty, co prowa-
dzi w konsekwencji do osiggniecia odwrotnego
skutku, a mianowicie do zmniejszenia czynnej po-
wiemzchni goémej plyty lrusrztu Tak wigc dalsze
zwigkiszenie powierzchni topneq musziu poprzez
zwiekszenie ilodci otworéw w gomej plycie J%t
tylko mozliwe na drodze mw1eklszema vaumuar()w
rusztu i tym samym lcal;ego starplacza..

Zwiekszenie wydajnosci. stapiacza mozna by
ewentualnie osiagnaé przez zwigkszenie macisku
§limaka doprowadzajgcego polimer do rusztu ply-
towego lub przez podwyzszeme temperatury to-
pienia polimeru. W pierwszym Jednak przypadku
wigzaloby sie to z duzg i kosztowng przerobka
stapiacza, a w drugim — ze znacznym pogonsze-
niem wiasnosci polimeru na iskutek jego degra-
dacji, a tym samym z obnizgniem jakosci wytwo-
rzonego witkna.

Istota wynalazku jest zwiqkszenie wydajnosci
urzadzenia do ‘topienia polimeréw wioknotwor-
czy|ch zaw1erajapoe'go Tuszt ply'oovviry na drnodze
zrw1e|ksmenna ‘po'wmrz»chnu topne;j gormle;| plyty rusz-
tu bez zm.l.any gabary|tovw 'tego urzgdzenia.

w u.rzadzetmu wedlug wynalazku zawierajacym
ruszt plylborwy skladauacy sie z dwoch przylegaja-

cych do siebie Ip1y1: — gornej i dolnej — piyta |

gorna rusztu ma otwory w ksztatcie lejka skla-
dajacego si¢ z czgSei ghmnej — istozkewej o kacie
wierzcholkowym ¢ stozka wynoszgcym 10°—40°,
korzystnie okolo 30° oraz z czeSci dohiej — cylin-
drycznej o frednicy d, przy czym otwory te roz-
mieszcozone s wspolsrodkowo na okreggach ma ca-
lej powierzchni plyty tak, Ze odleglos¢ k pomig-
dzy osiami sasiadujacych ze soba otworéw, jest x
razy wigksza od Srednicy d. cylindryeznej czesci
otworu, gdzie X wynosi 1,3—4, korzystnie 2,25.

Ma:ksy\malnq ilos¢ N otworow w plycie wylicza
sie wed,lug WZQIU

o.RrR
—— &+R)+1
kﬁ
gdzie:
R.— poomien plyty
k — odleglosé. pomiedzy osiami
ze sobg opwoTOwW
1 — dodatkowy otwor w centrum piyty

sasiadujacych
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Ptyta gbérna przylega bezposrednio do plyty dol-
nej, ktora ogrzewana jest za pomoca urzgdzenia.
grzejnego mp. grzalek elektrooporowych. Granulat
np. polimeru poliestrowego doprowadzany jest na
powierzchnie gormej piyty rusztu, gdzie pod wply-
wem te_rmpetraat'wzjy okoto 300°C mastepuje proces
topienia polimeru. Stopiony polimer splywa otwo-
rami w plycie gbérnej na plyte dolng z rowkami
hiegngcymi koncentrycznie do przelotowego otwo-
ru i przez ten przelotowy otwor spl-ywa'do prze-
strzeni podrusztowej skad rozprowadzany jest da-
lej do zestawow przedzacych.

Takie uksztaltowanie i rozmieszczenie otwordw
w gornej plycie pozwala ng optymalne rozwinie-
cie powierzchni wewnagtrz stozkowej czesci kaz-
dego otworu, a tym samym na zwigkszenie po-
wierzchni topnej wusztu. W efekcie uzyskuje sie
zwigkszenie wydajnosci urzadzenia do topienia po-
limeréw o okolo 509, bez zm'ia}ny» juego gabafy-
tow.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, gdzie fig. 1 obra-
zuje potowe gornej piyty rusztu w widoku, a fig..
2 — powigkszony przekréj piyty wadbuz linii
A—A ma fig. 1.

Go6rna plyta rusztu pokazana ma fig. 1 wyko-
nana jest ze srebra i ma ksztait okraglej tarczy
0 promieniu R= 1175 mm 1i grubosci 12 mm. W
ptycie tej wykonane sg otwory skiadajace sie z
czesci gormej stozkowej o kacie wierzchotkowym q.
stezkia wynoszgcym 36° oraz z czeSci delnej cylin-
drycznej o $rednicy d=35 mm (fig. 2). Otwory

‘te rozmieszczone sg na 16-tu  wispotsrodkowych

okregach. w wodleglo$ci k pomiedzy osiami sgsia-
dujacych ze sobg otworéw wynoszacej 6,5 mm,
przy czym odlegloi¢ k jest w przyblizeniu jedma-
kowa dla aotworéw rozmieszczonych ma. obwodach
poszczegdlnych okregéw, jak rowniez miedzy ty-
mi okregami w kijerunku pramieniowym.

Wykonane w gornej. plycie dodatkewe otwaory a.
stuza do zamocowania jej wkretami do dolnej
plyty rusztu, sporzadzonej réwniez ze srebra
i ogrzewanej elektrooporowao.

Takie wuksztaltowanie powierzchni topnej wusz-
tu pozwala na zwiekszenie wydajnos$ci urzadzenia
w przypadku topienia palimeru poliestrowego
o 50—609.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do topienia polimeréw wléknotwor—
czych zawierajagce ruszt plytowy skladajacy sie
z dwoch przylegajacych do siebie piyt — goémej
i dolnej, gdzie plyta géma ma obwory na calej
powierzchni, a piyta delna ogrzewana jest za pe-
mocy urzadzenia grzejnego np. grzalek elekbrooepo-
rowych, znamienne tym, ze piyta gérma rusztu ma
otwory w ksztalcie lejka skiadajacego sie z czeSei
gornej — stozkowej o kacie wierzcheolkowym: e,
stozka wynoszacym 10°—40°, korzystnie okoke
30° oraz z czeSci dolnej — cylindryeznej o. Sred—
nicy @), pray czym otwory te rozmieszczone sj
wspoélérodkowo na okregach ma catej powierzchni
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plyty tak, ze odleglo$é (k) pomiedzy osiami sa- sza od $rednicy (d) cylindrycznej czesci otworuy,
siadujacych ze soba otworéw jest (x) razy wigk- gdzie (x) — wynosi 1,3—4, korzystnie 2,25.

fig.1
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fig.2
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