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本发明公开了一种液态电石余热的回收利

用方法，包括如下步骤：将碳质原料、钙质原料、

催化剂、粘结剂与发泡剂混合均匀，然后压制成

预定尺寸的型料，将型料进行热处理以及防水处

理后，得到第一钙焦；将第一钙焦平铺于电石锅

的底部，将液态电石产品引入电石锅中，当锅内

液态电石液位达到预定量后转移至电石冷却棚

内，第一钙焦反应合成碳化钙，待电石冷却，得到

固态电石。本发明首次提出了将粉料复合成型所

得的第一钙焦投加到液态电石中，第一钙焦利用

高温液态电石提供的热量反应生成电石，从而实

现回收电石熔浆余热的目的，实现了对液态电石

余热的安全、高效回收，同时借助钙焦的作用提

升了电石产品的品质大幅降低了电石的生产成

本。
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1.一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，包括如下步骤：

将碳质原料、钙质原料、催化剂与粘结剂混合均匀，然后压制成预定尺寸的型料，将型

料进行热处理以及防水处理后，得到第一钙焦；

将第一钙焦平铺于电石锅的底部，将液态电石产品引入电石锅中，当锅内液态电石液

位达到预定量后冷却，第一钙焦反应合成碳化钙，得到固态电石。

2.根据权利要求1所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，还包括如下

步骤：

当锅内液态电石液位达到预定量后，向电石锅内液态电石表面铺加一层第二钙焦，然

后再进行冷却，第一钙焦和第二钙焦均反应合成碳化钙，得到固态电石；

所述第二钙焦的制备方法为：将碳质原料、钙质原料、催化剂与粘结剂混合均匀，然后

压制成预定尺寸的型料，将型料进行热处理以及防水处理后，得到第二钙焦；第二钙焦的用

量为第一钙焦质量的8‑10％。

3.根据权利要求2所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，制备第一钙

焦和第二钙焦的碳质原料为高固定碳粉料。

4.根据权利要求2所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，制备第一钙

焦和第二钙焦的碳质原料为兰炭、冶金焦、长焰煤与无烟煤中一种或多种。

5.根据权利要求2所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，制备第一钙

焦和第二钙焦的钙质原料为含氧化钙或氢氧化钙的粉料。

6.根据权利要求2所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，制备第一钙

焦和第二钙焦的钙质原料为生石灰、熟石灰与电石渣中的一种或多种。

7.根据权利要求2所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，制备第一钙

焦和第二钙焦的碳质原料中碳元素和钙质原料中氧化钙的质量比为0.6:1‑1.2:1。

8.根据权利要求2所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，制备第一钙

焦和第二钙焦的催化剂为萤石、含铁的氧化物、含钴的氧化物、铁盐与硼酸盐中的一种或多

种；催化剂的用量为碳质原料与钙质原料总重量的3‑10％。

9.根据权利要求8所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，含铁的氧化

物为氧化铁或氧化亚铁，含钴的氧化物为氧化钴，铁盐为硝酸铁或硫酸铁，硼酸盐为硼酸钙

或硼酸钠。

10.根据权利要求2所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，制备第一

钙焦和第二钙焦的粘结剂为高分子有机化合物与无机物的复合粘结剂。

11.根据权利要求10所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，高分子有

机化合物为淀粉、煤焦油、粘结性煤煤粉、煤沥青或石油沥青，无机物为膨润土或腐殖酸。

12.根据权利要求11所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，制备第一

钙焦和第二钙焦的粘结剂的用量为碳质原料与钙质原料总重量的3‑8％。

13.根据权利要求1所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，制备第一

钙焦时，在碳质原料、钙质原料、催化剂与粘结剂混合时还加入发泡剂，发泡剂的用量为碳

质原料与钙质原料总重量的0.1‑3％。

14.根据权利要求13所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，发泡剂为

碱或碱土金属的碳酸盐。
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15.根据权利要求13所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，发泡剂为

碳酸钠、碳酸钾或碳酸镁。

16.根据权利要求2所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，制备第一

钙焦和第二钙焦时所述的热处理的温度为150‑350℃，时间为3h‑12h，或热处理的温度为

700‑1000℃，时间为3‑9h。

17.根据权利要求2所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，制备第一

钙焦和第二钙焦时所述防水处理为喷涂防水剂，或采用防水包装袋包装。

18.根据权利要求1所述的一种液态电石余热的回收利用方法，其特征在于，所述第一

钙焦的用量为液态电石质量的1‑10％。
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一种液态电石余热的回收利用方法

技术领域

[0001] 本发明涉及电石和硅铁生产的余热回收领域，尤其涉及一种液态电石余热的回收

利用方法。

背景技术

[0002] 电石和硅铁是重要的载能化学品，对经济社会发展具有重要意义。两者的生产工

艺过程类似，都是利用电弧炉的高温电弧创造高温条件促使原料反应生成电石(有效成分

为碳化钙)和硅铁产品，且两者的出料温度均达到2000℃左右，从电弧炉的炉眼以熔融形态

流进电石坩埚或者台包(硅铁铁水包)中，然后电石坩埚或者台包再被转运至冷却厂房经过

长时间的自然冷却后获得电石和硅铁产品。

[0003] 目前电石生产的能耗约为3000‑3200kWh/吨，液态电石熔浆的显热占到上述能耗

的20％以上，被带出电石炉后在冷却过程中白白耗散，硅铁生产的情况也基本相同。液态电

石和硅铁的冷却过程不仅浪费了巨大的高品位热能，对环境造成严重的热污染，还需要建

设专用的大面积冷却厂房为熔浆冷却提供空间，增加了额外的成本。

[0004] 目前国内外针对电石和硅铁熔浆的能量回收方案主要是以空气或者水为介质与

高温液态电石/硅铁换热后用于副产蒸汽及发电。这些技术方案普遍存在设备投资大、副产

蒸汽价值低、安全性差等方面的问题。

发明内容

[0005] 为克服现有技术中电石行业产品液态电石的余热回收难的问题，本发明的目的是

提供一种液态电石余热的利用方法，该方法能够回收电石余热制备电石，副产价值高，并且

安全性高。

[0006] 为实现上述目的，本发明采用的技术方案如下：

[0007] 一种液态电石余热的回收利用方法，包括如下步骤：

[0008] 将碳质原料、钙质原料、催化剂与粘结剂混合均匀，然后压制成预定尺寸的型料，

将型料进行热处理以及防水处理后，得到第一钙焦；

[0009] 将第一钙焦平铺于电石锅的底部，将液态电石产品引入电石锅中，当锅内液态电

石液位达到预定量后冷却，第一钙焦反应合成碳化钙，得到固态电石。

[0010] 进一步的，还包括如下步骤：

[0011] 当锅内液态电石液位达到预定量后，向电石锅内液态电石表面铺加一层第二钙

焦，然后再进行冷却，第一钙焦和第二钙焦均反应合成碳化钙，得到固态电石；

[0012] 所述第二钙焦的制备方法为：将碳质原料、钙质原料、催化剂与粘结剂混合均匀，

然后压制成预定尺寸的型料，将型料进行热处理以及防水处理后，得到第二钙焦；第二钙焦

的用量为第一钙焦质量的8‑10％。

[0013] 进一步的，制备第一钙焦和第二钙焦的碳质原料为高固定碳粉料。

[0014] 进一步的，制备第一钙焦和第二钙焦的碳质原料为兰炭、冶金焦、长焰煤与无烟煤
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中一种或多种。

[0015] 进一步的，制备第一钙焦和第二钙焦的钙质原料为含氧化钙或氢氧化钙的粉料。

[0016] 进一步的，制备第一钙焦和第二钙焦的钙质原料为生石灰、熟石灰与电石渣中的

一种或多种。

[0017] 进一步的，制备第一钙焦和第二钙焦的碳质原料中碳元素和钙质原料中氧化钙的

质量比为0.6:1‑1.2:1。

[0018] 进一步的，制备第一钙焦和第二钙焦的催化剂为萤石、含铁的氧化物、含钴的氧化

物、铁盐与硼酸盐中的一种或多种；催化剂的用量为碳质原料与钙质原料总重量的3‑10％。

[0019] 进一步的，含铁的氧化物为氧化铁或氧化亚铁，含钴的氧化物为氧化钴，铁盐为硝

酸铁或硫酸铁，硼酸盐为硼酸钙或硼酸钠。

[0020] 进一步的，制备第一钙焦和第二钙焦的粘结剂为高分子有机化合物与无机物的复

合粘结剂。

[0021] 进一步的，高分子有机化合物为淀粉、煤焦油、粘结性煤煤粉、煤沥青或石油沥青，

无机物为膨润土或腐殖酸。

[0022] 进一步的，制备第一钙焦和第二钙焦的粘结剂的用量为碳质原料与钙质原料总重

量的3‑8％；

[0023] 进一步的，制备第一钙焦时，在碳质原料、钙质原料、催化剂与粘结剂混合时还加

入发泡剂，发泡剂的用量为碳质原料与钙质原料总重量的0.1‑3％。

[0024] 进一步的，发泡剂为碱或碱土金属的碳酸盐。

[0025] 进一步的，发泡剂为碳酸钠、碳酸钾或碳酸镁。

[0026] 进一步的，制备第一钙焦和第二钙焦时所述的热处理的温度为150‑350℃，时间为

3h‑12h，或热处理的温度为700‑1000℃，时间为3‑9h。

[0027] 进一步的，制备第一钙焦和第二钙焦时所述防水处理为喷涂防水剂，或采用防水

包装袋包装。

[0028] 进一步的，所述第一钙焦的用量为液态电石质量的1‑10％。

[0029] 与现有技术相比，本发明具有的有益效果：

[0030] 本发明首次提出了将粉料复合成型所得的第一钙焦(碳钙粉复合型块)投加到液

态电石中，第一钙焦利用高温液态电石提供的热量反应生成电石，从而实现回收电石熔浆

余热的目的，通过将第一钙焦投加到电石熔浆回收余热的方法，实现了对液态电石余热的

安全、高效回收，同时借助钙焦的作用提升了电石产品的品质，解决了长期困扰电石产业的

余热回收问题，大幅降低了电石的生产成本。本发明将液态电石的高品位余热用于钙焦的

合成反应，理论上每吨液态电石的显热可满足0.07吨电石合成所需热量，即每吨液态电石

的回收热量能增产0.07吨的电石产品。由于第一钙焦对电石锅的保护，可以大幅减轻液态

电石对电石锅的侵蚀，延长电石锅的使用寿命。

[0031] 进一步的，本发明中通过调控第一钙焦中碳钙元素比例，可以将液态电石中未反

应的氧化钙转化为电石，从而大幅提高产品碳化钙的含量，使部分不合格品及二等品转变

成优等品电石，克服现有技术中工业电石产品以其中有效组分碳化钙含量划分等级，但为

保证电石流动性其中都含有约20％未反应的氧化钙的问题。

[0032] 进一步的，由于第一钙焦块料的电石反应回收了液态电石的显热，则产品电石的
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冷却时间可以由目前的60h左右大幅降低到30h左右，节约冷却场地，提高了生产效率。

[0033] 进一步的，通过将第二钙焦铺加到液态电石表面，能够更充分的利用液态电石的

余热。

附图说明

[0034] 对发明中涉及到的所有附图及图中的附图标记进行描述如：

[0035] 图1为本发明将钙焦投加至电石锅中进行液态电石余热回收的示意图；

[0036] 图2为钙焦投加至电石锅后，在电石锅冷却过程中，钙焦发生电石合成反应的示意

图；

[0037] 图3为钙焦投加至电石锅后，电石锅冷却和钙焦电石合成反应结束后的电石产品

示意图。

[0038] 图中，1为第一钙焦，2为液态电石，3为第二钙焦，4为电石锅，5为电石气气泡，6为

第一钙焦和第二钙焦生成的固体电石6。

具体实施方式

[0039] 下面结合附图对本发明进行详细描述。

[0040] 本发明的一种液态电石余热的回收利用方法，包括如下步骤：

[0041] 步骤1、将碳质原料、钙质原料、催化剂、粘结剂与发泡剂混合均匀，然后在成型设

备中压制成预定尺寸的型料，将型料进行热处理以及防水处理后即可得到第一钙焦，备用；

[0042] 其中，所述碳质原料为兰炭、冶金焦、长焰煤与无烟煤等高固定碳粉料中的一种或

两种及以上的混合物，所述钙质原料为生石灰、熟石灰与电石渣等氧化钙或氢氧化钙含量

高的粉料中的一种或两种及以上的混合物。碳质原料中所含碳元素和钙质原料中折算后的

氧化钙的质量比为0.6:1‑1.2:1。

[0043] 催化剂为萤石、含铁的氧化物(氧化铁或氧化亚铁)、含钴的氧化物(氧化钴)及铁

盐(硝酸铁或硫酸铁)、硼酸盐(硼酸钙或硼酸钠)等中的一种或两种及以上的混合物，催化

剂添加量为碳质原料与钙质原料总重量的3‑10％；

[0044] 粘结剂为高分子有机化合物与无机物的复合粘结剂，具体的，高分子有机化合物

为淀粉、煤焦油、粘结性煤煤粉、酚醛树脂、煤沥青或石油沥青，无机物为膨润土与腐殖酸，

粘结剂的添加量为碳质原料与钙质原料总重量的3‑8％；

[0045] 发泡剂为碱或碱土金属的碳酸盐，发泡剂添加量为碳质原料与钙质原料总重量的

0‑3％。

[0046] 优选的，发泡剂为碳酸钠、碳酸钾或碳酸镁。

[0047] 所述的热处理包括但不限于干燥(干燥的温度为150‑350℃，时间为3h‑12h)和中

低温炭化(中低温碳化温度为700‑1000℃，时间为3‑9h)等；

[0048] 所述防水处理包括但不限于采用喷涂防水剂(防水剂为乙基纤维素液、白油或溶

剂油等)、使用阻水薄膜以及使用防水包装袋包装等操作。

[0049] 步骤2、参见图1，将一定量的第一钙焦1平铺于电石锅4的底部备用，第一钙焦1投

加量根据电石锅中计划加入的液态电石2质量进行调整；优选的，所述第一钙焦1投加量控

制在液态电石2质量的1‑10％。
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[0050] 步骤3、将放置好第一钙焦1后的电石锅在电石炉前串联编组，准备加注液态电石

2；

[0051] 步骤4、从电石炉烧炉眼将液态电石2产品引入电石锅中，当锅内液态电石2液位达

到预定量后置换下一个电石锅；

[0052] 步骤5、在已加注液态电石2的电石锅表面再铺加一层第二钙焦3，用于上层电石的

余热回收；

[0053] 其中，第二钙焦3通过以下过程制得：

[0054] 将碳质原料、钙质原料、催化剂与粘结剂混合均匀，然后在成型设备中压制成预定

尺寸的颗粒型料，将颗粒型料进行热处理以及防水后即可得到第二钙焦3，备用；

[0055] 所述碳质原料为兰炭、冶金焦、长焰煤与无烟煤等高固定碳粉料中的一种或两种

及以上的混合物，所述钙质原料为生石灰、熟石灰与电石渣等氧化钙或氢氧化钙含量高的

粉料中的一种或两种及以上的混合物。碳质原料中所含碳元素和钙质原料中氧化钙的质量

比为0.6:1‑1.2:1。

[0056] 所述的热处理包括但不限于干燥(干燥的温度为150‑350℃，时间为3h‑12h)和中

低温炭化(中低温碳化温度为700‑800℃，时间为3‑9h)等；

[0057] 所述防水处理包括但不限于采用喷涂防水剂(喷涂防水剂纤维素、白油或溶剂油

等)、阻水薄膜以及使用防水包装袋包装等操作。

[0058] 铺加到液态电石2表面的第二钙焦3与步骤1所述第一钙焦1的制备过程相近，只是

不加发泡剂，第二钙焦3添加量一般为第一钙焦质量的8‑10％。

[0059] 为降低安全风险，必要时可不进行步骤5所述的表面铺加第二钙焦的操作。

[0060] 步骤6、参见图3，最后将铺加完第二钙焦3后的电石锅转移至电石冷却棚内，电石

锅中的第一钙焦和第二钙焦吸收液态电石的热量反应合成碳化钙，待电石冷却(冷却时间

为28‑30h)后即可获得高品质的固态电石，第一钙焦和/或第二钙焦生成的固体电石6掺杂

在冷却后的固态电石中。

[0061] 参见图2，所述电石锅转移至电石冷却棚后要做好通风及防喷料，第二钙焦3在电

石锅4内进行电石合成反应时会伴随产生一氧化碳气体，形成电石气气泡5，进而在电石锅4

内集聚造成轻微的喷料及料面燃烧，须做好必要的防护。

[0062] 实施例1

[0063] 将兰炭粉(固定碳含量为85.1％)、生石灰粉(氧化钙质量含量为92.5％)、萤石、煤

焦油、腐殖酸钠和碳酸钠按照质量比1.42：1.08：0.25：0.1：0.1：0.07的比例称量后混合均

匀，然后在压球机上压制成枕型块料(25×20mm×16mm)，随后将枕型块料加入炭化炉中，由

常温加热到700℃并恒温3h进行炭化，炭化完成冷却后在出料过程中喷涂纤维素液，以在表

面形成阻水薄膜，从而制得第一钙焦1备用；

[0064] 类似的，将上述制备的第一钙焦1的原料在不添加碳酸钠的条件下，按上述比例制

备得到第二钙焦3备用。

[0065] 将150kg的第一钙焦1平铺于电石锅的底部备用，第一钙焦1投加量为电石锅液态

电石质量的10％。将放置好钙焦后的电石锅在电石炉前串联编组(共10个电石锅，每个电石

锅底部平铺150kg第一钙焦1)，准备加注液态电石。电石炉烧炉眼将液态电石产品引入电石

锅中，当锅内电石液位达到预定量后置换下一个电石锅。在已加注液态电石的电石锅表面
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再分别平铺一层第二钙焦3(15kg)。最后将铺加完钙焦后的电石锅转移至电石冷却棚内，冷

却28h后，取出电石产品；经测定计算，通过投加钙焦，每吨液态电石增产了约0.07吨的电石

产品。。

[0066] 实施例2

[0067] 将冶金焦粉(固定碳含量为84.5％)、生石灰粉(氧化钙质量含量为92.5％)、硝酸

铁、酚醛树脂和碳酸钾按照质量比0.71：1.08：0.054：0.054：0.054的比例称量后混合均匀，

然后在压片机上压制成圆锥形块料(φ25mm×20mm)，随后将圆锥形块料置于干燥炉中在

150℃进行12h烘干后取出，冷却后置于防水包装袋中作为第一钙焦1备用；

[0068] 类似的，将上述原料在不添加碳酸钾的条件下，按上述比例制备得到第二钙焦3备

用。

[0069] 后续步骤同实施例1，最后将铺加完钙焦后的电石锅转移至电石冷却棚内，冷却

32h后，取出电石产品；经测定计算，通过投加钙焦，每吨液态电石增产了约0.04吨的电石产

品。

[0070] 实施例3

[0071] 将无烟煤粉(固定碳含量为81.2％)、熟石灰粉(氢氧化钙质量含量为92.4％)、硼

酸钙、无水焦煤粉和碳酸镁按照质量比0.86：1.0：0.12：0.11：0.06的比例称量后混合均匀，

然后在压球机上压制成椭球形块料(15mm×8mm×6mm)，随后将椭球形块料转运至炭化炉

中，由常温加热到1000℃后恒温6h进行炭化，炭化完成后进行冷却，对冷却型焦喷涂防水剂

白油进行防水处理，从而制得第一钙焦1备用；

[0072] 类似的，将上述原料在不添加碳酸镁的条件下，按上述比例制备得到第二钙焦3备

用。

[0073] 后续步骤同实施例1，最后将铺加完钙焦后的电石锅转移至电石冷却棚内，冷却

30h后，取出电石产品；经测定计算，通过投加钙焦，每吨液态电石增产了约0.06吨的电石产

品。

[0074] 实施例4

[0075] 将碳质原料、钙质原料、催化剂、粘结剂和发泡剂称量后混合均匀，其中，碳质原料

为兰炭粉(固定碳含量为85.1％)和冶金焦的混合物，钙质原料为熟石灰和生石灰的混合

物，催化剂为氧化铁和硝酸铁的混合物，粘结剂为淀粉与膨润土的混合物，发泡剂为碳酸

钾，碳质原料中所含碳元素和钙质原料中氧化钙的质量比为0.6:1。催化剂添加量为碳质原

料与钙质原料总重量的3％；粘结剂的添加量为碳质原料与钙质原料总重量的5％；发泡剂

添加量为碳质原料与钙质原料总重量的0.1％。

[0076] 然后在压球机上压制成枕型块料(25×20mm×16mm)，随后将枕型块料加入炭化炉

中，由常温加热到350℃并恒温12h进行炭化，炭化完成冷却后在出料过程中喷涂纤维素液，

以在表面形成阻水薄膜，从而制得第一钙焦1备用；

[0077] 类似的，将上述制备的第一钙焦1的原料在不添加碳酸钾的条件下，按上述比例制

备得到第二钙焦3备用。

[0078] 将15kg的第一钙焦1平铺于电石锅的底部备用，第一钙焦1投加量为电石锅液态电

石质量的1％。将放置好钙焦后的电石锅在电石炉前串联编组(共10个电石锅，每个电石锅

底部平铺15kg第一钙焦1)，准备加注液态电石。电石炉烧炉眼将液态电石产品引入电石锅
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中，当锅内电石液位达到预定量后置换下一个电石锅。在已加注液态电石的电石锅表面再

分别平铺一层第二钙焦3(1.5kg)。最后将铺加完钙焦后的电石锅转移至电石冷却棚内，冷

却29h后，取出电石产品。

[0079] 实施例5

[0080] 将碳质原料、钙质原料、催化剂、粘结剂和发泡剂称量后混合均匀，其中，碳质原料

为长焰煤粉，钙质原料为电石渣，催化剂为硼酸钙，粘结剂为石油沥青与膨润土的混合物，

发泡剂为碳酸镁，碳质原料中所含碳元素和钙质原料中氧化钙的质量比为1.2:1。催化剂添

加量为碳质原料与钙质原料总重量的6％；粘结剂的添加量为碳质原料与钙质原料总重量

的8％；发泡剂添加量为碳质原料与钙质原料总重量的2％。将压制成型的块料在1000℃条

件下炭化9h制得第一钙焦。

[0081] 类似的，将上述制备的第一钙焦1的原料在不添加碳酸镁的条件下，按上述比例制

备得到第二钙焦3备用。

[0082] 将90kg的第一钙焦1平铺于电石锅的底部备用，第一钙焦1投加量为电石锅液态电

石质量的6％。将放置好钙焦后的电石锅在电石炉前串联编组(共10个电石锅，每个电石锅

底部平铺90kg第一钙焦1)，准备加注液态电石。电石炉烧炉眼将液态电石产品引入电石锅

中，当锅内电石液位达到预定量后置换下一个电石锅。在已加注液态电石的电石锅表面再

分别平铺一层第二钙焦3(7.2kg)。最后将铺加完钙焦后的电石锅转移至电石冷却棚内，冷

却30h后，取出电石产品。

[0083] 实施例6

[0084] 将碳质原料、钙质原料、催化剂与粘结剂称量后混合均匀，其中，碳质原料为冶金

焦与无烟煤的混合物，钙质原料为熟石灰与电石渣的混合物，催化剂为氧化铁和氧化钴的

混合物，粘结剂为粘结性煤煤粉与膨润土的混合物，碳质原料中所含碳元素和钙质原料中

氧化钙的质量比为1:1。催化剂添加量为碳质原料与钙质原料总重量的10％；粘结剂的添加

量为碳质原料与钙质原料总重量的8％；发泡剂添加量为碳质原料与钙质原料总重量的

2％。将压制成型的块料在350℃条件下干燥12h制得第一钙焦。

[0085] 类似的，将上述原料按上述比例制备得到第二钙焦3备用。

[0086] 后续步骤同实施例1，最后将铺加完钙焦后的电石锅转移至电石冷却棚内，冷却

30h后，取出电石产品。

[0087] 本发明通过投加预制碳钙粉复合块料(后简称钙焦)到液态电石产品中，进行碳化

钙合成反应，达到回收余热的目的。

[0088] 液态硅铁余热回收的原理与电石余热回收相似，只需要将钙焦换成了碳硅铁粉复

合型块，投加到硅铁台包中，从而实现液态硅铁等熔浆物料的余热利用。
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