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Pierwszenstwo:

Wynalazek niniejszy dotyczy wiruiacej glo-
wicy nozowej. Przedmiotem wynalazku jest
skonstruowanie zaopatrzonej w suport glowi-
¢y nozowej, nadajacej sie do nadawania nozo-
wi cigglego posuwu pod katem prostym do
osi noza, stuzgcej do wytaczania rowkéw, pod-
taczania i tym podobnych operacji na obra-
bianym przedmiocie.

Zgodnie z wynalazkiem skonstrucwano wi-
rujaca glowice nozowa do wytaczania, plano-
wania itp. zabiegéw, w ktérej poprzeczny su-
port nozowy moze przesuwaé¢ sie pod katem
prostym do noza bedacego pod dzialaniem
sprezonej cieczy, kraZzacej w zamknletym
obiegu w obrebie glowicy nozowej oraz skon-
struowano elementy, przewidziane do sterowa-
nia przeplywu cieczy w wymienionym wyzej
objegu, do nastawiania predkosci, z jakg wy-
mieniony poprzednio suport jest przesuwany
w stosunku do obrabianego przedmiotu, a po-

11 czerwca 1958 r.

(Wielka Brytania).

nadto skonstruowano elementy, za pomocg kto-
rych wielko§¢ przesuwu omawianej glowicy
nozowej moze by¢ w wymagany sposéb na-
stawiana, w celu uzyskania obrébki skrawa-
niem na z goéry wymagany wymiar.

Wynalazek jest wyjg$niony nan przykladzie
wykonania, z powolaniem sie na rysunek, na
ktéorym fig. 1 przedstawia widok z boku glo-
wicy nozowej, fig. 2 — jej rzut z gory, fig.
3 — rzut w przekroju poprzecznynr plaszczyz-
ng zaznaczong liniy A — A na fig. 1, fig. 4 —
rzut z czeSciowym przekrojem w kierunku
strzatki B na fig. 3, fig. 5 — miejscowy prze-
kréj plaszczyzna, -oznaczong lini3 C — C na’
fig. 3. R

Zgodnie z rysunkiem glowica nozowa sklada
sie z walcowego kadluga I, majacego na jed-
nym koficu stozkowy chwyt 2, do osadzenia
we wrzecionie obrabiarki, natomiast na-drugim -
koncu. kadluba I zaproj:ktowano suport nozo-



wy 3, umieszezony w poprzecznej prowadnicy
4 w ten sposéb, ze suport 3 moie poruszaé
si¢ pod katem prostym do osi chwytu 2. Su-
port noZzowy 3 ma poprzeczny otwér walcowy
5, przystosowany do osadzepia tloka 6, pois-
czonego lub stanowigcego jedng calo§é z ka-
dlubem 1. PoniZej .otworu 5 i réwholegle do
tego otworu, w kadiubie 1 jest wykonany
cylindryczny otwoér 7 o wiekszej ‘Srednicy niz
otwér 5. Otwér 7 zawiera tlok 8, na koncu
ktdrego umieszczona . jest sprezyna $rubewa 9.
W poblizu zewnegtrznej powierzchni kadiuba 1
‘zaprojektowano plonowy przewdd 10, ktéry
stwarza polgczenie z przewodem 11, uiworzo-
nym w- tloku 6. Odgalezienie 12, prowadzgce
od przewodu 10, laczy si¢ z otworem 7. Taka
ciecz jak olej wprowadza sig do ctworéw
5 i 7 przezrprzewody 10, 11 i 12, przy czym
pionowy prztwéd 10 jest zgodnie z wymaga-
niami zamkniety = korkiem zamykajgecym 13
i w ten sposéb clecz tworzy zamkniety obieg.
Urzgdzenie_jest skonstruowane tak, ze po wej-
Sciu cieczy do otworu 7 przez odgalezienie 12
naciska ona na czolowg powierzchnie tloka 8,
zmuszajagc go do - poruszania si¢ i $ciskania
sprezyny 9. Taki nacisk na tlok 8 jest uzy-
‘skiwany od recznie sterowanego zaworu iglico-
wego 14, ktoéry wspdlpracuje z pionowym prze-
wodem 10, a gdy nastepnie sprezyna 9 zacz-
nie sie rozprezaé, to bedzie ona przesuwaé na
zewnatrz tlok 8 i weciskaé przez przewody
10, 11 i 12 ciecz do otworu 5 suportu narze-
dziowego 3 i ustalaé w otworze 5 hydraulicz-
ne ciénienie, ktére zmusza suport 3 do prze-
suwania si¢ zgodnile z ‘predkoScig, z jaka jest
doprowadzana ciecz. Zaworem 14 mozna od-
powiednio sterowaé za pomocy prazkowanego
chwytu 15, umieszczonego na zewngtrz kadhi-
ba; sam chwyt 15 ma na sobie podziatke, a na
kadlubie zaprojewtowany jest wskaznik i w
ten spos6b moina z géry nastawiaé predkosé,
2 jakg néz bédzie przesuwany wzglédem obra-
biankgo przedmiotu. »

Aby uzyskaé szybki przesuw w celu powrolu
suportu do poldzenia wyjsciowelfo do rozpo-
czgcia pornownej pracy glowlcy nozowej, za-
projektwany jest wewngtrz kadliga pitiowy
swor¥éh 16. ktéry napetiza- kolo zébate 17, 7a-
zeblajace sie z zebatka 18, poticzohg z supor-
Yém Sworzen 16 jest iaopAdtrzony w kwadru-
towe zakoficzenia 19 i 20, wystajace na zew-
Tiytr? kadliba w celu nasadzanis klucza octkc-

¥ego Wl fMriego narzedzia, dziski ezemu mes-

fid dokenat wymupaiego nastawienta.
W tehd UmeHiwibnin nastawiahia przesuvru
Aoza glowicy ha wyzhaevony z 8ty wyrhiar

obrabiany, zaprojektowano nastawxony me-
chanizm wylgczajacy, ktory sklada sig¢ z tulei
21 z para przeciwlegtych rowkéw 22, do umie-
szczenia pary wystepéw 23 przesuwanych na-
krétka 24, na ktéra oddzialywuje urzadzenie
pociagowe z Sruba pociagowa 25, nacigta na
trzonie tloka 8. Tuleja 2! na swym zewnetrz-
nym koncu zakonczona jest uchwytem 26,

" ktéry ma nacieta odpowiednia podzialke, a na

kadlubie glowicy jest przewidziany wskaZnik
(hie pokazany na rysunku). Urzadzenie to jest
tego rodzaju, ze gdy obraca sie uchwyt 26,
to tlok zostaje przesuniety naprzéd lub cofnie-
ty w ten sposéb, Ze droga jepo moze byé na-
stawiana w wyznaczonych z goéry granicach.
Gdy wymagane nastawienie zostalo wykonane
tlok 8 bedzie  sie swobodnie poruszal za DoO-
mocg wystepbw 23 na nakretce 24, tworzac
§lizgowe polgczenie w rowkach 22 tulei 2I.
Nakretka 27 jest umieszczona na koncu tulei,
przy czym stuzy ‘ona jako opora dla ruchu
tloka na zewnatrz.

Zawbr bocznikowy 20a (fig. 4) Jest przewl-

‘dziany aby mozna bylo zmniejszyé ciSnienie

hydrauliczne, gdy n6z ma byé cofniety recznie
do swego polozenia wyjSciowego. na koncu
kazdej operacji.. )
Zgodna z wynalazkiem glowica nozowa moaze
byé zastosowana jako zwykla glowica wyta-
czarska, przy . czym woéwczas hydrauliczny me-
chanizm do planowania wylgcza sie, a mikrn-
metryczny mechanizm do przesuwania 28 sto-
suje sie¢ w celu umozliwienia nastawiania na-
rzedzia na wymagany wymiar.
" Glowica nozowa skonstruowana - zgoduie
z wynalazkiem umozliwia suportowi nozowe-
mu wykonywanie przesuwéw wzgledem osi
glowicy w szerokim zakresie predkodei i ruech
ten moze byé dokladnie nastawlahy w sposob
prosty i efektywny. Urzadzenie mozé nie mieé
polaczenia z zewnettznym #rédiem sprezonej
cieczy, gdyz ciecz krazy w zamknietym obiegi
catkowicle zawartym wewnatrz glowicy.
Rozumie sie, ze wymienlone wyZej szczegoty
s3 podane jedynie jako przyklad i ze zmiany
mogy byé czynione bez wykraczania jednak
ramy wynalazku.
p Zastrzeienia patentowe
| Wire§aca glowica neiowa do wytaczanfa,
_ plsdowania itp., znamienna tym, e ma po-
przeemy suport nefowy, priystosowany da
preésawania si¢ pod katem prostym do nota
pod wplywern spreiéenej eieczy, krazacef w
zamkiietym obiegu wewnitrz glowicy nozo-



wej, Ze ma elementy przewidziane do stero-
" wania przeplywu w wymienionym obiegu,
w celu nastawiania predko$ci, z ktérg wy-
mieniony suport przesuwa sie wzgledem
obrabianego przedmiotu 1 Ze ma rdéwniez
przewidziane elementy, za pomoca ktérych
wielko§¢ przesuwu wymienionej glowicy
nozowej moze byé nastawiana wedlug zy-
czenia w celu wykonania skrawania -na
z. géry wyznaczony wymiar,

. Wirujgca glowica nozowa wedlug zastrz. 1
znamienna tym, Ze wymieniony suport no-
zowy umieszcza si¢ w poprzecznej prowad-
nicy w kadlubie glowicy nozowej, 2e su-
port 1 kadlub zostaly zaprojektowane z
walcowymi otworami, w ktoérych krazy
ciecz, ze cylinder w suporcie nozowym
wspblpracuje z tlokiem przesuwanym w
kadlubie i Ze cylinder w kadlubie ma tlok
do przetlaczania cieczy do otworu wymie-
nionych safn dla uzyskania jego przesuwu.
. Wirujaca glowica nozowa wedlug zastrz. 2,
znamienna tym, Ze ciecz jest doprowadzana

do glowicy tloka poruszajagcego  sie-
w kadlubie, Ze elementy -sprezynujace
zostaly umieszczone na trzonie wy-

mienionego tloka i zostaly przeznaczone
do $ciskania, gdy ciecz jest ~doprowadzana

do glowicy tloka, ze zostaly przewidziane _

zawory do zmniejszania ci$nienia .cleczy

dziatajacej na tlok, aby sprezyna rozpreza-

jac sle przesuwala tlok w - kierunku na

zewnatrz. S

4. Wirujgca glowica nozowa wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze przewidziana jest
w niej nastawna opora, aby suport nozo-
wy mégt byé zatrzymany w zadanym z g6-
ry polozeniu, ktére odpownada wymagane-
mu wymiarowi.

. Wirujgca glowwa nozowa wedlug zastrz. 4,
znamienna tym, ze wymieniony mechanizm
opory obejmuje tuleje wspélpracujaca z pa-
rq wystepéw, przesuwanych przez nakret-
ke nakrecana na trzon, przesuwany przez
wymieniony tlok, ze wymieniona tuleja jest
zaopatrzona w uchwyt sterujgey z po-
deladks,” wspélpracujgcy ze wskazntkiem

10.
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na kadlubie glowlcy noipwej, e urzadze-
nie jest tego rodzaju, Ze przéz obracanie -
wymienionego uchwytu, tlok zostaje we-
dlug zyczenia przeuswany naprzod lub do
tylu dla umozliwienia nastawiania $koku
tloka w ustalonych z gory. granicach i ze
na wymienionej tulei zostala przewidzia-
na opora do ograniczania ruchu tloka na
zewnatrz,

. Wirujaca glowica nozowa wedlug zastrz. 3,

znamienna tym, Ze wymienione elementy
zaworowe sg uruchamiane za pomoca
uchwytu z podzlalka, co - umozliwia nasta-
wianie szybkoSci noza przesuwanego wzgle-
dem' obrabianego przedmlotu

Wirujaca glowica nozowa wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze przewidizane sg ele-
menty do przesuwania z powrotem supor-
tu nozowego do polozenia wyjSciowego,
w celu wykonania ponownego suwu robo-
czego glowicy nozowej.

. Wirujaca glowica nozowa wedbug zastrz. 7,

znamienna tym, Ze wymienione elementy
skladajg sie ze sworznia napedzajacego ko-
lo zebate, zazebiajace sie z zebatks, prze-
suwajacg suport i ze wymieniony sworzen
ma elementy, nadajgce sie do nasadzania
narzedzia, aby mozna bylo go obracaé dla
dokonania potrzebnego nastawienia.

. Wirujagca glowica nozowa wedlug zastrz. 1,

znamienna tym, ze przewidziane s3 w niej.
elementy zaworowe, aby na kohcu proce-
su skrawania mozna_bylo zmniejszyé cié-
nienie cieczy, w celu umozliwienia reczr.e-
go przesuniecia noza do jego polozenia po-
czatkowego.

.Wirujgca glowica nozowa, wedlug zastrz. 1,

znamienna tym, ze przewidziane s3 ele-
menty do wylaczania dzialania hydraulicz-
nego mechanizmu peosuwowego, aby moz-
na bylo stosowaé¢ glowice nozowy jako
zwykla glowice wytaczarskg i e przewi-
dziana jest §ruba mikrometryczna do na-
stawiania noia na wyrmagane wymiary.

Company Limited

Zastepca: mgr Jézef Kaminski,
rzecznik patentowy



Do ouplsa patentowego nr 42819

r

i.

= <
- — - AT Ty - —— -- %o
: T

R A

¢ (RN
1
'
P

||||||| Lee o :
. * ' ]
..
N
. '
(] ’
Lo ¢

F1G.1.

—o X,

2

Wzér jednoraz. Stol. Zakl. RIS WGw Zamir78a] 100 egz., Al piSm., kl. IIL



	PL42819B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


