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PROCEDE DE FABRICATION D’'UN ELEMENT METALLIQUE A PROFIL CONSTANT. ELEMENT ISSU DU

PROCEDE.

@ Le procédé de fabrication d’un élément métallique a
profil constant formant un C adossé a une section tubulaire
consiste a réaliser ce profil par cintrage et/ou pliage longitu-
dinal d’une seule bande métallique pour former une ébau-
che dans laquelle le profil en C est formé par les parties
latérales de la bande, conformées en demi C et jointives au
niveau d'un pli (5) qui relie chacune d’elles a la partie tubu-
laire puis a souder la bande sur elle-méme au niveau du pli
(5) susdit.
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L'invention concerne un procédé de fabrication
d'un élément métallique & profil constant qui comporte
d'une part un C et d'autre part une section tubulaire, le
C étant adossé a la section tubulaire.

ARRIERE PLAN DE L’INVENTION

Classiquement, un tel profil est fabriqué a par-
tir de deux piéces, & savoir un tube et un fer plat re-
courbé le long de ses cdtés longitudinaux pour former le
C. Une section transversale de ce type de produit est re-
présentée a la figure 1 ol l'on reconnait le tube 1 de
section carrée et le fer plat 2 recourbé formant le pro-
filé en C. L'assemblage est ici réalisé par une pluralité
de rivets 3 qui maintiennent le profilé en C 2 adossé a
1'une des faces du tube carré 1.

L'un des inconvénients de cette liaison réside
dans le fait qu'a la longue il se crée un jeu important
au niveau des rivets d'assemblage et 1'élément ne remplit
plus correctement sa fonction lorsque par exemple il joue
le r8le de rail de guidage ou de support de charge qui
coopérent avec lui de maniére dynamique. En effet, dans
ce type d'application, les charges ou les efforts des
charges qui sont appliqués & 1'élément sont en fait en-
caissés par la partie en C de celui-ci tandis que le tube
appartient ou est rigidement fixé & une structure stati-
que. Il n'est donc pas rare que l'on assiste & une disso-
ciation au moins partielle des deux parties 1 et 2 de
1'élément. Par ailleurs, le colit de fabrication d'un é1é&-
ment de ce type est assez élevé car il demande des repri-
ses d'usinage (percgage des trous de rivets).

OBJET DE L' INVENTION

La présente invention entend remédier & ces in-
convénients en proposant un procédé de fabrication d'un
élément métallique & profil constant ayant la forme d'un
C adossé a une section tubulaire grice auquel on dispose

d'un élément beaucoup plus résistant et de meilleure te-
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nue dans le temps et d'un prix de revient plus faible.
BREVE DESCRIPTION DE L‘INVENTION

A cet effet, l'invention a donc pour un premier
objet un procédé de fabrication d'un élément métallique &
profil constant en forme de C adossé & une section tubu-
laire qui consiste & réaliser ce profil par pliage longi-
tudinal d'une seule bande métallique pour former une
ébauche dans laqguelle le profil en C est formé par les
parties latérales de la bande conformées en demi C et
jointives au niveau d'un pli qui relie chacune d'elles &
la partie tubulaire puis qui consiste & souder la bande
sur elle-méme au niveau de ce pli. On dispose ainsi d'un
élément métallique monobloc trés résistant.

Selon un mode particulier de réalisation, chacun
des plis susdits est un pli & bloc, si bien qu'au niveau
de la soudure il existe une masse importante de matiére
favorable a la réalisation du cordon de soudure.

L'invention a également pour objet un élément mé-
tallique & profil constant issu du procédé susdit, dans
lequel la soudure est située entre les ailes du C & équi-
distance de ses bords libres. De maniére préférée, la
section transversale de la section tubulaire est carrée
et la soudure est située au milieu d'un cbté de cette
section.

D'autres caractéristiques et avantages de 1'in-
vention ressortiront de la description donnée ci-aprés de
variantes de réalisation.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

I1 sera fait référence aux dessins annexés parmi
lesquels

- la figure 1, comme déja annoncé, illustre
l'état de la technique,

- la figure 2 est une vue en coupe transversale

d'un élément selon l'invention & section carrée,
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- la figure 3 est une wvue en coupe transversale
d'un élément selon 1l'invention & section tubulaire circu-
laire.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L’INVENTION

Pour réaliser 1'élément wmétallique selon la fi-
gure 2, on commence par procéder a plusieurs pliages
d'une bande métallique, les plis étant orientés parallé-
lement & la dimension longitudinale de cette bande, pour
réaliser dans un ordre approprié, des bords recourbés 4,
des plis a bloc 5 et des plis 6, ces derniers définissant
les angles de la section carrée. Le pliage et les moyens
pour le réaliser sont bien connus de 1'homme de métier et
ne sont pas décrits.

On parvient ainsi & réaliser une ébauche, en une
seule piéce, dans laquelle la section tubulaire carrée
posséde des coins 6, l'une des faces de cette section
n'étant pas continue est formée par une paroi & double
épaisseur, du fait du pliage a bloc 5 de la feuille & cet
endroit, les plis 5 étant jointifs. La partie en C de
1'élément métallique est alors constituée par deux demi C
issus des plis a bloc 5 et comportant les retours en cro-
chet 4.

Une fois cette é&bauche réalisée, on dépose un
cordon de soudure 7 a 1l'endroit du contact des deux plis
a bloc 5 afin de rigidifier totalement la structure de
1'élément. La soudure peut étre réalisée & suivre dans
une machine qui procéde aux pliages successifs d'une
bande de grande longueur. Dans d'autres techniques on
peut procéder a la réalisation de trongons d'éléments mé-
talliques a profil constant tel que celui représenté 3 la
figure 2.

A la figure 3, la section tubulaire & section
transversale carrée est remplacée par une section tubu-
laire & section transversale circulaire 8, c'est-a-dire

que la conformation de cette partie de 1'élément métalli-
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maniére, la partie en C de cet élément est issue des plis
d bloc 5 reliée par le cordon de soudure 7.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication d'un élément métallique
a profil constant formant un C adossé & une section tubu-
laire, caractérisé en ce qu'il consiste & réaliser ce
profil par cintrage et/ou pliage longitudinal d'une seule
bande métallique pour former une ébauche dans laquelle 1le
profil en C est formé par les parties latérales de la
bande, conformées en demi C et jointives au niveau d'un
pli (5) qui relie chacune d'elles & 1la partie tubulaire
puis & souder la bande sur elle-méme au niveau du pli (5)
susdit.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérigé
en ce que chacun des plis (5) susdits est un pli & bloc.

3. Elément métallique & profil constant issu du
procédé selon l'une des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que la soudure (7) est située entre les
ailes du C & équidistance de ses bords libres (4).

4. Elément métallique selon la revendication 3,
caractérisé en ce que la section transversale de la sec-
tion tubulaire est carrée et en ce que la soudure (5) est

située au milieu d'un cété de cette section.
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