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(67). Die Erfindung betrifft einen Mischer zum Mischen von

Fiissigkeiten, insbesondere Flussigkeiten unterschiedlicher

Viskositat. Ziel der Erfindung ist, mehrere Flissigkeiten mit
wesentlich unterschiedlicher Viskositét sicher zu
vermischen. Aufgabe der Erfindung ist, das Vermischen
von Fliissigkeiten extrem unterschiedlicher Viskositét auf
kirzestméglicher DurchfluRidnge zu erreichen. Mit der
Erfindung wird das erreicht, indem das Gehéuse eine
Mehrzahi von mit gleichmaRigen Abstédnden voneinander
" angeordneten, mehrere Kammern bildende und jeweils
eine zentrale kreisformige Ausnehmung und mehrere
duere, sich mit der zentralen liberschneidende
kreisférmige Ausnehmungen besitzende Wande aufweist
und die Welle in mit den Absténden der Karnmern
Ubereinstimmenden Abstédnden Arme besitzt, deren )
" Vorderflanken und Hinterflanken aus Radien oder/und
Kurven gebildet werden. Die Erfindung eignet sich
insbesondere zum Mischen der miteinander
polymerisierenden Komponenten von Gief3harzen und
VerguBmassen. Fig. 6 "
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' Fatentansprﬁcvhé:

1. Mischer zum Vermischen von Fliissigkeiten, insbesondere Fliissigkeiten unterschiedlicher Viskositit, mit einem
feststehenden Geh&duse und einer zentraien, mit radialen Armen versehenen rotierenden Welle, dadurch gekennzeichnet,
dal das Gehause (1) eine Mehrzahl von mit gleichmaBigen Abstanden voneinander angeordnete, mehrere Kammern {5)
bildende und jeweils eine zentrale kreisfdrmige Ausnehmung (6) und mehrere duRere, sich mit der zentralen tiberschneidende
kreisférmige Ausnehmungen (6) besitzende Winde (3) aufweist und die Welle (8) in mit den Abstinden der Kammern (5)
Ubereinstimmenden Abstanden Arme (9) besitzt, deren Vorderflanken und Hinterflanken aus Radlen oder/und Kurven
gebildet werden.

2. Mischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die die Kammern (5) bildenden Winde (3) des Gehauses (1)
mindestens drei duBere kreisférmige Ausnehmungen (6) und die Welle (8) in diese Ausnehmungen axial einschiebbar und in
Abstand der Kammern (5) angeordnet jeweils ebenfalls min destens drei auf den Umfang der Welle (8) um 120° versetzt
angeordnete Arme besitzt.

Hierzu 4 Seiten Zeichnungen

 Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Mischer zum Mischen von Flissigkeitten, insbesondere Fllissigkeiten unterschiedlicher Viskositét.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind Mischer bekannt, die aus einem feststehendem Gehause zur Aufnahme der zu mischenden Fliissigkeiten und einer mit
radialen Armen versehenen rotierenden Welle bestehen. Es ist auch bekannt, die Arme zwecks Verstarkung des Mlschvorganges
in mehreren Gruppen und mit schrég zur Rotationsebene angesteliten leitflachenartige Fldchen zu versehen.

Weiterhin ist auch bekannt, zur Unterstiitzung von den Mischvorgang beginstigender Wirbelbildung zusitzlich ebensolche
Arme feststehend und in Gruppen an der Gehadusewand anzuordnen, so daf3 die rotierenden und die feststehenden Arme
‘aneinander vorbeigeflihrt werden.

Diese bekannten Mischer haben jedoch insgesamt den Mangel, daR fiir die Erreichung eines ausreichenden Vermischens eine
bestimmte Anzahl von Umdrehungen mit einer zweckméRigen Drehzah! der Welle erforderlich ist. Demzufolge ist dre Rotation
der Welle (ber einen bestimmten Zeitabschnitt aufrechtzuerhalten.

Zum Vermischen von Fluss:gkqlten betréchtlich unterschiedlicher Viskositat im Verlauf eines Durchlaufes durch den Mischer,
wie es fiir die miteinander polymerisierenden Komponenten von Kunstharzen erforderlich ist, eignen sich diese bekannten
Mischer nur wenig, da einmal eine intensive Vermischung in einer kiirzestmaglichen Zeit erforderlich ist und zum anderen zur
Aufrechterhaltung der Funktion des Mischers ein kurz darauf notwendiger Spiilvorgang zu erfolgen hat, der mit einer geeigneten
Spiilflissigkeit ebenfalls unter intensiver Wirbelbildung alle Reste des Mischproduktes zu beseitigen hat, bevor die
Polymerisation einsetzt.

Ziel der Erfindung .

Ziel der Erfindung ist es, mehrere Fliissigkeiten mit wesentlich unterschiedlicher Viskositat sicher zu vermischen.

Dariegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Mischer mntfeststehendem Gehéause und einerzentrisch angeordneten und mit
radialen Armen versehenen Welle zu schaffen, mit dem auf kiirzestmdglicher DurchfluBlange das Vermischen mehrerer
Flissigkeiten unterschiedlicher Viskositét, insbesondere die miteinander polymerisierenden Komponenten von GieRharzen und
VerguBmassen, erreichbar ist. .

GeméR der Erfindung wird dies erreicht, indem das Geh3use eine Mehrzahl von mit gleichmaBigen Abstéinden voneinander
angeordnete, mehrere Kammern bildende und jeweils eine zentrale kreisférmige Ausnehmung und mehrere duRere, sich mit der
zentralen (berschneidende kreisformige Ausnehmungen besitzende Wande aufweist und die Welle in mit den Abstinden der
Kammern (ibereinstimmenden Abstanden Arme besitzt, deren Vorderflanken und Hinterflanken aus Radien oder/und Kurven
gebildet werden. ZweckmaBig besitzen die die Kammern bildenden Winde des Gehiuses mindestens drei duRere kreisférmige
Ausnehmungen und die Welle in diese Ausnehmungen axial einschiebbar und im Abstand der Kammern angeordnet jeweils
ebenfalls mindestens drei auf dem Umfang der Welle um 120° versetzt angeordnete Arme.

Mit der Erfindung ergeben sich im Mischer Strémungsvorgénge, die das Vermischenvon Fliissigkeiten unterschiedlicher
Viskositét besonders beglinstigen. Wéhrend des DurchflieBens der Fliissigkeiten in axialer Richtung bewegen sich die Vorder-
und Hinterflanken der Arme, die von Radien und/oder Kurven gebildet werden, an den Ausnehmungen der die Kammern
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bildenden Winde quer zur Durchstrémrichtung vorbei. Da die Ausnehmungen der Winde ebenfalls eine Kreisform besitzen,
stehen die Kanten der Arme und der Ausnehmungen im Moment ihres sich aneinander Vorbeibewegens an jedem Punkt ihrer
Begegnung unter einem anderen Winkel zueinander. Demzufolge entstehen Scharen von Wirbeln, deren anfingliche
Drehachsen an jedem Punkt der fortlaufenden Begegnung voneinander abweichende Richtungen haben und sich einander in
ihrem weiteren Verlauf beeinflussen. Insgesamt sind die mit der Erfindung erzielbaren Wirbel unregelmaRig und nicht
definierbar. Es ist damit eine be’onders intensive und auf kurzestmoghchem Durchflqueg vorsichgehende Vermischung von
Fliissigkeiten erreichbar.

Grundsatzlich ist ein Mischer nach der Erfmdung auch mit mehr als drei Ausnehmungen in den die Kammern bildenden Wanden
und jeweils mehr als drei Armen auszuflihren. Die axiale DurchfluBgeschwindigkeit der Fliissigkeiten durch den Mischer, d. h. die
Beaufschlagungsmenge je Zeiteinheit, sowie die Drehzahl der Welle und damit die Umfangsgeschwmdlgkelt der Arme sind
2weckméRig auf die Viskositaten der zu vermischenden Fliissigkeiten abzustimmen.

Der Mischer gem3R der Erfindung eignet sich insbesondere fir solche Mischvorgénge, bei denen eine intensive Vermischung
von Flissigkeiten noch wéhrend eines Férderweges mit gleichzeitiger Dosierung von einzelnen Komponenten erfolgen muB. Er
eignet sich deshalb besonders fiir das Mischen von dosiert zugefithrten Komponenten von GieRharzen und VerguRmassen.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung wird anhand eines Ausfiihrungsbeispieles erlautert. Es zeigen:

Fig.1: eine Draufsicht auf die Stirnseite eines Gehauses

Fig.2: einen teilweisen Langsschnitt durch das Gehduse in der Ebene A-A der Figur 1
Fig.3: eine Ansicht der Welle mit den in Abstédnden angeordneten Armen

Fig.4: einen Querschnitt durch die Welle in der Ebene B~B der Figur 3

Fig.5: einen teilweisen Langsschnitt durch den Mischer ‘

Fig.6: einen Querschnitt durch den Mischer in der Ebene C—C der Figur 5

Fig.7: einen Querschnitt nach der Figur 6 mit einer mdglichen vierarmigen Formgebung.

In einem innen zylindrischen Gehduse 1 mit einem Bund 2 sind Wande 3 mit ringformigen Absitzen 4 hintereinander angeordnet.
Die Hohe der Absétze 4 ergeben mit gleichmaRigen Abstidnden zwischen den Winden 3 Kammern 5. Dabei besitzen die Winde
3 jeweils eine zentrale kreisférmige Ausnehmung 6 mit dem Radius R, und drei duRere kreisfdrmige Ausnehmungen 7 mit dem
Radius Ry, wobei die zentrale und die auBeren Ausnehmungen s:ch uberschnelden und insgesamt eine im wesentlichen
dreigeteilte Offnung ergeben.-

In dem Gehduse 1 ist eing Welle 8 gelagert, die auf ihrem Umfang im gle|chen Abstand wie die Kammern 5 jeweils drei Arme 9,
die radial in die Kammer 5 hineinragen, besitzt. Die Vorderflanken und Hinterflanken der Arme 9 werden von im Abstand eines
Radius R, vom Mittelpunkt der Welle 8 aus angelegten Radius R; gebildet. Mit der Rotation der Welle 8 bewegen sich in jeder
Kammer 5 drei Arme 9. Die Welle 8istan einem Ende in einer mit radialen Stiitzen 10 getragenen Buchse 11 und am anderen Ende
mit einem Vierkant 12 mit einer Antriebsbuchse 13 in einem Zufiihrungskanal 14 enthaltenden Gehause 15 gelagert. Weiterhin
besitzt die Welle 8 auf einem Vierkant 16 einen als Férderer wirkenden Fliigelkranz 17 und auf einem Vierkant 18 in der Zone des
Geh3uses 15 einen die Miindungen der Zufiihrungskanéle 14 {iberdeckenden Abstreifer 19. Die Gehduse 1 und 15 sind mit einem
Flansch 20 verschraubt. Der Fliissigkeitsaustritt wird von einer Verschraubung 21 mit einer Austrittsmindung 22 gebildet.

Der Mischer nach der Erfindung ist technologisch einfach zu fertigen, da.in hohem MaRe Drehteile zur Anwendung kommen.

In den Figuren 6 und 7 sind in vergroRertem MaRstab die Stellung der Welle 8 zu den Ausnehmungen 7 dargestellt, in der die
Montage aller Teile mdglich ist. Die Figur 7 zeigt dabei eine Welle 8 mit jeweils vier radialen, aus Radien und Kurven gebildete
Arme 9, zu der die Wande 3 jeweils vier dulRere Ausnehmungen besitzen.
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