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Urzadzenie do wykanczajacej powierzchnjowej ciaglej obrébki metali
' Patent trwa od dnia 14 paZdziernika 1961 r.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
wykanczajacej powierzchniowej cigglej obréb-
ki metali.

Dotychczas stosowane urzadzenia do obrébki
powierzchniowej metali cechuja sie cyklicznos-
cig, tj. miecigglym ruchem przedmiotéw obra-
bianych w caioSci proceéu technologicznego,
w ktérych ladunek wsadu jest kazdorazowo
odwazany lub odmierzany i zamykany w urza-
dzeniu w postaci bebna o ksztatcie walca. Po
rakonczeniu obrébki powierzchniowej tj. oczy-
szczeniu, gratowaniu lub polerowaniu zatrzy-
muje sig¢ urzadzenie, otwiera begben, wysypuje
wsad wraz z plynem technologicznym, a mna-
stepnie wsypuje sie uprzednio odwazony na-
stepny wsad i wlewa sie réwniez odwazony
ptyn technologiczny.

*) Wiagciciél patentu o$wiadezyl, ze tworca
wynalazku jest inZz. Zdzislaw Bogucki

Znane s3 roéwniez urzadzenia do powierz-
chniowej obrébki metali zaopatrzone w obroto-
wy beben w ksztalcie walca, zaopatrzony we
wlotowe i wylotowe otwory, ktéry jest czeScio-
wo zanurzony w kadzi, wypelnionej plynem
technologiczhym i zaopatrzonej w filtr, ktéry
rownoczesnie dzieli kadZ na dwie czeSci, przy
czym w jednej czeSci znajduje sie ptyn tech-
nologiczny zanieczyszczany, ktéry przechodzac
przez filtr do drugiej czesci zostaje oczyszczany
i nastepnie znéw pobrany poprzez otwory wlo-
towe obracajacego sie bebna.

Wada tych urzadzen jest to, ze w pierwszym
przypadku urzadzenie po wykonaniu'.powierk
chniowej obrébki wsadu trzeba zatrzymaé i do-
konaé wysypania wsadu i zasypania nowego
wsadu wraz z plynem technologicznym, = ale
réwniez i to, ze powierzchniowa obrébka wsa-
du odbywa sie w plynie t chnologjcznym cze$-
ciowo juz zanieczyszczonym, zwlaszcig w kofi.



cowe} fazie obrobkl.  Wada urzadyenia zaopa-
trzonege w filtr jest fo, ze jakkolwiek plyn
teohﬁ“ofoglczny do “obrbbki wsadu przeplywa
przez obrotowy beben, to jednak jest on mate
oczyszezony przez filtr umieszczony w Yadzi,
przy czym po kazdorazowym zakohczeniu ob-
rébki powierzchniowej wsadu, trzeba urzgdze-

nie zarbmymaé wysypac cbrabiany wsad i dbho-

. na¢ nowego wsypu, co jest bardzo pracochlon~

ne, przy czym urzadzenia te sg zaopatrzone w

obrotowy beben w ksztalcie walca, co powo-
duje niepotrzebme, a mnawet szkodliwe, zbyt
mocne $cieranie sie wsadu. .

Wad tych nie posiada urzadzenie do wykan-

czajacej powierzochniowej; ciagte) gbrobki me-

tali wedlug wynalazku, w ktérym odbywa sie
stale wsypywanie gbrabianego wsadu oraz wle-
wanie piynu technologicznego, przy czym urzg-
dzenie to, jest zaopatrzone w obrotowy beben
stozkowy, dzieki czemu w czasie obrotu bebna
wsypany wsad przesuwa sie réwnomiernie od
strony wlotu w. kierunku wylotu.

Urzadzenie do wykanczamcej powierzchnio-
wej obrobki metali wedlug wynalazku jest ty-
tulem przykladn wykonania przedstawione
schematycznie na rysunku. .

Urzadzenie to jest zaopatrzone w zsypowy
kosz 1 do przedmiotéw obrabianych, zsypowy
kosz 2 do materialéw §ciernych, przewéd 3 do

doprowadzenia plynu technologicznego oraz w .
obrotowy, stozkowy beben %, dlozyskowany wa_’

hliwie na lozyskach 5 i 6, ktérée mozna prze-
suwaé w plaszezyZnie pionowej. Wsypywanie
wsadu, materialu éciernego oraz doprowadzanie
plynu technologicznego odbywa si¢ w spos6b
ciagly, bez =zatrzymywania urzadzenia, przy
czym. ponizej koszy 1 i 2 zamocowana jest wsy-
powa rynna 7, doprowadzajaca wsad de obro-
towego bebna 4. Obrotowy bebemn 4 ma po-
staé stozka lub $cietego ostrostupa ulozyskowa-
nego wahliwie na lozyskach 5 i 6, kt6re mozna
przesuwaé w plaszczyinie pionowej nadajge

bebnowi odpowiedni kat nachylenia, w zaled-

nosci od cigzaru przedmiotéw obrabianych,
dzieki czemu mozna regulowaé predkos¢ prze-
suwama sie wsadu w kierunku wylotu

'z ‘przeciwhej strony ws"powej rynny 7 za-
mocowany jest przewod 8 zakoficzony dysza, do.
prowadzajaey do bebna 4 wode, squaca do my-
cla juz abrobionych przedmlotéw

Beben # w miejscu, gdzie jest dt)prowadzony
przewﬁd 8 jest zaopatmony ‘w otwory 9, przez
ktére wyplywa zanieczyszczony, zuzyty piyn
technologiczny, zmieszany z wodg oraz mate-

rial §cierny do wiréwizi 11, gdzie nastepuje od-
dzielanie materialu §ciernego od plymu techno-
logicznego, przy czym matenial Scierny jest od-
prowadzony za pomoca przenos$nika 10 do ureq-
dzenia regenerujacego, za$§ ptyn techmologiczny
zostaje odprowadzony rowniez do urzgdzenia
Tégenerujacego za pomoca odérodkaowej pom-

oy 12,

Obrobione przedmioty po dokladnym wymy-
¢lu wodg sg wysypywane przez otwory znajdu-
jace sie w dnie bebna 4 do suszarki 13, usta-
wionej przy wylocie obrotowegag bebna 4.

Wykaficzalaca powierzchniows obrébka me-
tali w sposéb ciggly za pomocg urzgdzenia we-
diug wynalazku odbywa sie nastepujaco:

Przedmioty przeznaczone do obrobki sg w
sposéb ciagly podawane do wsypowego kosza 1,
jak rdwrieZ material Scierny do Wsypowego
kosza 2, skad za pomocyg wsypowej rynny 7 sa
wprowadzane stale do obrotowego bebna 4,
przy czym do bebna 4 jest réwnied W sbosib
ciggty doprowadzany plym technologiczny prze-
wodem - 3.

DZ!le ‘odpowiedniemu nachylenﬂu obrotowego
bebha 4 w fyskach 5% 6 wshd w czasie prze-
suwania od wlotu w kierunku wylotu unosi sie
w gbre i w d6t wzgledem poziomu, co powoduje

~‘wzajemhe Scieranie sie przedmiotéw obrabia-
- nych i materialu $ciernego. Dzieki optymalnym

obrotom ‘bebna 4 i odpowiednio. dob;‘anemu sto-
sunkowi  objetodciowemu przedmiotéw obrabia-
nych do materialu §ciernego, a zwlaszcza dzie-
ki odpowiedniemu katowi nachylenia stozko-
wego bebna 4 w przesuwanych lozyskach 5 i 6,
obrabiane przedmioty nie obijajg sie o siebie
ani tez o -§ciany wewnetrzne bebna 4 i nie ula-
gajg uszkedzeniu, co ma miejsce w znanych do-
tychczas podobnych urzadmmach do- otbwbn
powierzchniowej.

Wsad przesuwa si% wolno i. stopmuwa W SpO.
s6b ciggly do koncowej czesei bebna ‘4, zaopa-
JIrzonej w tym miejscu w otwory 9, gdzie na-
stepuje przemywanie wsadu, za pomocy wody

.doprowadzonej . przewodem &, Nast¢pnie wsad

‘wypada do, suszarki 13, skad PO Wysuszeniu zo-
staJe udpmwadzan.y do magazynu lub dalszej

: .obwbki ksztal'wwej, za$ material scxerny i plyn
‘technnlogimy poprzez otwory 9 w bebnie 4
‘wpadaja do wiréwki 11, gdze po oddzlelemu,

material Selerny za pomocg przenoénika 10, a
plyn technologiczny za pomocs odsrodkowej
pompy 12 zostaja odprowadzane do regeneracji.

Cechq charakterys«tycme, urzadzenia wedlug
uynalazku jest to, ze obrébka powierzchniowa
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oraz doprowadzanie wsadu odbywa sie w spo-
sO6b ciggly, przy czym posiada ono mozliwo$é re-
gulowania ilo§ci cigglego podawania wsadu oraz
dzieki odpowiedniemu przestawnemu katowi
nachylenia obrotowego bebna, ma wplyw na
regulacje przesuwu wsadu w kierunku wylotu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykanczajacej powierzchnio-
wej cigglej obrébki metali, zaopatrzone w
obrotowy beben, znamiénne tym, Ze obroto-
wy beben (4) majgcy postaé stozka lub Scie-

tego ostroslupa jest ulozyskowany wahliwi-e;
na lozyskach (5 i 6) majacych mozliwosé .

przesuwania sie w plaszczyZnie pionowej, co

pozwala na ustawienie 0si obrotu bgbna 4.

pod zmiennym katem nachylenia de pozio=
mu, przy czym kat ten jest regulatorem kie~
runku oraz szybkodci priesuwania sie w
spos6b ciggly wsadu ku Wylotowi w cza-
sie obrotu tegoz begbna.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze material wsadowy jest dostarczony w spo-
sob ciggly do’bebna (4) poprzez zsypowy kosz
(1), a material écierny poprzez Zsypowy
kosz (2) za§ ptyn technologﬁciny za pomoca
przewodu (3), przy czym po wykonaniu ob-
rébki powierzchniowej przedmioty obro-
bione sg zsypywane do suszarki (13), za$
materiat $cierny i plyn technologiczny po-
przez otwory (9) w bebnie (4) spadaja do
wiréwki (11), gdzie po oddzieleniu, material
scierny. za pomocg taSmowego przenosnika
(10) a plyn tecbmologiﬁ:zmy za pomocy od-
$rodkowej pompy (12) zostaja odprowadzone
do dalszej regeheratji.
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