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Verfahren zur Desorption von Adsorbentia, wie Aktivkohle, wobei ein Desorptionsmedium durch
das Absorbens hindurchgeflihrt und danach die von dem Desorptionsmedium mitgeflhrten
Adsorbate aus dem Desorptionsmedium abgetrennt werden, dadurch gekennzeichnet, dal als
Desorptionsmedium ein heiles, trockenes Spllgas verwendet wird, das nach dem Durchstromen
des Adsorbens durch ein chemisches Reinigungsverfahren dekontaminiert wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 das Spiilgas vor Einsetzen der
Desorption auf eine vorgegebene Temperatur erwdrmt und vorkontaminiert wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 das Spiilgas durch Hindurchleiten
durch das kontaminierte Adsorbens vorkontaminiert wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 das Spilgas vor Einsetzen der
Desorption durch Zugabe eines gasformigen Additivs vorkontaminiert wird.

Verfahren nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dal dem Spiilgas nach der
Vorkontaminierung ein Teilstrom an frischem bzw. gereinigtem Spiilgas zugesetzt und auf diese
Weise der Grad der Vorkontaminierung des Spiilgases vor Einsetzen der Desorption auf den
Kontaminationsgrad des Adsorbens eingestellt wird.

. Verfahren nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch gekennzeichnet, dal3 das gereinigte

bzw. schadstofffreie Spiilgas aus der chemischen Reinigungsstufe abgezweigt und dem Kreislauf
des kontaminierten Spuilgases zugesetzt wird.

. Verfahren nach den vorhergehenden Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, dal3 das

kontaminierte Spilgas in einem Kiihler abgekiihlt, dabei anfallendes Kondensat abgeschieden
und dann wieder durch eine Heizeinrichtung auf die Betriebstemperatur aufgeheizt wird, bevor es
erneut durch das Adsorbens hindurchgeleitet wird.

. Verfahren nach den vorhergehenden Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, dafl

Volumenanderungen wahrend des Verfahrensablaufs durch Zufuhr von vorbereitetem Spilgas
ausgeglichen werden, wihrend (iberschissiges Splilgas in gereinigter Form nach Verlassen der
chemischen Reinigungsstufe an die Umgebung abgegeben wird.

Verfahren nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch gekennzeichnet, dal das Spiilgas
nach AbschiuB der Desorption des Adsorbens kurzzeitig auf eine erhdhte Temperatur erhitzt wird,
um biologische, bakterielle und virése Besiedelungen des Adsorbens abzubauen.

Verfahren nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch gekennzeichnet, daR als Spllgas ein
Gemisch aus Kohlendioxid oder Stickstoff mit Inertgas verwendet wird.

Verfahren nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch gekennzeichnet, da® das Spiilgas aus
Stickstoff und Argon besteht.

Verfahren nach den vorhergehenden Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, da3 das Spiilgas aus
etwa 80 Volumenanteilen in % Stickstoff und etwa 20 Volumenanteilen in % Argon besteht.
Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch
gekennzeichnet, da an einen Kreislauf mit einer Kammer (1) zur Aufnahme des kontaminierten
Adsorbens Uiber einen Volumenteiler (11) eine Gasreinigungseinrichtung (12) angeschlossen ist,
deren AuslalR mit dem Kreislauf des Splilgases durch die Kammer (1) verbindbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, da der Splilgaskreislauf einen

Kiihler (8) mit nachgeschaltetem Kondensatabscheider (9) und einer Heizeinrichtung (10)
aufweist, wobei der Heizeinrichtung (10) der Volumenteiler (11) zur Aufteilung des
Volumenstroms im Spulgaskreislauf nachgeschaltet ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 13 und 14, dadurch gekennzeichnet, da3 an den
Spilgaskreislauf (3, 4, 7) ein Kreislauf (13, 16) fir gereinigtes Spiilgas angeschlossen ist, mittels
dem ein Teilstrom an gereinigtem Splilgas dem kontaminierten Spiilgas zugefihrt wird.
Vorrichtung nach den Anspriichen 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB3 die
Gasreinigungseinrichtung (12) als Trockenkammerreaktor ausgebildet ist, in dem zur
Dekontamination des Splilgases hochreaktive Diinnschichten von dem kontaminierten Spulgas
Uberstrémt werden.

Hierzu 1 Seite Zeichnung
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Desorption von Adsorbentia, wie Aktivkohle, wobei ein Desorptionsmedium durch das
Adsorbens hindurchgeleitet und danach die von dem Desorptionsmedium mitgefiihrten Adsorbate bzw. Stoffe aus diesem
abgetrennt werden. Weiterhin betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist bekannt, die an der Oberflache eines Adsorbens, wie Aktivkohle, adsorbtiv gebundenen Stoffe oder Stoffgruppen mittels
Wasserdampf von der Oberfidche der Aktivkohle abzulésen und mit dem Wasserdampf abzufiihren. Der auf diese Weise
kontaminierte Wasserdampf muB anschlieRend so behandelt werden, daB die mitgefiihrten Stoffe oder Stoffgruppen vom
Wasserdampf abgetrennt und entsorgt werden kénnen. Diese Dekontamination des Wasserdampfes ist sehr aufwendig.

Ziel der Erfindung

Mit der Erfindung wird ein einfaches, wirtschaftliches Verfahren zur Desorption von Adsorbentia zur Verfiigung gestellt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs angegebenen Art so auszubilden, daR die Desorption des
Adsorbens insgesamt vereinfacht und wirtschaftlich gestaltet wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch geldst, daB als Desorptionsmedium ein heiRRes, trockenes Gas verwendet wird,
das nach dem Durchstrémen des Adsorbens durch ein chemisches Reinigungsverfahren dekontaminiert wird.

Durch die Verwendung eines trockenen Gases als Desorptionsmedium kann ein an sich bekanntes chemisches
Reinigungsverfahren, wie z.B. ein Abscheideverfahren mittels hochreaktionsfahiger Diinnschichten, zur Dekontamination des
trockenen Gases eingesetzt werden, wodurch insgesamt die Desorption des Adsorbens sehr vereinfacht wird. Es entfilit eine
Trocknung des Adsorbens gegeniiber Wasserdampf als Desorptionsmedium und das chemische Reinigungsverfahren ergibt
neben dem einfachen Verfahrensablauf die Méglichkeit einer gesteuerten bzw. selektiven Dekontamination des trockenen
Spilgases.

Vorteithafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in der nachfolgenden Beschreibung angegeben.

Ausfithrungsbeispiel

Eine beispielsweise Ausfiihrungsform der Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung niher erldutert, die in einer
schematischen Darstellung eine Vorrichtung zur Durchfiihry ng des Verfahrens wiedergibt.

Mit 1 ist eine geschlossene, mit nicht dargestellten, verschlieBbaren Beschickungsoffnungen versehene Kammer bezeichnet, in
der sich ein zu dekontaminierendes Adsorbens, beispielsweise Aktivkohle oder ein Mischadsorbens, wie Blahbentonite-
Aktivkohle, befindet. Die Aktivkohle kann als lose Schiittung oder in Form von Aktivkohlefiltern in die Kammer 1 eingebracht
werden. Ein Gebl&se bzw. Ventilator 2 férdert ein aufbereitetes Splilgas (iber eine Leitung 3 in die Kammer 1, in der das Splilgas
das Adsorbens durchstrémt, dabei die daran gebundenen Stoffe oder Stoffgruppen ablést und tiber eine Austrittsleitung 4 aus
der Kammer 1 austréagt.

Als Spiilgas wird ein Gasgemisch verwendet, bspw. Kohlendioxid oder Stickstoff mit einem Edelgas, insbesondere Argon.
Bevorzugt werden etwa 80 Volumenanteile in % getrockneter Stickstoff, etwa 20 Volumenanteile in % eines Edelgases,
insbesondere Argon, etwa im Verhiltnis 4:1 zur natiirfichen Umluft zugemischt. Diese zuvor eingestellte Zusammensetzung des
Spiilgases kann beispielsweise bei 5 bereitgehalten und in die Leitungsanordnung eingespeist werden.

Das Spiilgas aus der Kammer 1 gelangt liber die Austrittsleitung 4 zu einer Zumischeinrichtung 6, von der aus eine Leitung 7 zu
einem Kihler 8 fiihrt, dem ein Kondensatabscheider 9 und eine Heizeinrichtung 10 nachgeschaltet sind. Von der
Heizeinrichtung 10 fiihrt die Leitung 7 zu einem Volumenteiler 1 1. an den die zur Kammer 1 zurlickfiihrende Leitung 3 und eine
zu einer Gasreinigungseinrichtung 12 fiihrende Leitung 13 angeschlossen ist. Ein entsprechend der Einstellung am
Volumenteiler 11 vorgegebenes Teilvolumen des von der Kammer 1 kommenden, kontaminierten Spiilgases wird durch ein
Gebldse 14 in die Gasreinigungseinrichtung 12 gefdrdert, in der die im Spulgas enthaltenen Adsorbate aus dem Spiilgas
abgetrennt werden. Bei 15 ist ein AuslaR fiir dekontaminiertes bzw. gereinigtes Spiilgas in die Umgebung angedeutet. Das in der
Gasreinigungseinrichtung 12 gereinigte Spiilgas kann (iber eine Leitung 16 der Zumischeinrichtung 6 ganz oder in einem
Teilstrom zugefiihrt werden.

Die Zumischeinrichtung 6 kann ohne Steuerung der Durchtrittsquerschnitte beispielsweise in der Weise ausgebildet sein, daR
die Leitungen 4 und 16 in die Leitung 7 einmiinden. Der Volumenteiler 11 dagegen ist in der Weise steuerbar ausgebildet, daR
der durch die Leitung 7 ankommende Volumenstrom ganzoder teilweise in die Leitung 3 umgelenkt werden kann, wahrend in
entsprechender Weise der Anschluf der Leitung 13 abgesperrt oder fiir einen bestimmten Teilstrom freigegeben werden kann.
Mittels der beschriebenen Vorrichtung wird das erfindungsgeméBe Verfahren wie folgt durchgefiihrt. Die mit Spiilgas aus dem
Vorratsbehélter 5 gefiillte Leitungsanordnung 3, 4, 7, 13, 16 wird zungchst bei abgeschaltetem Kiihler 8 mittels der
Heizeinrichtung 10 auf eine Betriebstemperatur von beispielsweise 100°C vorgewirmt. Danach wird die Kammer 1 mit
kontaminiertem Adsorbens beschickt und wieder verschlossen, wobei ein gewisser Anteil von Umgebungsluft in die Kammer 1
eindringt. Hierbei kdnnen die Zumischeinrichtung 6 und der Volumenteiler 11 gegeniiber den Leitungen 3und 4 abgesperrtsein.
Ebenso ist es méglich, fiir den Beschickungsvorgang nicht dargestelite Absperrventile in den Leitungen 3 und 4 vor und hinter
der Kammer 1zu schlieBen. Nach der Beschickung der Kammer 1 wird zunichst unter Zufuhr von Splilgas aus dem



-3- 291706

Vorratsbehilter 5 der bei der Beschickung in das geschlossene System eingedrungene Sauerstoff so weit verdiinnt, daB sich ein
Sauerstoffanteil von beispielsweise 1 bis 3 Volumenanteilenin %, vorzugsweise etwa 1 bis 1,6 Volumenanteilen in %, eingestelit,
wobei (iberschiissiges Gas durch den Volumenteiler 11 tiber die Leitung 13 und den AuslaR 156 an der
Gasreinigungseinrichtung 12 abgefiihrt werden kann.

Nach dieser Vorbereitungsstufe ist das Spilgas mit nur noch geringem Sauerstoffanteil noch kaum durch Adsorbate aus der
Kammer 1 kontaminiert. Als ndchster Schritt wird tiber die Heizeinrichtung 10 das Spiilgas und damitauch das Adsorbensinder
Kammer 1 auf Betriebstemperatur aufgeheizt, wobei das Splilgas lediglich durch die Leitungen 3,4 und 7 durch das Geblase 2
gefdrdert wird. Bei diesem Erwarmungsvorgang erfolgt eine Vorkontaminierung des Splilgases mit Adsorbaten aus der
Kammer 1. Dieser Erwdrmungsschritt des Spillgases kann mit der zuvor beschriebenen Verdiinnung des Sauerstoffanteils
kombiniert werden bzw. sich mit diesem Verdlinnungsvorgang iberschneiden.

Bei der Erwarmung des Spiilgases und des Adsorbens in der Kammer 1 wird vorzugsweise das Spiilgas mit geringer
Geschwindigkeit durch das Adsorbens in der Kammer 1 geleitet, also mit einem geringen Volumenstrom eine relativ hohe
Temperatur auf das Adsorbens (ibertragen, anstatt mittels eines hohen Volumenstromes und geringerer Temperatur das
Adsorbens bzw. die Aktivkohle aufzuheizen.

Nach einer durch entsprechende Sensoren ermittelten, ausreichenden Vorkontaminierung des Spiilgases setzt die eigentliche
Desorption des in der Kammer 1 enthaltenen kontaminierten Adsorbens in der Weise ein, daB bei weiterer Forderung des
Spiilgases mittels des Geblases 2 durch die Leitungen 2,3,4und 7 der Volumenteiler 11 so eingestelit wird, daR ein Teilstrom
des kontaminierten Spiilgases aus der Leitung 7 in die Gasreinigungseinrichtung 12 geleitet, dort kontaminiert und Uber die
Leitung 16 zumindest teilweise an der Zumischeinrichtung 6 in den Kreislauf des Spilgases durch die Leitungen 3,4und 7
zuriickgefiihrt wird. Hierdurch erfolgt nach und nach eine Verringerung der Kontamination des Spiilgases im Kreislauf der
Leitungen 3, 4 und 7 entsprechend der Verringerung der Kontamination des Adsorbens in der Kammer 1, so daB wihrend des
gesamten Desorptionsvorganges eine Vorkontamination des Spiilgases im Verhaltnis zur starkeren Kontamination des
Adsorbens in der Kammer 1 erhalten bleibt. Die Differenz zwischen Vorkontamination des Spiilgases und Kontaminationsgrad
des Adsorbens wird dabei gering gehalten.

Zum Ausgleich von verfahrensbedingten Volumeninderungen wird Inertgas oder die vorbereitete Splilgaszusammensetzung
bei & im dekontaminierten Bereich zugegeben, so da man einen permanenten Druckausgleich in dem geschlossenen System
erhélt.

Im Bereich der Leitung 7 wird das Spilgas bei diesem Desorptionsvorgang im Kihler 8 gekihlt, worauf das dabei entstehende
Kondensat im Kondensatabscheider 9 gesammelt und von Zeit 2u Zeit abgefiihrt wird. Dieses Kondensat kann beispielsweise in
einen spiter beschriebenen Schichtbildnerbehalter 17 eingeleitet werden. Das so getrocknete Spiilgas wird in der
Heizeinrichtung 10 auf die in der Kammer 1 erforderliche Temperatur wiedererwarmt. Der Volumenteiler 11 teilt den
Volumenstrom aus der Leitung 7 entsprechend der vorzugsweise durch eine Rechneranlage gesteuerten Einstellung in
entsprechende Teilstrome zu den Geblasen 2 und 14.

Sofern durch das Reaktionsverhalten der verschiedenen Spiilgaskomponenten eine VolumenvergrdBerung eintritt, wird der
SpiilgasiiberschuB nach Durchgang durch die Gasreinigungseinrichtung 12 gereinigt bei 15 an die AuBenluft abgegeben.

Es ist sichergestellt, daB ungereinigtes, d.h. schadstoffbeladenes Spiilgas nicht in die AuBenluft abgeleitet werden kann.

Das Spiilgas in der Leitung 16 ist schadstofffrei, reaktionswarm und es wird, soweit dies der Verfahrensablauf erfordert, mit
Inertgas oder Spiilgas bei 5 angereichert.

Das Spiilgas am Ende der durch entsprechende Sensoren (iberwachten und regelbaren Volumenteilerstrecke zwischen
Zumischeinrichtung 6 und Volumenteiler 11 ist schadstoffverdiinnt dadurch, daB an der Zumischeinrichtung 6 dem
kontaminierten bzw. mit hoher Schadstoffbefrachtung beladenen Spiilgas aus der Kammer 1 dekontaminiertes bzw.
schadstofffreies Spiilgas aus der Gasreinigungseinrichtung 12 zugesetzt wird. Dem Volumenteiler 11 kommt die Aufgabe zu, die
Kammer 1 mitdem im Verhiltnis zum Kontaminationszustand des Adsorbens in der Kammer 1 entsprechend vorkontaminierten
Spiilgasanteil zu beaufschlagen. Die Vorkontaminierung des Spiilgases muB um so héher sein, je hoher die adsorptiv gebundene
Gesamtkontamination am Adsorbens ist. Mit anderem Wort wird Ober den steuerbaren Volumenteiler 11 immer eine
Vorkontaminierung des Spilgases zur Kammer 1 eingestellt, die in einem vorgegebenen Verhiltnis zu dem
Kontaminationszustand des Adsorbens der Kammer 1 steht bzw. um einen vorgegebenen geringen Betrag unter der
Kontamination des Adsorbens liegt. Im Verlaufe des Desorptionsvorganges wird der am Volumenteiler 11 eingestelite
Volumenstrom durch die Leitung 3 eine immer geringer werdende Restkontamination aufweisen, da der durch die Leitung 13
transportierte Volumenanteil in der Gasreinigungseinrichtung kontinuierlich gereinigt und liber die Leitung 16 in den Kreislauf
zurlickgefiihrt wird.

Die Gasreinigungseinrichtung 12 kann in verschiedener Weise als chemische Abscheideeinrichtung fiir die Adsorbate im
Spiilgas ausgebildet sein, Beispielsweise kann bei 12 ein Trockenpulververfahren oder ein Wirbelschichtverfahren fiir die
Abtrennung der Adsorbate vorgesehen werden.

Vorzugsweise wird ein Abscheideverfahren mittels hoch reaktionsfahiger Diinnschichten vorgesehen, an denen das mit
Schadstoffen beladene Spiilgas entlangstromt. Ein geeignetes Verfahren bzw. eine geeignete Vorrichtung ist in der

DE-PS 3344875 beschrieben. Bei dem in der Zeichnung dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel ist diese Abscheidevorrichtung nach
der zuvor genannten DE-PS schematisch wiedergegeben. Diese im folgenden als Trockenkammerreaktor bezeichnete, an sich
bekannte Gasreinigungseinrichtung 22 bendtigt fur die Vorkonditionierung der aus frischem Schichtbildner aufgezogenen
Reaktionsschichten einen Trockengaskreislauf 18, wobei als Tragergas zweckmaRigerweise ein in seiner Zusammensetzung
dem Spiilgasadditiv gleichendes Inertgas bzw. das Spiilgasgemisch aus dem Vorratsbehélter 5 verwendet wird. Der
geschlossene Trockengaskreislauf 18 wird durch ein Geblise 19 mit konstanter Forderleistung bewegt, wobeiin einem Kiihler 20
das Trockengas bis unter den Taupunkt der Reaktionsfeuchte abgekiihlt, in einem Kondensatsammler 21 das anfallende
Kondensat abgeschieden und in einem anschlieBenden Gaserhitzer 22 wieder auf Arbeitstemperatur gebracht wird. Das
Kondensat vom Kondensatsammler 21 kann ebenfalls dem Schichtbildnerbehilter 17 zugeleitet werden.

Bei dem dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel wird die fir die Kiihler 8 und 20 erforderliche Kihileistung in einem mittels eines
Geblises 23 durch Luft gekiihlten Verdampfer 24 erzeugt und iiber einen Warmetrigerdlkreisiauf 25 zu den Kithlern 8 und 20
transportiert.

Der fiir die kontinuierliche Trockenschichterzeugung im Trockenkammerreaktor 12 erforderfiche hochreaktionsfihige
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Schichtbildner wird aus einer nicht dargestellten Konditionieranlage in den Vorratsbehilter 17 eingeleitet und lber ein
Plattenfeinfilter 26, in dem Reaktionsprodukte abgeschieden werden, an die Schichttragerplatten in dem
Trockenkammerreaktor 12 herangefihrt. Reaktionsprodukte werden in dem Vorratsbehilter 17 gesammelt und zur Entsorgung
abgeleitet,

Es kdnnen verschiedene Abwandlungen bzw. Zusatzeinrichtungen bei dem Verfahren nach der Erfindung vorgesehen werden.
So kann bei dem in einem vollkommen geschlossenen System ablaufenden Spiilvorgang, in dem das Spiilgas durch
Zwangsférderung mittels des Geblases 2 umgewilzt wird, ein erwiinschter Feuchtigkeitswert beispielsweise dadurch eingestelit
werden, daB an der Heizeinrichtung 10, mittels der die fir die Desorption erforderliche Temperatur des Spiilgases eingestelit
wird, Wasser eingespritzt wird,

Die Konzentration des verwendeten Spiilgases kann vor Eintritt in das kentaminierte Adsorbens durch entsprechende Sensoren
derart iberwacht werden, daf eine unkontrollierte thermische Oxidation des Adsorbens auch nach teilweiser oder vollstindiger
Ablésung des Adsorbats nicht auftreten kann.

Die Anderung der Konzentration des Spilgases nach Austritt aus der Kammer 1 kann derart mefStechnisch erfalit werden, daf3
nach den festgestellten Differenzwerten die Art und Menge des Schichtbildners im Vorratsbehilter 17 auf die wechselnden
Abscheidungserfordernisse eingestellt werden kann. Durch entsprechende Einstellung des Schichtbildners kann selektiv eine
Dekontamination des Spiilgases vorgenommen werden.

Bei dem beschriebenen Verfahren ist es méglich, das Spiilgas nach Abschlu der Desorption des Adsorbens in der Kammer 1
kurzzeitig derart aufzuheizen, daR biologische, bakterielle und virdse Besiedelungen des Adsorbens abgebaut werden kénnen.
Diese Abbauprodukte kénnen durch Ausschwemmen unter Verwendung bekannter Verfahren, beispielsweise des Integro-Reakt-
Verfahrens, abgetragen werden.

Bei dem oben beschriebenen Verfahrensablauf wird das Spllgas dadurch vorkontaminiert, daR das Splilgas vor Einsetzen der
Desorption und nach Aufwiarmung auf eine vorgegebene Temperatur durch das kontaminierte Adsorbens hindurchgeleitet wird.
In diesem Fall kann nach Durchstrémen des kontaminierten Adsorbens dem Spiilgas ein Teilstrom an frischem bzw. gereinigtem
Spiilgas zugesetzt und auf diese Weise der Grad der Vorkontaminierung des Spiilgases auf den Kontaminationsgrad des
Adsorbens eingestelit werden.

Es ist aber auch méglich, die Vorkontaminierung des Spiilgases durch Zugabe eines gasférmigen Additivs vor Eintritt in den
geschlossenen Spiilkreislauf vorzunehmen. Dem Splilgas wird auf der Eintrittsseite der Kammer 1 beispielsweise zwischen
Volumenteiler 11 und Geblise 2 das gasférmige Additiv zudosiert und es gelangt dann gemeinsam mit dem Spiilgas durch das
kontaminierte Adsorbens, worauf es anschlieBend anteilig in der Gasreinigungseinrichtung 12 gemeinsam mit aufgenommenen
Kontaminationen abgeschieden wird. s

Die Zugabe des zur Vorkontaminierung des Splilgases ausgewshlten gasférmigen Additivs erfolgt fir einen kurzen,
vorherbestimmten Zeitraum volumetrisch dosiert kontinuierlich zu Beginn des Rucksplilvorganges bei Erreichen der
Riickspiilftemperatur am Spiilgaseintritt in die Kammer 1. Die Dosierung kann in der Weise erfolgen, dak der Grad der
Vorkontaminierung des Spiilgases auf den Kontaminationsgrad des Adsorbens eingestellt wird. In diesem Falle ist es nicht mehr
erforderlich, einen Teilstrom an frischem bzw. gereinigtem Spiilgas dem vorkontaminierten Splilgas zuzusetzen, um den Grad
der Vorkontaminierung auf den Kontaminationsgrad des Adsorbens einzustellen.

Zur Vorkontaminierung des Spiilgases werden gasférmige Additive gewahlt, deren Anlagerungsverhalten an dem zu
reaktivierenden Adsorbens mit dem der Primarkontamination vergleichbar sind, wie z.B. Trichlormethan (Chloroform) bei mit
Dichlormethylen (Farblosungsmittel) kontaminierten Adsorbentia, und deren Reaktionsverhalten mit dem Schichtbildner im
Trockenkammerreaktor bzw. der Gasreinigungseinrichtung 12 bekannt und steuerbar sind, wie Zerfall in Chlorwasserstoff,
Ameisenséure und Kohlenmonoxid als Zwischenreaktionsprodukte (Hiensche Reaktion), Kochsalz und Soda als
Abbauendprodukte, wobei die Zwischenreaktionsprodukte den Abbau oder die EinschlieBung der im Spiilgas mitgefiihrten
Primarkontaminationen begiinstigten.
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