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La présente invention concerne une machine automatique & en-
coller le col de bouteilles oun de flacons en vue de la fixation de
capsules de surbouchage ou d'étiquettes,

Dans les machines connues de ce genre, l'encollage du cdl des
bouteilles s'effectue 3 1'aide de rouleaux disposés horizontalement
4 hauteur convenable, symétriquement par rapport au plan de déplace-—
ment des bouteilles, Chagque rouleau est enrobé d'une matiére poreuse
souple imprégnée de colle, L'imprégnation de chague rouleau s'effec—
tue par l'intermédiaire d'une roue métallique dentée dont la partie
inférieure baigne dans un récipient de colle situé en dessous.

I1 résulte de cette disposition que les roues d'imprégnation
détériorent rapidement le revétement en matiére poreuse souple des
rouleaux et gue chague rouleau encolleur doit &tre associé & un dis—
positif d'alimentation en colle particulier, Ceci se traduit par un
cofit d'investissement et d'entretien élevés.

La machine & encoller objet de la présente invention, vise 2
remédier & ces inconvénients. Avec celle-ci, en effet, les rouleaux
encolleurs ne sont en contact gqulentre eux ou avec le col des bou—
teilles. Un seul dispositif d'alimentation en colle est suffisant
pour assurer 1'imprégnation des deux rouleaux. L 'unité d'encollage
comprenant les rouleaux encolleurs, le dispositif d'alimentation en
colle et la réserve de colle, est réglable en position,

Cette machine se caractérise principalement comme suit :

-~ Les rouleaux encolleurs sont entrainés en rotation par les
bouteilles,

— L'imprégnation des rouleaux encolleurs est obﬁenuer par un

-

dispositif "goutte & goutte", & partir d'une réserve de colle unique
située au;dessus des rouleaux.

- Les deux rouleaux, la réserve de colle et le dispositif
"soutte & goutte", sont reliés entre eux par un support dont la PoSi-~
tion est réglable dans 1l'espace. '

- Les rouleaux encolleurs sont disposés de chaque cdté de 1'é~
chancrure aﬁénagée dans le support pour perméttre le passage des bou-
teilles, '

- Les rouleaux s'appuient 1'un contre 1l'auire par leur périphé-
rie,

- Le dispositif "goutte 4 goutte" est disposé de fagon que les

-

gouttes de colle tombent & proximité du bord de 1l'un des rouleaux.
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- L'imprégnation du second rouleau s'effectue par simple con-
tact avec le premier rouleau,

—~ Le débit du dispositif "gbutte & goutte" est fonction de la
cadence de passage des bouteilles,

— La réserve de colle fait partie intégrante du support,

~ Les rouleaux sont montés fous sur un axe et sont maintenus
en place par leur propre poids sur une rondelle entretoise de grand
diamétre,

D'autres caractéristiques et avantages ressortiront de la des—~
cription qui va suivre d‘'une machine automatique & encoller le col
de bouteilles ou de flacons, conforme i 1'invention, donnée 3 titre
d'exemple non limitatif, au regard du dessin joint, représentant une
vue de face de la machine,

Telle qu'elle est représentée, cette machine comprend principa-
lement un support I comportant un réservoir de colle Ia, une échan-
crure Ib et un dispositif de réglage en position latérale Ic. Ce
support est soutenu par une potence 2 dont 1z position est réglable
en hautéur par le dispositif 3, I1 relie entre eux le dispositif
"goutte & goutte" 4 et les rouleaux encolleurs 5 et 6, Ces rouleaux
encolleurs 5 et 6 sont constituéds d'un disque en matigre poreuse
souple 7 fixé sur une douille 8, Chacun des rouleaux est monté fou
sur un axe 9 fixé au support I et est soutenu par une rondelle entre—
toise I0, interpnsée entre le rouleaun et le support I, Les cols des
bouteilles II, entrainées par la bande transporteuse I2, passent
dans 1l'échancrure Ib et entre les rouleaux 5 et 6.

Comme on le voit, en se reportant au dessin, la position de
1tunité dlencollage comprenént le support I, les rouleaux encolleurs
5 et 6, le réservoir de colle Ia et le dispositif d'alimentation
"goutte & goutte" 4, peut &tre aisément réglé par l'intermédiaire
des dispositifs Ic et 3, de fagon que le col des bouteilles passe
dans le milieu de 1'échancrure Ib et que l'encollage se fasse exac—
tement & la distance désirée par rapport au goulot de la bouteille,

Le réservoir de colle Ia et le dispositif d'alimentation "gout-
te & goutte" 4 ont été disposés de fagon que les gouttes de colle
tombent le plus prés possible du bord extérieur du rouleau 5, L'im-—
prégnation du second rouleau 6 s'effectue pér simple contact avec
le premier rouleau 5, entre chaque passage de bouteille, La largeur

du trait de colle est directement fonction de 1'épaisseur des rou—
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Les rouleaux encolleurs 5 et 6 étant montés fous sur les axes
9 sur lesquels ils sont maintenus en place par leur propre poids, il
est donc irés facile de les démonter pour les nettoyer ou les rempla-
cer,

Le débit du dispositif d'allmenﬁatlon "goutte & goutte" 4 est

réglé en fonctlon des cadences de passage des bouteilles, soit manu-

ellement, soit automatiquement, en association avec wn détecteur de

vassage de bouteilles tel gu'une cellule photo~électrigue, par exenm~
ple,

On se rend compte aisément que cette invention entraine une
simplification importante de la machine et facilite 1'entretien et
les réglapges ultérieurs, )

- La machine objet de 1'invention peut 8tre utilisde dans jous
les cas oli un couvercle, une capsule ou tous autres moy ens de ferme-
ture non étanches doivent &tre fixés prov1501rement ou définitivement
sur le goulot de bouteilles ou de flacons.

Une application particulidrement intéressante existe dans le

domaine viticole pour la fixation des capsules de surbouchage,
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REVENDICATIONS

I, Machine automatique & encoller le col de bouteilles ou
de flacons en vue de la fixation de capsules de surbouchage ou d'éti-
quettes caractérisée en ce que les rouleaux encolleurs sont entrainés
en rotation par les bouteilles, en ce que l'imprégnation des rouleaux
encolleurs (5 et 6) est obtenue par un dispositif d'alimentation
goutte & goutte" (4), & partir d'une réserve de colle (Ia) située au-
dessus des rouleaux, en ce que les deux rouleaux (5 et 6), la réserve
de colle (Ia) et le dispositif d'alimentation "goutte & goutte" (4)
sont reliés entre eux par un support dont la position est réglable
dans l'espace,

2. Machine automatique & encoller le col de bouteilles ou
de flacons selon la revendication I, caractérisée en ce que les rou—
leaux encolleurs (5 et 6) sont disposés de chaque c6té de 1'échancru—
re (Ib) de passage des bouteilles aménagées dans le support (I).

3. Machine auntomatique & encoller le col de bouteilles ou
de flacons selon la revendication I, caractérisée en ce gue les rou-
leaux encolleurs (5 et 6) s'appuient 1'un contre 1l'autre par leur
périphérie, ’

4., Machine automatique 3 encoller le col de bouteilles ou
de flacons selon la revendication I, caractérisée en ce gue le dispo-—
sitif d'alimentation "goutte 3 goutte”{4) est disposé de fagon que
les gouttes de colle tombent & proximité du bord extérieur de 1'un
des rouleaux (5).

5. Machine automatique 3 encoller le col de bouteilles ou
de flacons selon 1'une quelconque des revendications ci-dessus, ca-—
ractérisde en ce que 1'imprégnation de colle du second rouleau (6)
steffectue par simple contact avec le premier rouleau (5).

6. Machine automatigque & encoller le col de bouteilles ou
de flacons éelon la revendication I, caractérisée en ce que le débit
du dispositif d'alimentation "géutte a4 goutte" (4) est fonction de
la cadence de passage des bouteilles.

7. Machine automatigue & encoller le col de bouteilles ou
de flacons selon la revendication I, ceractérisée en ce gque la réser—
ve de colle (Ia) fait partie intégrante du support (1) des rouleaux
(5 et 6). ’ "

8, Machine automatique & encoller le col de bouteilles ou

de flacons selon l'une quelconque des revendications I a3 5, caracté-
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risée en ce que les rouleaux encolleurs (5 et 6) sont constitués d'un
disque en matidre poreuse souple (7), dont 1'épaisseur est fonction
de la largeur du trait de colle & obtenir, fixé sur une douille en
matiére rigide (8) disposée en son centre,

) 9. Machine automatique & encoller le col de bouteilles ou
de flacons selon les revendications I & 8, caractérisée en ce que
chague rouleau est monté fou sur un axe (9) solidaire du support (I).

I0. Machine automatique & encoller le col de bouteilles ou
de flacons selon la revendication 9, caractérisée en ce que les rou-
leaux encolleurs (5 et 6) reposent sur une rondelle entretoise de

grand diamétre (IO) et sont maintenus en place par leur propre poids,
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