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Spos6b wykonywania prefabrykowanych dzwigaréw kablobetonowych.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania prefabrykowanych dzwigaréw kablobetonowych.

Stosowany obecnie sposéb wykonywania prefabrykowanych dZzwigaréw kablobetonowych polega na tym,
%e po zmontowaniu dzwigara z poszczegélnych segmentéw i wprowadzeniu kabli sprezajacych, dokonuje sig
zabiegu spreZania, a po ukoriczeniu tego zabiegu przeprowadza sie iniekcje kanatéw kablowych odpowiednig
zaprawa w celu zabezpieczenia kabli przed korozja. Beton tak wykonanego dzwigara prefabrykowanego jest
wprawdzie poddany dziataniu wstepnych naprezer $ciskajacych, ale materiat iniektujacy po stwardnieniu
- pozostaje niespreiony. W tej sytuaéji, po wprowadzeniu na dZwigar obciazert uzytkowych musi nastapié
zarysowanie materiatu iniektujacego otulajacego kable sprezajace.

Jest oczywiste, ze zarysowanie to wystapi przede wszystkim w miejscach stykéw poszczegdlnych segmen-
téw dzwigara, gdzie zaprawa iniektujgca stanowi jedyng ochrone stali sprézajacej przed korozja. Przeprowadzane
przy projektowaniu d2wigara sprawdzenie wsp6tczynnika bezpieczeristwa na zarysowanie jest zupetnie niemiaro-
dajne, gdyz dotyczy jedynie odcinkéw potozonych miedzy stykami poszczeg6inych segmentéw. Nieprawidtowy
spos6b wykonania dZwigaréw sprawia, ze nawet przy najbardziej starannym wykonawstwie nalezy sie liczyé
Z zarysowaniem otulenia kabli w miejscach stykéw. Zarysowanie to bardzo czesto staje sie przyczynq awarii
dZwigara. Znalazto to potwierdzenie w liczhych katastrofach konstrukcji opartych na prefabrykowanych
dzwigarach kablobetonowych. ktére zadecydowaty o znacznym ograniczeniu stosowania tych elementéw.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu wykonywania kablobetonowych dzwigaréw prefabry-
kowanych, ktéry gwarantowatby sprezenie nie tylko betonu prefabrykowanego ale réwniez zaprawy iniektujacej,
stanowigcej bezposrednie otulenie stali sprezajacej. Cel ten osiagnieto przez wprowadzenie w proces wykonywa-
nia dZwigaréw, po ich sprezeniu, zabiegu wstepnego obciazenia uktadem sit wywotujacych moment zginajacy
tego samego znaku co obcigzenie uzytkowe dZwigara i dokonanie iniekcji kanatéw kablowych dopiero po tym
obcigZeniu, a nastepnie zdjecie wstepnego ‘obcigzenia po stwardnieniu zaprawy iniektujacej.

W wyniku przeprowadzenia iniekcji kanatéw dzwigara obcigzonego uzyskuje sie, po stwardnieniu zaprawy
iniektujacej oraz zdjecia wstepnego obcigzenia d2wigara sprezenie bezposredniej otuliny stali.spre2ajacej a tym
samym petne jej zabezpieczenie przed zarysowaniem. Tak wykonany dZwigar posiada odpowiedni wspétczynnik
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bezpieczeristwa na zarysowanie nie tylko w obrebie prefabrykowanych segmentéw ale réwnie2 na stykach tych
segmentéw, czego nie mogty zagwarantowac dotychczasowe sposoby wykonywania tych dZzwigaréw.

Istotg wynalazku jest wiec wstepne obcigZzenie dzwigara po jego sprezeniu i dokonanie iniekcji kanatéw
kablowych na dZwigarze obcigzonym. Sposéb zrealizowania wstepnego obcigzenia pokazano przyktadowo na
rysunku. ObcigZenie ‘musi wywotywaé¢ w dZwigarze moment zginajacy tego samego znaku, co obcigzenie
uzytkowe, ale nie musi go dokfadnie modelowaé. Na rysunku pokazano przyktadowo obciaZenie dZwigara
dwoma sitami skupionymi przytozonymi w poblizu srodka jego rozpietosci.

Po obu stronach dZwigara kablobetonowego 1, spréZonego sitami 3 umieszczono lekkie kratownice stalowe
2. Dzwigar 1 opiera si¢ na kratownicach 2 za posrednictwem podpér 4. W gédrnym weZle 5 kratownicy 2 jest
usytuowany podnosnik hydrauliczny 6, za pomoca ktorego wywiera sie nacisk na belke 7. Sita przytoZona do
belki 7 rozktada si¢ na dwa srodkowe wezty 8 dzwigara kablobetonowego za posrednictwem podktadek 9. Dla
utrzymywania wstepnego obcigzenia dzwigara w niezmienionej wielkosci przez caty czas twardnienia zaprawy
iniektujacej stuza sruby 10. Wskazane jest stosowanie do iniekcji zaprawy szybkotwardniejacej. Po stwardnieniu
zaprawy iniektujgcej zwalnia si¢ wstepne obcigZenie dZzwigara przez odkrecenie srub 10 z ewentualnym uzyciem
podnosnika 6.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykonywania prefabrykowanych dZzwigaréw kablobetonowych, znamienny tym, Zze po zmontowa-
niu dzwigara z poszczegdlnych elementédw, wprowadzeniu kabli sprezajgcych iich naciagu 'dokonuje sie
obciagzenia dzwigara samozréwnowazonym uktadem sif o dziataniu zgodnym z przewidywanym Kkierunkiem
dziatania obcigzenia uzytkowego po czym dopiero przeprowadza sie iniekcje kanatéw kablowych, za$ zdjecie
przytozonego do dZwigara obcigzenia nastepuje po stwardnieniu zaprawy iniektujacej.
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