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Zpusob vyroby vrstvené textilie

(54)

(57) Podstata zphsobu vyroby vrstvené
textilie spolivd v tom, %e se rozvldkné-
nd smés vytvorend hmotnostné ze 40 aZ
60 % polyesterovych vldken a 40 aZ 60 %
polyamidovych vldken, pfipadné z 1 aZ
20 % sklené&nych vldken, predkl&d& na
rounotvorné zat¥izeni, sklddajici se ze
dvou mykacich nebo garnetovacich linek,

z nich% ka#d& je ukon&ena horizontdlnim
pf{&nym nebo podélnym vrstvicim zafize-
nim, kde se vytvo¥{ rouna, kaZdé o plo$-
né hmotnosti 50 a% 150 g.m~%, na jedno
rounc uloZené na odvddécim transportéru
se poloii textilni plo3ny dtvar o plosné
hmotnosti 2 az 150 g.m‘z, nap¥iklad mEiz-
ka, ¥idké& tkanina nebo radlovy proplet,
ktery se nésledn& pfekryje druhym rounem,
pak se cely utvar ptedzpevni vpichovéd-
nim p¥i hustoté vpichl 10 aZ 60 na cm? nebo
propletenim o hustoté ¥adkd 10 aZ 50 na
10 cm a sloupkdt 10 aZ 40 na 10 cm, naCeZ se
takto predzpevn&ny dtvar vystavi plisobe-
ni tepla v rozsahu 120 aZ 180 ©C a tlaku
v rozsahu 0,2 a% 0,6 MPa nebo se impregnu-
je akrylatovymi nebo polyvinylacetdtovy-
ni pojivy v mnoZstvi 20 az 200 g.m™¢

v su$iné. R
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Vyndlez se tykd zpusobu vyroby vrstvend textilie.
Vrstvend textilie podle vyndlezu je ur&end zejména pro bitumenové izola¥ni materidly.

V soulasné dob€ se pouZivd pro izoladnf bitumenové pidsy celd ¥ada tkanych i netkanych
textilif slouZicich jako zdkladni podkladovy pds pro fin&lni nand3eni bitumenové smdsi
p¥i teplot& 160 ax 180 °C. Rozhodujici pro urden{ pouZitelnosti zakladnfho podkladového
pasu jsou jeho mechanicko-fyzik&ln{ vlastnosti, pF¥edeviim pak dostate&nd pevnost, vyhovujici
ta¥nost, rozmérovd stélost a hladkost povrchu. Kromé toho musf{ zékladni podkladovy pés
obsahovat takové konstrukéni materidly, které dostatedné odoldvaji mikroorganismim a hnilob-
nému procesu. .

Je zndm zplisob vyroby rohoZi pro bitumenové izolace proti vod& a st¥edni krytiny.
Toto YeSeni je chrén&no CSSR A0 195 434. RohoZe obsahuji alespon dvé soustavy nitf. Na
soustavu osnovnich nitf{ vedenych v rozteli 2 aZ 20 mm se klade ve smylkdch soustava zéklad-
nich nitf, sdrufenych s podilem vldken z termoplastického polymeru, nadeZ se tento vrstve-
ny dtvar vystavi vlivu tepla a tlaku.

USSR PAT 114 529 chréni zplsob vyroby stavebnich tepelnych a zvukovych izolaci. Vrstva
vldkennych surovin, nap¥fklad z odpadnich textilnfch vléken, pazdefrf, dfevénych pilin,
hoblin, plev, travy, slémy, peff, sklené&nych vléken a struskové vlny, se lisuje mezi krycimi
soustavami, nap¥fklad z papiru, impregnované lepenky, textilii, rouna z textilnich vléken-
nych surovin nebo sf{ty opat¥enych ndnosem pojiva, kterym se vrstva vldkennych surovin mistné

propoji a soucasné spoji s kryci vrstvou.

Dal8i zn&mé ¥eSeni chrdni CSSR PAT 101 951. Zplisob kontinudlni vyroby tepelné izolad-
nich textilii lisovdnim rouna se soustavou niti, opatfenou nénosem pojiva, p¥idemZ nité&
jsou vedeny na povrchu rouna a po vylisovdnl se ponechajf ke zpevnéni dtvaru nebo se po

prolisovani rouna pojivem sejmou.

Zndmd Yefeni nejsou p¥ili§ ekonomick&, nebot vyuZivaji primdrni textilni suroviny,
rovnéZ produktivita neni vysokd. Znémymi FeSenimi se dosahuje neklidny povrch textilie.

Nevyhody zndmych Fefeni odstranuje zplsob vyroby vrstvené textilie vpichované a pojené
sestdvajici ze t¥{i vrstev, kde ob& vnéjsi vrstvy obsahuj{ hmotnostné& 40 aZ 60 % polyestero-
vych vlidken a 40 aZ 60 % polyamidovych Viéken, p¥ipadné& 1 aZ 20 % sklendnych vléken a st¥ed-
ni vrstvu tvo¥{ textilni ploSny tuUtvar, nap¥iklad polyesterovy, polyamidovy nebo sklen&ny,

o plo8né hmotnosti 2 aZ 150 g.m—z, nap¥iklad m¥iZka, ¥idk& tkanina nebo ra%lovy proplet,
podle vyndlezu, p¥i kterém se rozvldkn&nd smés vytvofend hmotnostné& ze 40 a%Z 60 % poly-
esterovych vldken a 40 aZ 60 % polyamidovych vldken, pripadné z 1 a% 20 % sklené&nych vldken
pfedklddd na rounotvorné za¥fzeni, sklddajic{ se ze dvou mykacich nebo garnetovacich linek,

2z nichZz ka?d& je ukonena horizontdlnim pfiénym nebo podélnym vrstvicim za¥izenim, kde

se vytvo¥i rouna, kaZdé o plod$né hmotnosti 50 aZ 150 g.m_z, na jedno rouno uloZené na odvé-
d&cim transportéru se poloZi textilni ploSny dtvar o ploiné hmotnosti 2 aZ 150 g.m_z, na-
pEfklad miiZka, ¥idkad tkanina nebo raSlovy proplet, ktery se ndsledné& ptrekryje druhym rounem,
pak se cely Utvar pfedzpevni vpichovénim p¥i hustotd vpichl 10 aZ 60 na cm® nebo proplete-
nim o hustot& ¥é&dkd 10 aZ 50 na 10 cm a sloupkl 10 aZz 40 na 10 cm, nadeZ se takto pred-
zpevnény uUtvar vystavi pusobeni tepla v rozsahu 120 aZ 180 ©C a tlaku v rozsahu 0,2 aZ

0,6 MPa, nebo se impregnuje akryldtovymi nebo polyvinylacetdtovymi pojivy v mnoZstvi 20 aZ

200 g.m_2 v sufind&.
P¥iklady provedeni
P¥iklad 1

Rozvldknénd smés textilnich druhotnych: surovin sestdvajici hmotnostné z 55 % polyestero-
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vych vldkén a 45 % polyamidovych vldken je prekl&dé&na na rounotvorné za¥izeni sklddajici

se ze dvou mykacich linek paralelné uspof&danych. KaZd& je ukonéena horizontdlnim p¥f&nym
vrstvicim za¥izeni. Ka%dé rouno vychdzejici z linky md plodnou hmotnost 100 g.m—z. Na odvé-
déci transportér se na prvé rounc uklddd m¥i%ka vytvofen4 z polyesterovych niti o ploZné
hmotnosti 15 g.m'z, kterd se ndsledné pfekryje druhym rounem a p¥edlo¥i se na pY¥edvpichovaci
stroj, kde se cely utvar pfedzpevni p¥i hustot& vpichll 30 aZ 60 na cmz. Potom se takto

‘z{skany Gtvar vede p¥es natavovaci stolici, kde se na n&j pisobi teplem 170 °C. Tim dojde

k propojeni celého prifezu t¥fvrstvé netkané textilie. Zplsob vyroby konéi ofez&v&nim na

‘poZadovanou $i{¥i a ndslednym navijenim na role.

P¥F{fklad 2

Vrstvend textilie a zplsob jejf vyroby jako v p¥ikladu 1 s tim rozdilem, ¥e rozvldkn&nd
smés textilnfch druhotnych surovin pro vyrobu vné€jsich vrstev textilie sestidv& hmotnostné
z 45 % polyamidovych vl&ken, 40 % polyesterovych vlidken a 15 % sklen&nych vldken.

P¥{f{klagd 3

Vrstvend textilie a zpusob jeji vyroby jako v p¥ikladu 1 s tim rozdilem, Ze st¥edni

vrstvu tvoPfl kalandrovand netkand textilie o hmotnosti 60 g.m_z.

P¥riklad 4

Vrstvend textilie a zpisob jeji vyroby jako v p¥ikladu 2 s tim rozdilem, Ze st¥edni

vrstvu tvo¥i kalandrovand netkand textilie o hmotnosti 60 g.mmz.

P¥iklad 5

Vrstvend textilie a zplisob jeji vyroby jako v p¥ikladu 3 s tim rozdilem, Ze stfednif
vrstvu tvoff{ vpichovand netkand textilie o ploSné hmotnosti 140 g.m_z.

PY¥i{iklad 6

Vrstvend textilie a zpusob jeji vyroby jako v p¥ikladu 4 s tim rozdilem, Ze st¥edni
vrstvu tvo¥f{ vpichovand netkand textilie o ploSné hmotnosti 140 g.mnz.

P¥{iklad 7

Vrstvend textilie a zpusob jeji vyroby jako v pfikladu 3 s tim rozdilem, Ze stfedni
vrstvu p¥edstavuje netkand textilie o plo&né hmotnosti 30 g.m_2, zhotovend papirenskym

zplisobem.
PY¥{klad 8
Vrstvend textilie a zptsob jeji vyroby jako v p¥ikladu 4 s tim rozdilem, Ze st¥edni
-2 . .
vrstvu pfedstavuje netkand textilie o ploZné hmotnosti 30 g.m =, zhotovend papirenskym
zplisobem.

PY{klad 9

Vrstvend textilie a zplsob jeji vyroby jako v p¥ikladu 1 s tim rozdilem, Ze kaZdé

z roun, slouZici jako vné&j3i vrstva, md ploSnou hmotnost 150 g.m_z.

P¥{klad 10

Zpisob vyroby vrstvené textilie jako v p¥ikladu 1 s tim rozdilem, Ze misto mykacich

linek se pouZiji garnetové linky.
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P¥{k1lad 11

Zpisob vyroby vrstvené textilie jako v p¥ikladu 1 s tim rozdfilem, %e se misto natavo-
vaci stolice pouZije kalandr.

P¥{f{klad 12

Zpusob vyroby vrstvené textilie jako v p¥ikladu 1 s tim rozdflem, Ze se pYedzpevndny
Gtvar vede pfes impregnadni za¥{zeni, kde se impregnuje akryldtovymi pojivy v mnoZstvi
40 q.m_2 v sudiné.

P¥f{klad 13

Zpisob vyroby vrstvené textilie jako v p¥fikladu 1 s tim rozdilem, Ze se Gtvar pted-
zpevn{ proplét&nim v proplétacim stroji p¥i hustot& ¥&4dkd 45 a% 10 cm a sloupkd 40 na 10 cm.

Zplisob vyroby podle vyndlezu mé oproti zndmym zpisoblm vyroby p¥ednost ve vy33{ pro-
duktivité price, zhodnocujf se dostupné textiln® druhotné suroviny a je zajistén klidny
povrch textilie, co%¥ je rozhodujfci poZadavek na eliminaci plastického povrchu &i dokonce
vznikajfcich trhlinek v mistech ohybu findlniho bitumenového pésu.

PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby vrstvené textilie vpichovanéd a pojené sestédvajici ze t¥{ vrstev, kde
ob& vn&j¥f{ vrstvy obsahuji hmotnostn& 40 a¥. 60 % polyesterovych vlidken a 40 a% 60 % poly-
amidovych vlédken, p¥ipadn& 1 aZ 20 % sklen&nych vldken a st¥edni vrstvu tvo¥i textilni
plodny dtvar, nap¥iklad polyesterovy, polyamidovy nebo sklenény, o plo3né hmotnosti 2 a¥
150 g.m “, naptfklad m¥fZka, ?fdk4 tkanina nebo railovy proplet, vyznadujic{ se tim, Ze
se rozvldknénd &més vytvoFend hmotnostné& ze 40 aZ 60 % polyesterovych vldken a 40 aZ 60 %
polyamidovych vldken, p¥fpadn& z 1 a% 20 % sklen&nych vladken pfedkl&ddd na rounotvorné za¥i-
zeni, sklddajici se ze dvou mykacich nebo garnetovacfch linek, z nichZ kaZd4d je ukonlena
horizontdlnim p¥{i&nym nebo podélnym vrstvicim za¥izenim, kde se vytvo¥i rouna, ka%dé o plod-
né hmotnosti 50 a% 150 g.m_z, na jedno rouno uloZené na odvadécim transportéru se polozi
textilni plo&ny dtvar o plo¥né hmotnosti 2 aZ 150 q.m’z, nap¥iklad m¥iZka, ¥fdké tkanina
nebo raflovy proplet, ktery se ndsledné p¥ekryje druhym rounem, pak se cely utvar pFed-
zpevn{ vpichovdnim p¥i hustot& vpichd 10 aZ 60 na en® nebo propletenim o hustoté Fadka
10 a%¥ 50 na 10 cm a sloupkd 10 aZ 40 na 10 cm, naleZ se takto p¥edzpevnéry tutvar vystavi
pusobenf tepla v rozsahu 120 a% 180 9 a tlaku v rozsahu 0,2 a% 0,6 MPa, nebo se impregnuje
akryldtovymi nebo polyvinylacetdtovymi pojivy v mnoZstvi 20 aZ 200 g.m"2 v suding.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 K¢és
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