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Sposéb produkcji widokéwek z nagraniami krotke i

dlugograjacymi

Patent trwa od dnia 9 wrzesnia 1958 r.

Wynalazek dotyczy sposobu produkeji wi-
dokéwek z nagraniami przez sprasowywanie
; kart papierowych z odpowiednimi foliami, na
gktéxych podczas sprasowywania wytlacza sig
i nagranie.
" Do produkcji widokéwek wediug wynalaziku
stosuje sie: matryce niklowe lub chromowe
7z nagraniami muzyki lub slowa dla réznych
stosowanych predkoéci obrotowych odtwarza-
nia wytloczonego nagrania np. 331/; obrotow
tarczy sdapterowej na minute, 78 obrotéw mna
minute a zwlaszcza 45 obrotéw na minute;
{ _karty Raglerowe réznej. klasy, przede wszyst-
! kim oparte na paplerze kredowym lub saty-
{ , howanym z ‘Widokami kolorowymi, rysunkaml,
\nap'sam1 lub zdjeciami oraz folie bezbarwne
_lub kolorowe celuloidowe, cellonowe, winidu-
rowe, tgielitowe, ,a zwlaszeza kopolimerowe,
oparte na polichlorku winylu i polioctanie wi-
nylu lub polichlorku suspénsyjnym. Folie opar-

to na polichlorku Winylu uplastycznia sie przez
zmieszanie z ftalanem dwuoktylu lub fosfo-
ranem tréjkrezylu w ilosci od 15 do 30%, Mo~
gg byé réwniez stosowane wszelkie inne folie
znane, spelniajgce zgdane wymagania. Wy-
twarzanie widokéwek 2z mnagraniami przepro-
wadza sie wedlug wynalazku w prasach hy-
draulicznych. W tym celu na karte papierowsg
od strony dekoracyjnej naklada sie folie prze-
Zroczysta, a ma mig matryce 2z nagraniem.
Z. drugiej strony karty papierowej, przeznaczo-
pej do zapisania, naklada sie cienkg niklowa-
na plyte, metalows. Karta papierowa moze byé
oblozona- folia obusironnie, jednak folie pod-
czas prasowania poleruja sie co -utrudnia za-
pisywanie, dlatego folie¢ od strony przeciwnej
nagraniu nalezy po wyprasowaniu zmatowaé

" w spos6b chemiczny lub mechaniczny. W wy-

padku, gdy widokéwka mie jest przeznaczona
do recznego zapisywania slownych lub rysum-



kowych informacji lub zZyczen, woéwczas na-
granie mozna wytloczyé obustronnie. W tym
celu widokgwke wklada si¢ miedzy dwie folie,
na ktére z kolei naklada die matryce z nagra-
niami. Utworzcne wedlug powyzszeégo opisu
pakiety prasuje sie w prasach pod cisnieniem
od 150 do 300 kg/cm? w temperaturze od 110
do 160°C przez okres od 0.50 do 2 minut. Ma-
tryce z nagraniami_ oraz plyta mniklowa moga
byé umocowane w prasie na stale, wéwczas
wklada sie¢ miedzy nie tylko karty papiernwe
z foliami i prasuje, otrzymujac w efekcie ma-
granie wytloczone ma folii sklejonej z wido-
kowka. Otwoér sluzacy do nakladania wido-
kowki na tarcze adapteru wykonuje sie pod-
czas Pprasowania za pomocg centrycznie usta-
wionego wyste.'pu lub po ochlodzeniu [prasy
i _wyjeciu widokéwki, podczas obcinania brze-
géw. Wymiary gotowej widokéwki z mnagra-
niem ' $rednica nagrania mna matrycy
oraz w:iellf&éé karty papierowej. Pararmetry
cisnienia, temperatury i czasu posiadajg wzgle-
dem Tsiebie te zaleznoé¢, ze przy zinniejszaniu
jednego z mich nalezy inne odpowiednio pod-
wyzszyé, by uzyskaé nalezyte wytloczenie na-
grania i sklejenie folii z papierem. Ponadto
na wielko§¢é poszczegélnych mparametréw pra-
sowania ma réwniez wplyw twardos$é i grubosé
folii ma przyklad im folia twardsza i cienisza,
tym ciénienie, temperatura i czas winny byé
odpowiednio wyzsze,

Nalezy wiec w =zaleznosci od posiadanych
warunkéw i surowcow parametry prasowania
odpowiednio dobraé i tak, ma przyklad spraso-
wywanie kart papierowych z widokéwkami na
papierze kredowym lub satynowanym o réznej
grubosci przedstawia sie nastepujaco: Dla
folii celuloidowej lub cellonowej o grubosci

£}, RSW ,Prasa®, Kielcé,

0,3—0,5 mm parametry te wynosza: temperatura
110-130°C, cisnienie 200—250 kg/em?, czas 1—2
minut. Dla folii celuloidowej lub cellonowe
o grubcsei 0,3—0,5 mm parametry te wynoszg:
temperatura 110—130°C, ci$nienie 200—250 kg/
cm? czas 1—2 minut.. Dla folii celuloidowej lub
cellencwej o grubosci 0,5—0,8 mm, temperatura
110—120°C, ciénienie 180—200 kg/cm?, czas 1—2
minut. Dla folii kopolimerowei lub winiduro-
wej o grubosci 0,1—0,4 mm, temperatura 140—
160°C, ci$nienie 200—300 kg/cm-, czas 1—2 mi-
nut. Dla folii kopolimerowej lub winidurowej
o grubosci 0,4—0,8 mm — temperatura 140—
160°C, ci$nienie 150—200 kg/cm?, czas 0,—3 min.

Zasfrzezenie patentowe

Sposéb produkcji widok6wek z nagraniami
krétko i dlugograjacymi wytlaczanymi na
elastycznej folii, wykonanej z réznych mas pla-
stycznych mna przykiad celuloidowej, cellono-
wej, kopolimerowej, winidurowej, igielitowe)j
lub tym podobnych, bezbarwnych lub kolloro-}\
wych, znamienny tym, ze widokéwke wkladaly |
si¢ miedzy dwie folie lub mnaklada sie na wi-
dokéwke folie “tylko od strony dekoracyjnej,
na ktére to folie maklada sie z kolei matryce
z nagraniami, a nastepnie tak utworzone pa-
kiety prasuje sie w prasach hydraulicznych pod
ci$nieniem od 150 do 300 kg/cm? przez okres
od 30 sekund do 2 minut, w temperaturze od
110 do 160°C, przy czym, nagranie moze byé
wytloczone dwustronnie lub jednostronnie,
przy wykorzystaniu drugiej strony do zapisy-
wania.
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