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Vynalez sa tyka spésobu vyroby vinutych jednofézovych dvoj-
jadrovych magnetickych obvodov. Pri danom spésobe vyroby sa zé-
kladny materidl, pozostdvajuUci z pégu transformdtorového plechu
vyhotovi do navinutych na seba zavitov obdI%nikového tvaru, re-
generatne sa vyZiha, napusti tvrditelnou Zivicou a rozbrusi sa
na dve Casti tvaru C, _ | |

V sulasnosti podla znédmeho spdsobu vyroby vinutych jedno-
fazovych dvojjadrovych magnetickych obvodov "8 péas transforméto-
rového plechu navija na $pecidlnu $ablonu do obdiZnikového tva-
ru. Navijanie sa vykondva tak, Ze navijany plech za pomerne znal-
ného tahu sa edte dodato&ne pritlale otidajucim sa valcom, ktory
sleduje tvar navijaného plechu.

Uvedeny spdsob vyroby vinutych jedriofdzovych dvojjadrovych
magnetickych obvodov méd rad nevyhod. Predovsetkym éa'potrebné
navijacie stroje o pomerne znafnom tahu, V désledku éabioyitosti
pasu plechu, aj pri pouziti navaddzacieho zariadenia sa nezabré-
ni vybo&ovaniu zavitov navijaného pésu plechu, &o nepriaznivo
zvélduje rozmery magnetického obvodu a limituje tymto Sirku pou-
2ivaného péasu plechu. Prakticky bez vybodovania zévitov bolo
zvladnuté navijanie magnetickych obvodov podla znédmeho spdsobu -
pésom plechu do 60 milimetrovej 3irky. Taktie: vzhladom na nemoZ-
nost dokonalého dotlalenia zavitov na seba sa zva&duje stredny
obvod zavitov, o spbsobuje zvysdenie materialovej spotreby. Na-
vijanie podla sufasného spdsobu vyZaduje, aby v rohoch okna
magnetického obvodu bol podla jeho velkosti polomer zaoblenia
od 2 do 4 mm, €o znalne zniZuje vyuZitelnost okna magnetického
obvodu, "

Uvedené nevyhody v sulasnosti znameho spdsobu vyroby vinutych
jednofazovych dvojjadrovych magnetickych obvodov su v podstatnej
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miere odstranené spdsobom podla predloZeného vynalezu, Podstatou
spdsobu podla vynélezu je, Ze pre vyhotovenie navinutych na
seba zavitov obdIZnikového tvaru sa najprv pas transformatorové-
ho plechu volne navinie do kruhového prstenca, zatlafia sa do
vnutra pre&nievajuce zavity, zadiatok pésu sa bodovymi zvarmi -
pripevni o nasledujuce zavity, utiahnu sa zé&vity kruhového prs-
tenca a koniec pésu sa pripevni bodovymi zvarmi o predchédzaji-
ce zévity a z vnutra kruhového prstenca pbsobenlm dvoch dvojic
protisnern#ch rovnobeZnych sil sa prstenec z kruhového tvaru
pretvori do obdIZnikového tvaru.

Spésobom podla vynalezu sa umoznuje pomerne nendkladna vy-
roba vinutych jednofazovych magnetickych obvodov z podstatne
vatsich 3irok pasov transformatorového plechu a z podstatne
 va&3imi hrabkami zvitkov, Toto v rozhodnej miere ovplyviuje
ekonomi&nost vyroby a prevadzky navrhovanych transformatorov
s vinutymi jednofazovymi magnetickymi obvodmi. K daldiemu zni-
3eniu materidlovej spotreby a zvySeniu technickych parametrov
transformatorov prispieva aj to, Ze vyrobené magnetické obvody
spdsobom podla vynélezu maju v rohoch ich okna polomer zaoble-
nia nie vadsi ako 1 mm,

Na priloZenych obr. 1 a 2 je nazorne zobrazeny priklad
pouzitia spdsobu podla vynalezu. Na obr. 3 je zobrazeny narys
jedného z moZnych vyhotoveni zariadenia na pretvorenie prsten-
ca z kruhového tvaru do obdlZnikového tvaru spolu s rezom prs-
tenca v obdIZnikovom tvare. Na obr, 4 je znazorneny podorys
zariadenia a pretvoreného tymto zariadenim prstenca z kruhové-
ho tvaru do obdlZnikového tvaru.

vyroba jednoféazovych dvojjadrovych magnetickych obvodov spb-
sobom podla vynalezu je nasledovnad., Pas transformatorového ple-
chu sa volne navinie do kruhového prstenca 1 a zatlalia sa do
vnutra preénievajuce zdvity, Zaiatok pasu 2 sa pripevni bodo-
vymi zvarmi o nasledujuce zavity a utiahnu sa zavity kruhového
prstenca 1. Po utiahnuti zavitov kruhového prstenca 1 sa koniec
pasu 3 pripevni bodovymi zvarmi o predchadzajuce zévity. Z vnutra
kruhového prstenca 1 pésobenim dvoch dvojic F;, F, protismer-
nych rovnobeZnych sil sa prstenec 1z kruhovZFE tvaru pretvori

do obdIznikového tvaru.
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zariadenie na pretvorenie prstenca z kruhového tvaru do

obdIznikového tvaru pozostéva z dvoch oproti sebe umiestrnenych
rozpernych kociek 4, 3irka S ktorych sa rovné Sirke O okna
magnetického obvodu 5. Vonkaj3ie hrany 6 rozpernych kociek 4
st zaoblené na polomer rovny najviac 1 mm. K sebe privrate-
né steny 7 rozpernych kociek 4 st zosikmené a medzi tieto zo-
gikmené steny 7 je umiestneny rozperny klin 8.

8innost zariadenia je nasledovnd. Po priprave pésu plechu
do kruhového prstenca 1 sa rozperné kocky 4 vloZia do jeho
vnitra. Medzi rozperné kocky 4 sa vloZi rozperny klin 8, ktory
s rozpernymi kockami 4 je samosvorny. Tlakom na rozperny klin 8
sa zadnu rozperné kocky 4 vzédjomne vzdialovat, Zo zaistuje, Ze
hranami 6 rozpernych kociek 4 sa pretvéra kruhovy prstenec 1
do obdIZnikového tvaru. Tlak na rozperny klin 8 je vyhodne vy-
vodzovat lisom, pripadne udermi kladiva. Velkost tlaku na roz-
perny klin 8 sa zisti pokusne, ZiZe sa zisti pri akom tlaku je
uz vyhovujice pretvorenie kruhoveho prstenca 1 do obdIznikového
tvaru.
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1, Spdsob vyrob jednofazovych dvojjadrovych magnetickych obvo-
dov, pri ktorom sa zakladny materidl, pozostévajuci z pésu trans-
formatorového plechu, vyhotovi do navinutych na seba zavitov
obdIznikového tvaru, regeneralne sa,¥¥zi22, napusti tvrditelnou
2ivicou a rozbrisi na dve Casti tvardYE% vyznadujuci sa tym,
e pre vyhotovenie navinutych na seba zavitov obdIZnikového
tvaru sa najprv pés transformétorového plechu volne navinie do
kruhového prstenca, zatlalia sa do vnutra preénievajlice zavi-
ty, zatiatok péasu sa pripevni bodovymi zvarmi o nasledujuce za-
vity, utiahnu sa zavity kruhového prstenca a koniec pasu sa pri-
pevni bodovymi zvarmi o predchadzajuce zavity a z vnitra kruho-
vého prstenca pdsobenim dvoch dvojic protismernych rovnobeZnych

sil sa prstenec z kruhového tvaru pretvori do obdIzZnikového tva-
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