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Urzadzenie do ciaglego wytwarzania piyt i ksztaltek
trocinowych lub wiorowych

1
Wynalazek niniejszy dotyczy automatycznego
urzadzenia do ciggtego wytwarzania piyt i ksztal-
tek dowolnego rodzaju i przekroju, wykonywa-
nych ze spoiwa termoutwardzalnego oraz z takich
wypelniaczy jak trociny, wiéry drzewne lub od-
pady pazdzierzowe.

Znane sg liczne rozwigzania konstrukecyjne urzg-
dzeri przystcsowanych do wytwarzania tego ro-
dzaju plyt i ksztattek w ktoérych formowanie masy
jest dokonywane w ogrzewanych formach o ogra-
niczonej diugosci a nastepnie masa ta jest podda-
wana wielkiemu naciskowi rzedu 200 — do 400
KG/cm? w wielopietrowych prasach. Zespét tvch
znanych urzgdzen jest bardzo skomplikowany
i w zwigzku z tym kosztowny, a ponadto unie-
mczliwia wykonywanie tych elementéw o dowol-
nej dtugodci, gdyz jest ograniczony diugoscig form.

Znany jest réwniez inny redzaj urzgdzen do wy-
twarzania ptyt lub ksztaltek w postaci cigglego
pasma, w ktorych mase zlozong z trocin lub wi6-
row drzewnych, wymieszanych ze spoiwem termo-
plastycznym dcprowadza sie z zasobnikéw do pra-
sy korbowej i poddaje sie jg procesowi wyttacza-
nia w komorze utworzonej pomiedzy ogrzewanymi
plytami formujgcymi, przy czym tloczenie tej masy
nastepuje dzieki temu, ze objetos¢ skokowa prasy
jest wieksza od objetosci wspomnianej komory for-
mujgcej, w ktére] masa poddawana dodatkowo
ogrzewaniu zostaje utwardzona.
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Nastepnie pasma przy dalszym ruchu zostaja
W znany sposéb poddawane procesowi chlodzenia.

Chociaz ten rodzaj urzgdzen do wytwarzania
ptyt lub ksztaltek jest tanszy od uprzednio opisa-
nego, jednak i on wykazuje szereg niedogodnosci,
ktore glownie polegaja na tym, ze gazy wydziela-
jace sie w czasie utwardzania masy utrudniajg jej
przepychanie do komory chlodzgcej i powodujg
czeste zaklinowanie komory grzejnej tg masg.

Opisane niedogodno$ci znanych urzgdzen zostaly
calkowicie wyeliminowane w urzadzeniu stanowig-
cym przedmiot niniejszego wynalazku, za pomocg
ktoérego wytwarza sie rownocze$nie dwa pasma ma-
sy wiérowej, przy czym 3sigga sie to gléownie dzieki
zastosswaniu specjalnej konstrukcji hydraulicznej
zespolu tloczgcego. Zespoél tloczgcy przedmiotowego
urzgdzenia stanowi cylindryczng konstrukcje, kto-
ra doprowadzila do wynalazku.

Urzgdzenie tloczgce sklada sie z czterech silowni-
kow jednostronnego dziatania napedzajacych na-
przemian parami suwak zaopatrzony z obu stron
w dwa plaskie tloczniki, wciskajgce podawang
mase trocinowg do ciggu kemor formujgcych, znaj-
dujgcych sie z obu stron tego urzadzenia tlocza-
cego. Masa widrowa jest dawkowana z jednego
wspblnego zasobnika do obu pras podajacych, na-
pedzanych za pomosg silownikéw jednostronnego
dziatania, zaopatrzonych w sprezyny powrotne,
ktére to sitowniki sg réwniez zasilane naprzemian,
tak jak to zostalo zrealizowane w silownikach pias-
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kich tlocznikéw. Z pras podajgcych masa wiérowa
jest wtlaczana naprzemian do jednej lub drugiej
komory tlocznej, gdzie jest tloczona za pomocg tto-
kow i formowana w postaci dwoch pasm ciggtych,
przesuwajacych sie w kierunkach przeciwnych.
Hydrauliczne urzadzenie tloczgce jest sterowane za
pomocg znanego rozdzielacza i zasilane wspdlng
pompg hydrauliczna.

Urzagdzenie wedlug wynalazku jest uwidocznio-
ne w przykiadowym wykonaniu na rysunku, na
ktorym fig. 1. przedstawia schematycznie czes¢ $rod-
kowg urzadzenia w widoku z gory, a fig. 2 — jej
pionowy przekroj wzdiuzny.

Jak to uwidocznione na fig. 1 i 2 urzgdzenie do
cigglego wytwarzania dwéch pasm z masy troci-
nowej lub wiérowej sposobem wedlug wynalazku
skiada sie w istocie swej z mechanizmu tloczgcego
podwojnego dziatania oraz dwéch ciggéw formu-
jacych, osadzonych po obu stronach tego mecha-
nizmu. Zestaw tych trzech gléwnych zespotdéw jest
osadzony za pomocg Srub 1 na wspoélnej podsta-
wie, skladajacej sie z belek podluznych 2 i belek

" poprzecznych 3. Kazdy cigg komér formujacych
sklada sie z'goérnych plyt 5,5’ i dolnych 4,4, wypo-

. .sazonych w elementy grzejne 6 i 7.

Plyty obydwoéch ciggdébw sg polgczone ze sobg za

““pomoca belek lgcznikowych 8 i 9, stanowigcych

prowadnice §lizgowe dla suwaka 10, osadzonego
przesuwnie miedzy tymi belkami. Suwak 10 jest
wyposazony w dwa plaskie ttoki 11 i 12 przylgczo-
ne do jego przeciwlegltych bokéw i prowadzone
w szczelinach utworzonych przez piyty 4, 4, 5,5
komor formujacych.

" Z suwakiem 10 sa sprzezone cztery silowniki
hydrauliczne 13, 14, 15, 16 o jednostronnym dziala-
niu, ktérych sitowniki 13 i 14 przesuwajg suwak
w kierunku strzalek A powodujgc przez to wpy-
chanie za pomocag tloka 11 do komory formujgcej
zawartej miedzy ptytami 4, 5 masy trocinowej lub
wiorowej 24 wtlaczanej za pomocg prasy wstep-
nej 22, zaopatrzonej w sitownik 23. Masa troci-
nowa lub wiérowa 24 jest podawana do obu pras
wstepnych 22,25 z zasobnika 27 z dwoma zsypa-
mi 27a, 27b.

Druga para sitownikéw 15,16 napedza suwak 10
w kierunku strzalek B i powoduje wciskanie tto-
kiem 12 do komory formujgcej zawartej miedzy
piytami 4°, 5°, mase wibrowa podawang z prasy
wstepnej 25 z sitownikiem 26.

Sitowniki 13, 14, 15, 16, 23 i 26 sg zasilane olejem
lub innymi cieczami za pomocg pompy 19 poprzez
przewod gléwny 20 i rozdzielacz hydrauliczny 21,

ktéry umozliwia prze‘plyw oleju badz do przewo-

du 17, zasilajacego silownika 13, 14 i 26 badz do
przewodu 18, zasilajgcego sitownik 15, 16 i 23. Roz-
dzielacz hydrauliczny 21, napedzany za pomoca
silnika elektrycznego, nieuwidocznionego na ry-
sunku, pracuje w spos6b ciggly, zapewniajgc tym
samym dwustronny przesuw roboczy suwaka 10
wraz z tlokami 11 i 12, z ktoérych z osobna i na-
przemian pracuje z masy trocinowej lub wi6érowej
pasmo wstepnie utwardzone, migdzy podgrzewa-
nymi piytami 4, 5 lub 4, 5°.
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Z silnikiem napedzanym rozdzielacz hydraulicz-
ny 21 jest sprezony mechanizm przesuwu wypra-
sowanych pasm, przy czym ze wzgledu na to, ze
mechanizm ten nie stanowi przedmiotu niniejsze-
go wynalazku dla uwypuklenia wtasciwej jego
istoty pominieto ten zesp6t na rysunku.

Z chwilg kiedy para silownikoéw 15, 16 napedza
suwak 10 w kierunku strzatki B uruchamiany zo-
staje naped lewego (na fig. 1) ciggu komér formu-
jgcych pasmo sprasowanej masy, natomiast kiedy
suwak 10 przemieszcza sie w kierunku strzatki A
uruchamiany jest naped drugiego ciggu komor
formujgcych.

Odgazowanie i odparowanie wstepnie utwardzo-
nych pasm odbywa sie samoczynnie przy wycho-
dzeniu ich z komér grzejnych.

Walce, powodujgce naped wstepnie utwardzo-
nych pasm, znajdujgce sie w pewnej odleglosci od
komor grzejnych sg chlodzone wodg, wskutek czego
przemieszczajgce sie pasma sg oziebione i ostatecz-
nie utwardzone.

Kazdy cigg komér formujgcych jest wyposazony
w pile do przecinania przesuwajgcego sie pasma
na odcinki ptyt o okreslonej diugosci.

Jak z powyzszego opisu wynika, urzadzenie we-
dlug wynalazku ma prostg konstrukcje, zapewnia-
jaca dlugotrwalg prace i bezawaryjng a ponadto
wyr6znia sie w stosunku do znanych rozwigzan
tym, ze wytwarzanie ptyt trocinowych lub wioéro-
wych jest dokonywane w ilo§ci dwukrotnie wiek-
szej.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do cigglego wytwarzania plyt
i ksztaltek trocinowych lub widérowych, zawie-
rajagce komory grzejne wspoéipracujgce z prasg
hydrauliczng, znamienne tym, ze w dwoéch lezg-
cych na przeciw siebie komorach grzejnych,
utworzonych z piyt (4,5,4,5°) sg osadzone suwli-
wie plaskie tloki (11, 12), przymocowane do
wspélnego suwaka (10), prowadzonego pomiedzy
beikami (8, 9) i napedzanego naprzemian za po-
mocg dwu par silownikéw hydraulicznych (13,
14, 15, 16) jednostronnego dzialania, a ponadto
obie komory grzejne sg zaopatrzone w prasy
wstepne (22, 25), napedzane silownikami hy-
draulicznymi {23, 26), zacpatrzonymi w sprezy-
nowy mechanizm powrotny, ktére to prasy
wstepne wtlaczajg naprzemian mase trocinowa
lub wi6érowg (24), podawang zsypami (27a, 27b)
z zasobnika (27).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
wszystkie silowniki hydrauliczne sg polgczone
w uklad hydrauliczny, skladajacy sie z pompy
hydraulicznej (19) i rozdzielacza (21), ktory ste-
ruje doptywem cieczy raz do przewodu (17),
zasilajacego sitowniki (13, 14, i 26), a w nastep-
nym cyklu do przewodu . (18), zasilajacego si-
towniki (15, 16 i 23).
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