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(54) Zpiisob p¥ipravy taZného pasu nosnéhe materidlu

1

Vynédlez se ‘tykd zplsobu p¥ipravy taZné-
ho pésu nosného materiflu, p¥i kterém se
nané$f polymerni materid]l jako je napfi-
‘klad polyarylensulfid, a zvlast& polyfeny-
lensulfid na dlouhé podkladové pésy, pfi-
¢em? dochézi k vytvrzovani a zesitovéani po-
lyfenylensulfidu na podkladovém materidlu
a k vytvoreni dlouhého nosného materidlu.

Pokud se tfe dosud pouZivangch postupd,
nastdva pf¥i jejich provaddéni probiém v peo-
tahovéani vrstev o tloutce kelem 0,038 cen-
timetrd. Nutné zahiivdni a vytvrzovéni tr-
vad v tomto pFipad® nejméné 1 hodinu, tak-
Ze systém pii kterém se podkladovy mate-
ridl pohybuje kontinu&ini rychlosti 1 metr
za minutu by vyZadoval za¥izeni nejméns 60

metrl dlouhé. P#i obvyklé odtahové rychlos-

ti okolo 10 metrit za minutu by byla délka
zafizeni tak velikd, Ze prak‘uckou realiza-
ci miZeme zcela vylouélt

Ukolem vynéalezu je vyvinout zpfisob p¥i-
pravy taZného'pédsu nosného materidlu, kte-
r¥ by odstrailoval nedostatky dosavadniho
stavu techniky. P¥i provddéni tohoto postu-
pu mé podkladovy materidl polyarylensulfi-
dovy povlak na povrchu a je zahfivan aZ
do roztaveni tohoto poviaku s néslednym
prudkym ‘ochlazenim obou vrstev.

Podstata zplisobu pfipravy taZného pésu
"nosného materidlu. podie uvedeného vyna-
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lezu spo&ivd v tom, %e se vrstva polyfeny-’
lensulfidu na jedné stran#& podkladu: zahfe-
je na teplotu pohybujici se v rozmezi od 290

_st. Celsia do. 310°C, potom se &4stefn&, ale

nikoliv dpln& vrstva polyfenylensulfidu vy-
tvrdi, teplota roztavené vrstvy polyienylen-
sulfldu se rychle sniZi a nakonec se-vytvr-
zeni ochIazené vrstvy polyfenylensulfidu
dokonéi.

PFi- vyhodném provedeni postupu podle
uvedeného vynédlezu se uvedené rychlé sni-
Zeni teploty provadi rychlym ochlazenim
studenou vodou a rovnéZ je vfhodné kdyZ

po rychlém sniZeni teploty se podklad a

‘vrstvy zahPeji na teplotu pohybujici se v

rozmezi od 370°C do 380°C k dokon&eni vy- .
tvrzeni vrstvy polyfenylensulfidu. Vyhodn&
se toto uvedené tepelné zpracovévéni pii
teploté pohybujici se v rozmezi od 370 do
380 °C provéadi v. intervalu v rozmezi od ]ed-
né hodiny do dvou hodin.

Pri das$im vyhodném provedeni postupu
podle uvedeného vyndlezu se po rychlém
sniZeni{ teploty pés se svou vrstvou navijl
do svitku, ve kterém se sousedni vinuti u-
drZuje oddélené a mezi t€mito vinutimi
proudi vzduch, pFiemZ se vytvrzeni dokon-
¢i p¥i navinovéni pasu. V tomto pFripad& je
vfhodné udrZovat sousedni vinuti oddé&le-
né&, a rovnd% je vyhodné kdyZ vrstvy konci
v blizkosti okrajii podkiadu. .
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o PR provédém zphisobu ' podig uvedeného'~ -
-;y;ynalezu dochézi s vfhodou k tomu, Ze bg- .

hem taveni se vrstva spojl's podkladem

' Jak jiZ bylo uvedeno, je pfi provad&nt po- : s
stupu podle uvedeného vynélezu ve vfhod- = .
zeni jedné Castizobr.1a 2, a

ném provedeni povlak arylensulfidu nane-
sen na kovovém podkladu ve formé& pras-
ku, pFifemZ potom dojde k roztaveni za
vzniku pFilnavé pevné neporézni vrstvy. Po-
tahovd vrstva i podklad jsou poté bghem
nskolika mélo sekund ochlazeny z teploty

leZici nad bodem tédni polymeru na pokojo- .
.vou teplotu. Vhodnd metoda prudkého o- "~

chlazeni je chlazeni ve vodni 14zni. Toto
prudké ochlazeni pFinasi vyznamny pokrok
v odstran&ni kfehkosti ]ako nésledku krys-
talizace, kterd vznikd pri pomalém chlaze-
ni. Prudkym ochlazenim se stdvd materiél
velice: ohebnym. M#iZe byt potom svinut a
-nésledné tepelné zpracovéni zplsobujici vy-
tvrzen{ povlaku miiZe byt provedeno ve svi-
nutém stavu, takZe nevyiadu]e vehky pro-
stor.

Iak jiZ bylo uvedeno je vyhodn? postup
pFi n8mZ jsou jednotlivd vinuti oddslena
vhodnymi rozp&rnymi vloZkami, takZe je

mezi jednotlivymi vrstvami umoZn&n pri-

tok vzduchu pro vytvrzeni povrchu jednot-

livgch vrstev vinuti, a zamezi se tak slepo-.

vén!{ sousednich vrstev _polyarylensulfidu
b&hem pozdé&jSiho vy-tvrzov&ni

Typické podminky pro provad&ni postu-
pu podle uvedendho vynédlezu zahrnuji za-

hifvan! na teplotu 370°C po dobu 1 hodi-
ny. ,

Je rovn8% moZné provést konecné vytvr-
-zeni a zesxtovani produktu aZ po vyformo-

véni. .
V pifpadech, kdy se nevyZaduje, aby byl
polyarylensulfid spojen s podkladem, miZe
byt kovovy p&s pouZit jako podklad s op#t-
nym pouZitim.

Polyarylensulfid, ktery je z n&j po do-
kongeni vytvrzovaciho postupu odstranén,
- poskytuje pevny nepodloZeny, pln& vytvr-
zeny nosny pés, ktery .mb¥e byt pouZit pro
rizné udely, pro které se polyarylensulfi-

dové vrstva pouZivd a je pro n& vhodné4, na-

piiklad pro- izolaci. Naneseni vrstvy miZe
byt provedeno s mazadlem, aby bylo usnad-
né&no jejf odstranénf.

Nejvyhodn&j3{ je . pouzm polyarylensulfi-
du ve formé& pf¥edzpracovaného prasku, ob-
sahujictho nékteré zékladni kovy napomé-
hajici provedeni vytvrzovaciho procesu.

. Uvedenym podkladovym materidlem mé-
-Ze byt ocel, hlinik nebo hlinikov4 . slitina.

JestliZe je pouZita ocel, miZe byt pokove- -

na meédf. Potom se na mé&d nanese slinuty
bronzovy povlak, takZe je polyarylensulfid
nanesen na bronz.

_‘'Postup podle uvedeného vynélezu je moZ-
no po praktické strénce vyuZit mnoha zpd-
soby, pfiemZ nskterd pfikladnd provede-
ni jsou zobrazena na pfipojenych obraz-
~ cich, na kter¢ch je zndzorné&no: .

- na obr. 1 je zndzorndn schematicky bo&nf

4

" ‘pohled ‘na zarizeni 've kterém-se’ pi‘itpravu-

je taZnyt pas nosného materiélu,
" na obr. 2 je zobrazen Fez vedeny body
II—II v obr. 1,

‘na obr. 3 je uvedeno perspektwni zobra-

obr. 4 a 5 jsou perspektiv_nim 'zob-razenim

" mo¥ného uspofddani z obrazku 3.

Kontinuélni taZeny pds z hlinikové sliti-

ny 11 o tlousfce 0,163 cm je veden odta-

hovymi védlci 12 do distributni komory 13,
kterd je detailnd popsédna v patentu Velké
Britdnie &. 1 349 981. Komora obsahuje ne-
vytvrzeny prasek polyfenylensulfldu 14,
Pas, na n8mZ ulpivd urfité mnoZstvi poly-

» fenylensulfldového prasku se pohybuje ko-

morou ve smé&ru 3ipky: 15 a je veden hori-
zontdlni St8rbinou zobrazenou jako 16 k vy-
stupu z komory. VySka §t&rbiny je urdové-
na vertikdlnim vratnym stlafovacim zafize-
nim 17 pohédné&nym motorem 18.

Jak je popséno v brit. patentu éislo .
1 349 981 je tutelem stlatovaciho zafizeni 17

nalisovat prdSek na pés 11, aby byl prések

uvddén ve form& vrstvy 18 do indukéniho
ohfivate 21. Vé_lce 12 zabraiiuji pasu 11 v
prohnutl nebo 'vyduti a dvojice patek 22

na jedné ze stran komory zachycuje na v¢-
_stupu. ze $t&rbiny 16 okraje pasu.

V induk&nim ohtiva®i 21 se udruje tep-
lota mezi 290 a 310 °C, aby se polytenylen-

_sulfid roztavil a byl schopen vytvofit sou-
"visly koherentni povrch na pésu 11. Zahfi-

vénim. pdsu a polyfenylensulfidu po dobu
10 minut pi#i teploté 330 aZ 350°C je moZ-
no dosdhnout &astetného vytvrzeni polyfe-
nylensulfidu.

Okam#Zité po vystupu -z ohiivale je pés a
povrch vrstvy prudce ochlazen na teplotu
okoli ve vodni l4zni 22 se vstupni &t&rbinou

‘23 ptiléhajict k ohfivati. Vodni ldzefl mé

pFiéné trysky 24 nad a pod taZenym pédsem,
vystup 25 pro recykl vody a vystup 28 pro
vodni péru. . .

Chlazeni je. uspoi‘adéno tak, aby mohla
byt teplota snfZena ma teplotu okoli v &ase
krat3{fm neZ 5 sekund, nejlépe v &ase okolo
2 sekund. Potom mfZe pés zlstat v lazni

pii této teplotd po dobu zdvislou na rych-’ .
losti s jakou je taZen ohfivalem 21.

Z lazn¥ 22 je ochlazeny pas veden sudi-
cim &lenem 27 zahrnujicim p¥iény kandl 28

nad a pod taZenym pédsem pro rozvod sudi-

ciho vzduchu na ob& strany vrstveného pé-
su.a majicim téZ odsdvdni vzduchu 28.
Vysledkem zahFivani v ohfivaéi 21 a.prud-
kého ochlazeni v lazni 22 je ziskdni velmi
ohebného vrstveného pésu, ktery miiZe byt
svinut navinovacim zafizenim s pramérem
ne v&t§im neZ 18 cm bez popraskdni powvr-
chu. V soulad s tim je péds opoustdjici susi-
¢l zafizeni 27 uvddén na souvisly vodici
pruh 31 -a pavinut na vieteno 32. Vodici
pruh 31, ]e jak vidno z obr. 3, SirSi- neZ-
sloZeny péas 11 a 19 se zapuétényml okraji
nesoucimi vzhlru sm&iujici rozpérky - 31.
Obr. 1 a 2 ukazuji, jak rozpérky pfisobi pro-
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ti spodni stran& vodiciho pruhu 31 vnit¥ni
strany vinuti tak, by byl zachovan prostor
oznateny 34 mezi vrchni plochou povrchu
19 a protilehlou spodni stranou pruhu 31.

V kompletnfm vinuti miZe byt  &&stednd
vytvrzeny polyfenylensulfid dpln& vytvrzen
zahfivdni na vzduchu po dobu 2 hodin p¥i
teploté mezi 370 a 380 °C. Vzduch volng

proudi, nebo miiZe byt pfivdd&n ve sméru -

Sipek 35, jak je znézorn&no v obr. 2 tak,
aby proudil podél celého povrchu 19 a u-
- moZnil tim dosaZeni tplného vytvrzeni ve
2 hodindch pPi popsané tloudtce povrchové
vrstvy 0,162 cm. Vinuti vrstveného materia-
lu je dostatetnd kompaktni-na to, aby  po
jeho vytvoreni mohlo byt provedeno vytvr-
zeni, nebo aby mohlo byt vytvrzovdno po
navinuti a. oddé&leni svitku ze souvislého
p4su bez pot¥eby velice dlouhého vytvrzo-
vactho zafizeni. Vinuti mi¥e byt potom
pfed pouZitim skladovéno bud navinuto na
nosném pruhu 31, nebo samostatné po od-
strangni pruhu 31 rozvinutim. Nosny pruh
; 31 se poté vraci pro dal3i pouZiti. Nejfas-
t&ji je vinuti skladovéno spolefn& s navi-
nutym vodicim pruhem 31 a teprve tehdy,
kdy je nutno vrstveného vinuti pouZit, je
vodici pruh 31 odmotdn a vrdcen pro dalsi
vytvaFeni svitkll. Vodici pruh té¥ zamezuje
lepeni vrstvy 19 na spodni stranu vnitfniho
vinuti bdhem vytvrzovéni, ale po ukon&enf

“vytvrzovaciho procesu jiZ toto nebezpedi

nenastdavd. Vrstveny materidl mfiZe byt te-
dy znovu svinut bez vodictho pruhu 3L
ProtoZe skladovaci doba byva dlouhd a

rozvinuti a op&tné svinuti pasu je drahé, je

vfhodn#j8i pouZit misto vratného vodictho
pruhu 31 pasu 11, ktery byl pfedtim upra-
ven, Podkladovy péds 11 je potom Sir3i se
zvlnnymi okraji, jak je vyznafeno v 38 v

obr. 4. Vrcholy zvingnych okraji pisobi
stejnfm zplsobem jako rozp&rky. Vytvéiejf
mezi néslednymi vinutimi prostor pro pii-
stup vzduchu nezbytného pro vytvrzeni. O-

‘kraje potom mohou byt odstran&ny bez roz-

vinuti svitku.

V jiném moZném usporadéani mé pas pou-
ze ploché okraje 37 podél vrstvy 19, Jak je
vinuti taZeno, jsou mezi sousednimi vrstva-
mi vsunuty podelne kontinu&ln{ rozpérky.

- Mohou jimi byt pruZiny, jak je 'vyzna&eno

v 38, na obr. 5, které se jednoduSe odstra-
ni po dokonleni vytvrzovaciho procesu. Za-
vity pruZiny 38 mohou mit dostatetng veli-
kou rozte€, aby bylo umoZn&no proudé&nf
vzduchu pro vytvrzovdni mezi jednotlivymi
vinutimi svitku. MiZe a nemusi byt nutné
odstranéni plochych nevrstvenych okrajit 37,

-podle toho, jakd forma nosného pésu je

poZadovéna.
Namisto navinovéni pésu, jak bylo popsé-
no s odkazem na obr. 1, je moZné po prud-

‘kém ochlazeni a vysuSeni nafezat pds na

kusy, vytvofit vylisky a ty potom néasledu-

~ jicim tepelnym zpracovdnim vytvrdit.

V postupu podle uvedeného vynélezu je
popfipadé moZny pritchod ochlazeného vrs-
tveného pésu dvojici kalibrovacich vaélcd,
které upravuji tloudtku vrstvy.

Po kone&ném vytvrzeni je moZ%no vytladit
z4Fezy pro naddvkovéani mazadla.

Ocelovy podklad miZe byt pokoven médi
a poté veden do komory 31, aby byl ziskdn
bronzovy préasek, ktery se nap‘eée na vrst-
veny podklad prichodem induk&nim oh#i-
vadem 21. Poté mbZe byt vracen do komory
21 (nebo do obdobné komory), pro navrst-
veni polyfenylensulfldu zahrétl a prudké
ochlazeni.

PREDMET VYNALEZU

i._Zpﬁ_spb plipravy taZného pé&su nosného
materidlu, vyznadujici se tim, Ze se vrstva

' polyfenylensulhdu na jedné strané podkla-

du zahre]e na teplotu pohybujicl se v roz-
mezi od 290 do 310 °C, potom se &édstelng,
ale nikoliv lpln& vrstva polyfenylensulfidu
vytvrdi, teplota roztavené vrstvy polyfe-
nylensulfidu -se rychle sniZi maximélng v 5
sekunddch na teplotu okoli a nakonec se

vytvrzeni ochlazené vrstvy polyfenylensul-

fidu dokonéi.

2. Zpfisob podile bodu 1, vyznalujici se
tim, Ze uvedené rychlé sniZeni teploty se
provéd1 rychlym ochlazemm studenou vo-

dou.

' 3. Zplisob podle bodu 1 a 2, vyznafujict
se tim, Ze po rychlém snizem teploty se
podklad a vrstvy zahPeji na teplotu pohy-

bujici se v rozmezi od 370 do 380 °C k do-

konéeni vytvrzeni vrstvy polyfenylensul-
fidu,

4. Zplisob podle bodu 3, vyznatujici se
tim, Ze uvedené tepelné zpracovani p¥i tep-
lot& pohybujici se v rozmezi od 370 do 380
stupiitt C, se provadi v intervalu v rozmezi

" od jedné hodiny do dvou hodin.

5. Zplisob podle né&kterého z predchéze-
jicich bodfi, vyznacujici se tim, Ze b&hem
taveni se vrstva spoji s podkladem.

6. Zplisob podle nékterého z p¥edchéaze-
jicich bodd, vyznadujici se tim, Ze po rych-
1ém sniZeni teploty se pds se svou vrstvou
naviji do svitku, ve kterém se sousedni vi-
nuti udrZuje odd8lend a mezi t&mito vinu- .
timi proudi vzduch, pfitemZ se vytvrzem

-dokonéi pFi navinovani pésu.

7. Zptisob podle bodu 6, vyznadujici se
tim, Ze sousedni vinuti jsou udriovéna od-
délens. .

8. Zpﬁsob podle bodu 6, vyznacujici se
tim, Ze vrstva kon&i v blizkostl okraji pod-
kladu .

2 listy vykresi

Severografia, n. p.,

zdvod: 7, Most
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