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Spojené ocelérny, narodni po'dnik'

(Kladno, Czechostowacja)

18c , 950

Sposéb hartowania powierzchni c;opéw waléw
oraz vrzqdzenie do wykonywania tego sposobu

Udzielono patentu z moca od dnia 27 marca 1950 r.

Znany jest juz caly szereg sposobdw harto-
wania czopéw waldw, zwlaszcza czopow waldw
korbowych i innych przedmiotéw cylindrycz-
nych, np. przez ogrzewanie palnikami szybko
obracajacych sie¢ przedmiotéw cylindrycznych
i nastepne ich chlodzenia za posrednictwem
wodnego natryskiwacza, lub tez przez ogrzewa-
nie przedmiotéw pradami wirowymi wielkiej
czestotliwosci i przez nastepne ich chlodzenie.
Przy- wszystkich tych ‘'sposobach przedmiot pod-
legajacy hartowaniu jest z poczatku ogrzewany
w catoSci i nastepnie od razu chlodzony, przy
czym jest rzecza konieczng przemieszczanie
obrabianych przedmiotéw od miejsca ich ogrze-
wania do miejsca ich chtodzenia i odwrotnie.

Znany jest juz takze sposob hartowania czo-
péw, wedtug ktérego obracajacy sie czop ogrze-
wa sie za pomocag plomienia palnika szczelino-
wego, strefami wzdluz dlugosci swej powierz-
chni i nastepnie zaraz chlodzony takze strefami.

Wynalazek oparty jest na znanym sposobie
hartowania powierzchniowego czopéw, ktéry po-

\

lega na tym, Ze na powierzchnie hartowanego -
czopa, obracajacego sie dokola swej osi podluz- )
nej, plomien palnika dziala wzdtuz dlugoéci czo-
pa, po czym po obrdceniu ogrzanej strefy z za-
kresu dziala\nia palnika, ogrzana strefa zostaje
natychmiast chlodzona, a w tym czasie plomien -
ogrzewa nastepng przylegla cze$é powierzchni
czopa, ktéra wchodzi w miedzyczasie w strefe
dziatania tego plomienia. W ten sposéb harto-
wanie catej powierzchni czopa odbywa ‘si¢ ko-
lejno w przylegajacych do siebie strefach przy -
obrocie czopa dokola jego osi o kat 360°.

Przy tym znanym sposobie mozna jednak
przy koncu tego obrotu plomien palmka ponow-
nie skierowaé na juz zahartowane miejsce czo-
pa~i spowodowaé przez ponowne ogrzewanie od-
puszczanie czopa i tym samym zmniejszenie
twardoSci w tych miejscach  przejSciowych.

"Przedmiot wynalazku polega na tym, e w tych

wspomnianych miejscach przejSciowych zavo-
biega sie¢ ponownemu oddzialywaniu plomienia
na strefy juz zahartowane i ewentualnie miejsca
juz zahartowane chlodzi sie ponownie, dzigki



czemu unika sie fakZe odpuszczania wskutek
przewodzenia ciepta w samych czopach.

’Wynalqzek dotyczy tékze urzadzenia do har-
towama pow1ewzchmowego czopéw ‘W urzadze-
niu tym przewdd, do ddprowadzama wody chio-
dzacej jest potaczony w jedna konstrukcyjna
~ calo§é z palnikiem, przy czym zastosowano chto-
dzong zaslone, zapobiegajaca oddziatywaniu plo-
mienia na zahartowane miejsca powierzchni czo-
pa.. Urzadzenie to jest, tytulem przyktadu,
przedstawione  schematycznie w przekroju po-
dluznym na zatgczonym rysunku. '

Na obracajacy si¢ w kierunku strzatki czop
1 dziala plomien 4 szczelingwego palnika 2,
ustawionego prostopadle do hartowanej powierz-
chni czopa, ktérego szeroko$é plomienia odpo-
wiada w zasadzie dlugosci hartowanego czopa.
Za pomocg tego plomienia czop 1 ogrzewa sie
" do temperafury hartowania, po czym przy dal-
szym obrocie jest on chtodzony strumieniem wo-
dy doprowadzanej przewodem 3, stanowigcym
najlepiej jedna konstrukcyjna cato§¢é z palni-
kiem 2. ) o

- Przy dalszym obracaniu czopa walu w kie-
runku strzatki zostajg zahartowane na catej po-
wiérzchni przylegle strefy czopa. W chwili, gdy
ostatnia uprzednio nie obrabiana jeszcze strefa
jest ogrzewana, pierwsza zahartowana strela
dochodzi prawie do miejsca A, w ktorym, przy
braku jakichkolwiek dalszych $rodkéw, dziata
znowu gorna czesé plomieniaz powodujac w tym
miejscu szkodliwe ogrzewanie. To niebezpie-
czehstwo ponownego ogrzewania czopa zostaje
zmniejszone w mozliwie najwiekszym stopniu
w ten sposdb, ze powyzej plomienia 4, w Kkie-
runku przeciwnym kierunkowi obrotu czopa,
umieszcza si¢ w miejscu 4, a wiec w miejscu,
w ktérym pierwsza zahartowana strefa prze-
chodzi w ostatnia hartowana strefe zasloneg 8,
ktéra styka sie z zahartowanym czopeﬁl na ca-

tej dlugoéci jego powierzchni i zapobiega od-

dzialywaniu plomienia palnika na miéjsce leza-
ce poza ta zaslong. Plomiefr przebiega zatem
wzdiuz zastony 8 i odchyla sie w kierunku od-
wrotnym od czopa. '

Zastona 8 jest wydrazona i chiodzona wodjy
doprowadzang przewodem 7. Zaslona ta pola-
czona jest u géry z jednym lub kilkoma prze-

wodami 5, rozmieszczonymi tak, ze woda opu-
szczajgca przewody splywa, w razie potrzeby.
na czop 1 i tym samym zapobiega podwyzszeniu
temperatury w czeSci zahartowanej ponad osta-
teczng temperature odpuszczania.

Przewdd 7 zaslony 8 jest polaczony z przegu-
bowym ramieniem 6, ktory umozliwia ustawie-
nie zastony tak, aby nie mégl dzialaé¢ na nia
plomieh w najbardziej goracym jego miejscu.
Zastong 8 najlepiej jest umieSci¢ tak, aby znaj-
dowala sie ona mozliwie najblizej plomienia
i byta ustawiona pod odpowiednim katem do
hartowanej powierzchni. czopa.

Zast,rzezgnia patentowe

1. Sﬁbséb hartowania powierzchniowego czopéw

waldéw, polegajacy na dzialaniu na powlierz-
chnie czopa obracajgcego sie dokota swej po-
dluznej osi, ptomieniem palnika wzdiuz ca-
lej dlugosci czopa i na natychmiastowym
chlodzeniu ogrzanej strefy po obréceniu jej
poza zakres dzialania plomienia, znamienny .
tym, ze hartowana powierzchnie ogrzewa sie
tak, iz zapobiega sie ponownemu dziataniu
plomienia na juz zahartdvana powierzchnie,
ktéra nastepnie ewentualnie chlodzi sie do-
datkowo.

2. Urzadzenie do wykonywanla sposobu we-
diug zastrz. 1, znamienne tym, Ze posiada.
wydrazona zaslone (8), umieszczong przed -
palnikiem (2) w kierunku obrotu hartowane-
go czopa (1), ktéra przylega do hartowanej
powierzchni na calej jej dhugo§ci,i odchyla
plomien (4) tego palnika od tej powierzchni,
a znany przewéd (3) do doprowadzania wody
chiodzgcej na ‘hartowana powierzchnie jest
ewentualnie sztywno polaczony z palni-
kiem (2).

3. Urzadzeme wedtug zastrz. 2, znam1enne tym,
ze posiada zaslone: wydrazona (8), chtodzona
weoda doprowadzang przewodem (7) 1 zaopa-
trzong w kilka przewodéw (5), stuzacych do
ewentualnego doprowadzania wody chlodzg-
cej na powierzchni juz zahartowana.
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