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DESCRIZIONE dell'!invenzione industriale avente per titolo: '
"PERFEZIONAMENTI AT GRUPPI DI TAGLIO IMPIEGABILI NEL CAMPO DELLA CAR-
TOTECNICA E DEL TIPO INCLUDENTE AIMENO UN SISTEMA DI "COLTELLO CIRCOLA-
RE RUOTANTE" E "CONTRO COLTELLO", PER LA RECISIONE SELETTIVA DI MATERIA-
LE NASTRIFORME IN STRISCE DI PREDETERMINATA LARGHEZZAM,

‘A nome: ELTO CAVAGNA S.r.l,

di nazionalita: italiana

con sede in: S. Zenone al Lambro (Milano)

a mezzo mandatario e domiciliatario avv. Giovanni Lecce dell'UFFICIO

BREVEITI CALCIATI S.r.1l., via G. Negri 10, Milano.
Depositata il -8 NOV. 1833 - al No. 2 3 B 3 5 A/83 _
RIASSUNTO

La presente invenzione riguarda perfezionamenti ai gruppi di taglio im-
piegabili preferibilmente ma non esclusivamente nel campo della carto-
tecnica e del tipo includente almeno un sistema di ’coltello circolare
ruotante’ e "controcoltello", per la recisione selettiva di materiale
nastriforme, non necessariamente cartaceo, in strisce di determinata
larghezza,
La presente invenzione riguarda pure un impianto per gli scopi sopra
indicati e comporta un complesso strutturale stazionario includente
"travi" sopportate da spalle, e sulle quali "travi'" sono variamente so-
stenuti e posizionati i detti gruppi.

DESCRIZIONE

1a presente invenzione si riferisce a perfezionamenti apportati ai co-

siddetti v i di taglio"; gli elementi operativi di questi gruppi sono —
grupp H ’
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come ben noto, costituiti da un abbiﬁamento di almeno un "coltello” ruo-
tante e di un coerente "contro coltiio", in genere pure ruotante, e im-
piegati prevalentemente ma non esclusivamente nel campo della cartotec-
nica, per.la reciéione selettiva di materiale nastriforme, in genere
cartaceo, materiale plastico ed altro manufatto compatibile e recidibi-
le in strisce di predeterminata larghezza.

I]1 materiale di partenza viene in generale fornito in rotoli dalllin-
dustria manufatturiera, oppure i manufatti di partenza possono essere
forniti sotto forma di pacchi in diverse confezioni e variamente pre-
disposti. Questo materiale di partenza pud anche non essere cartﬁceo,
e, ad esempio, costituito da polistirolo od altro prodotto polimerico,
artificiale e/o sintetico.

E' altresi ben noto che,per ottenere un'efficiente produzione industria-
le, & necessario od almeno conveniente disporre di una pluralita di grup-
Pi, i quali devono essere selettivamente distaﬁziati sulla lunghezza di
un complesso strutturale, in genere denominato "trave" e le cui esére—
mitid sono sopportate da "spalle'.

Questi distanziamenti, ovviamente coerenti con le dimensioni del mate-
riale di partenza da recidere, vengono stabiliti ed effettuati a lavo-
razione arrestata dal reciproco impegno dei componenti portanti i detti
coltello e contro coltello. Impegno che in generale viene assicurato da
almeno uno spinotto che si inserisce in un foro di un compﬁnente, in
genere una piastra, associata al contro coltello in modo tale che con

un solo mezzo motore si pud effettuare lo spostamento del gruppo.

Logicamente possono essere presenti diversi gruppi associati ad uno o —_
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pill travi. Questo spostamento simultaneo garantisce il corretto costan-
te distanziamento tra i piani operativi degli abbinamenti coltello -
contro coltello,

Per quanto riguarda la struttura del coltello, nonché l'arresto e la
discesa dello stesso, si fa con la presente richiamo, fra 1l'altro, alle
precedenti domande di brevetto per invenzione industriale a nome dello
stesso Richiedente e registrate ai numeri d'ordine 22513 A/82 - 194061
A/82 e che si danno per qui integralmente ritrascritte.

In particolare, per quanto riguarda l'arresto e la discesa dell'unita
comportante il coltello,vengono effettuati per mezzo di un fluido:pressu-
rizzato, in genere aria compressa, proveniente da un'unica sorgente o
"Jinea" di alimentazione, derivata da un'’idonea fonte di aria compressa,
questa linea avendo almeno una diramazione i cui rami erano collegati
rispettivamente ad un pistone di bloccaggio del gruppo sul trave e ad
un attuatore (indicato con 18 nella domanda n.‘19461 A/82}.

In aggiunta, il fluido pressurizzato inviato nello stesso attuatore
efféttuava 1'operazione di spostare il coltello ruotante rispetto al
contro coltello completandoﬁe il posizionamento relativo.

Queste particolarité tecniche & funzionali sono in particolare eviden-
ti dal contesto della domanda di brevetto n° 190046 A/83 sempre dello
stesso Richiedente (si veda in particolare la figura 2 di questiultimo),
Tali ben noti gruppi di taglio hanno avuto una vasta utiliézazione in-
dustriale, ma 1la prolungafa esperienza del ramo ha rivelato che questa
tecnélogia)per quanto perfettamente valida,presenta talune limitazioni

e carenze, _
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Ad esempio,il comando dello épinotto ed il conéeguente vincolo richiede~
vano una separata alimentazione di fluido pressurizzato e, data la pra-
ticamente inevitabile molteplicitd di gruppi, cio si traduceva in una
notevole complessitd di condotti, e conseguente costo di produzione,
ingombro ed altro.

Altro inconveniente era dovuto agli ingvitabili fenomeni di usura del
contro coltello, fenomeni che richiedevano una laboriosa registra;ione
ogni qualvolta si effettuava uno spostamento del gruppo.
Essenziaimente, secondo 1l'invenzione, la stessa si conqretizza in una
pluraliti di vantaggi risultanti da una combinazione di perfezionamenti,
Specificatamente, un primo perfezionamento concerne nello sfruttamento
del fluido pressurizzato (aria compressa) per effettuare la frenatura
del coltello ruotante sul trave, il quale fluido attraverso un siste-
ma di passaggi agisce nel senso di svincolare 10 spinotto dal componen-
te a piastra, provvisto di fori, in modo da ‘consentire l'inizio della
lavorazione,

Alla sospensione dell'alimentazione del fluido pressurizzato, un mezzo
elastico, quale una molla operante a compressione, sollecita lo spinot-
to ad impegnarsi nel detto componénte a piastra in modo da consentire,
con l'intervento del detto mezzo motore, lo spostamento unitario del
gruppo coltello — contro coltello lungo i travi stazionarii.

Un altro perfezionamento consiste nella regolazione micrometrica della
posizione relativa del coitello rispetto al contro coltello,

Detta regolazione viene effettuata manualmente ruotando una manopola,

od equivalente mezzo di presa, la quale impegna una dentatura lineare, —

..4...
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o cremagliera, ottenendo lo spostamento micrometrico del detto coltel-
1o,

Un terzo, ma eventualmente non ultimo, perfezionamento concerne una par—
ticolare struttura composita del contro coltello, struttura che consen-
te la compensazione o meglio il mantenimento dei valori spaziali della
distanza ottimale fra coltello e contro coltello in modo da eliminare

12 necessitd di ricorrere a diverse laboriose registrazioni,

Queste ed altre pili specifiche caratteristiche dell'invenzione, pilt spe-
cificatamente della nuova combinazione di vantaggiosi perfezionamenti,
risulteranno evidenti nel corso della descrizione particolareggiata se-
guente, riferita all'annesse tavole di disegni, nelle quali:

la fig. 1 & una vista prospettica, con talune schematizzazioni, dell'im-
pianto, includente le centrali in genere elettroniche dei comandi e dei
lettori di attuazione, di una parte strutturale ed operativa di una plu-
raliti di gruppi di taglio, nei quali si intrinsecano i principali per-
fezionamenti caratteristici dell'invenzione;

la fig. 2 rappresenta prospetticamente uno dei detti gruppi in scala
maggiore;

1a fig, 3 rappresenta, in sezione parziale, un gruppo includente la com—
binazione di coltello circolare ruotante e contro coltello includente i
sistemi dei passaggi per lo sfruttamento del fluido pressurizzato, sia
per il bloccaggio del coltello contro componenti associati al trave che
1o svincolo dello spinotte dalla piastra provvista di fori associata al
contro coltello;

la fig, 4 rappresenta frammentariamente in sezione il gruppo di fig. 3, —
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con lo spinotto in condizioneldi vincolo con la piastra del contro
coltello in modo tale che il gruppo & complessivamente ed unitariamen-
te libero di spostarsi 1upgo i rispettivi travi;

la fig, 5 rappresenta schematicamente e frammentariamente una sezione
ricavata nel piano € nelle direzioni indicate con V-V in fig, 3, sezio--
ne nella quale si osservano i dettagli ammettenti la registrazione mi-
crometrica del coltello rispetto al contro coltello;

la fig, 6 & una vista "esplosa" (a componenti dissociati e parzialmente
sezionati) della struttura composita includente il contro coltello; e
1la fig, 7 rappresenta taluni dettagli inerenti alla possibilita di in-
versione del posizionamento relativo fra i compopenti del contro col-
tello senza necessitd di separata registrazione,

Con particolare riferimento alle figure dei disegni e specificatamente
come rappresentato in fig. 1, il complesso propriamente stazionario
dellt'impianto comprende un trave superiore 10Ied un trave inferiore 12
associati rigidamente a spalle 14 (una sola delle quali rappresentata)
e traslabili lungo guide stazionarie 14a. |

Lt'impianto viene alimentato con materiale, di preferenza cartaceo, che
si svolge e riavvolge da un rotolo di alimentazione 16 e si riavvolge
attorno ad un coerente rotolo 18 previa sua suddivisione in strisce di
predeterminata idonea larghezza.

1a traslazione del materiale, ad esempio,cartaceo.é visuaiizzata da frec~
ce, Nella detta fig. 1 sono osservabili, frammentariamente, gli alberi
20 e 22 che supportano i detti rotoli 16 e, rispettivamente, 18 del det-

to materiale cartaceo, ed altri dettagli e particolari strutturali ed —
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operativi che possono essere omessi nella presente invenzione, in gquan-
to facilmente comprensibili dagli esperti del ramo e in se stessi non
costituenti caratteristica dell'invenzione.

Nella medesima fig. 1 sono riprodotti, senza specificarne i dettagli,

i sistemi o centrali di comandoc 24, controllo 26 e manipolazione 28 con
lettore 30 e quant'altro occorre,

Sempre nella fig, 1 si osserva pure una pluralitid di gruppi 32 includen-
ti ognuno almeno un "coltello circolare" 34 ed un "contro coltello! 36,
per la recisione del materiale proveniente del rotolo 16, in una coeren-
te pluralitd di strisce 38.

5etti gruppi 32 sono sopportati in modo spostabile e registrabile sui
detti travi 10 e 12 ed alimentati con aria od altro fluido pressurizza-
to tramite una linea primaria 40 dalla quale derivano una pluralitd di
condotte tubolafi 42 per 1l'alimentazione dei diversi mezzi di bloccag-
gio e sbloccaggio relativi del coerente gruppo, mezzi che verranno in
seguité individuati e¢ sommariamente descritti,

Comunque, detta fig. 1 & stata rappresentata e descritta al solo sco-
po di esprimere il concetto funzionale e strutturale dell'impianto, e
per individuarne gli essenziali componenti nel cui servizio si identi-
fica la combinazione.dei perfezionamenti.

Passando alla fig. 2 si osserva nella stessa un gruppo 32, il cui si-
stema comportante il "coltello circolare! 34 & strutturalﬁente similare
a quello descritto nella domanda di brevetto n. 19046 A/83 e pertanto
non verra descritto, o meglio, verrd descritta la sola parte inerente

alla presente invenzione, collegato tramite condotte tubolari 42 alla e
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linea primaria 40 del fluido pressurizzato, in particolare aria (ovvia-
mente di queste condotte tubolari 42 ne sussiste‘una pluralitd quanti
sono i gruppi presenti negl'impianti),

Ognuno dei detti gruppi_32 & traslabile, lungo il trave 10 e 12, median-—
te 1'ausilio di un rispettivo mezzo motore 44 controllato dai sistemi

di comando 24 in modo noto.

Con riferimento alle figuré 3 e 4 si nota come le condotte 42, median-
te una nota valvola di regolazione 46, si diramano caratteristicamente
in 42' nello spessore del componente 48 di supporto del relativo coltel-
lo 34 per attivare un pistone 50 che blocca in 52 il detto supporto 48
contro un elemento 54 solidarizzato al coerente trave 10, bloccando di
conseguenza anche la traslazione del detto coltello 34.

Llalimentazione del fluido pressurizzato {aria compressa) a valle della
valvola di regolazione 46 attiva inoltre, tramite le dette diramazioni
42', un pistone 56 comportato in una sede 57 del supporto 48, pistone
che sollecita uno spinotto 58 in contrasto ad un mezzo eléstico quale
una molla 60, che svincola la sua estremitd 62 da una piastra forata 64
solidale al supporto 66 del relativo contro coltelio 36 del rispettivo
gruppo 32, a questo punto la lama 34 pud essere fatta scendere, median—
te mezzi descritti nella sopra citata domanda di brevetto n. 19046 A/83,
fino in corrispondenza del detto contro coltello 36,e quindi recide il
materiale nastriforme,

Alla sospensione dell'alimentazione del fluido pressurizzato la molla
60 sollecita lo spinotto 58 inserendone l'estremitd 62 in un contrappo-

sto foro 68 presente nella piastra 64, vincolando in tal modo il "si- —

.- '— 8 :_
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stema—coltello" rispetto al "sistema-—contro coltello",

In tali condizioni, attivando il motore 44, su cui & calettato il pi-
gnone 45 impegnantesi con la cremagliera 47 solidale al trave 10, ri-
sulta possibile effettuare la traslazione del gruppo 32 lungo i ri-
spettivi travi 10 e 12, per effettuarne il posizionamento, Detta tra-
slazione & guidata da rullini 70, solidali al supporto 48, e, rispet-
tivamente da rullini 72, solidali al supporto 66, i‘quali si impegnano
a scorrimento in coerenti guide predisposte sui rispetti§i elementi
stazionari 54 e 55.

Pertanto, l'alimentazione del fluido pressurizzato proveniente dalla
condotta tubolare 42 e a valle della valvola 46 determina, contempora-
neamente al bloccaggio del coltello 34 sotto 1lfazione del pistone 50,
lo svincolo dello spinotto 58, sotto ltazione del pistone 56, permetten-
do un nuovo posizionamento del detto coltello 34 rispetto al contro.colm
tello 36 in coerenti condizioni di inizio deila lavorazione,

Risulta cosi evidente che,con un'unica alimentazione di aria compressa,
& possibile effettuare sincronicamente il bloccaggio del coltello 34 e
1o svincolo del contro coltello 36 e viceversa,

Un altro perfezionamento concerne la regolazione micrometrica del col-
tello rispetto al contro coltello che si effettua agendo su una manopo-
la 80, portata dalla slitta 82 a traslazione limitata} detta manopola

¢ associata ad un pignone dentato 84 che coopera con una‘dentatura ret—
tilineare 86 solidarizzata al supporto 48, la rotazione nell'uno o nel-
1'altro senso della detta manopola determina uno spostamento microme-

trico del coltello rispetto al contro coltello. —
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Questo spostamento posizionale pud essere individuato, ad esempio, per
mezzo della coincidenza di un riferimentd 88 predisposto su una scala
graduata (fig. 5).

Un ulteriore perfezionamento concerne la struttura composita del contro
coltello 36 che ammette, come osservabile nelle figg. 6 e 7, 1l'inversio~
ne posizionale di un elemento 90 del contro coltello, elemento che vie—
ne fissato in modo svincolabile, ad esempio mediante viti 92 che si im—
pegnano entro fori filettati 94 e disposti sul gia detto elemento 90,
unitariamente il contro coltello 36 & costituito dal detto elemento 90

e da un elemento associato 96 (a mezzo delle dette viti 92), 'unitaria-
mente, il contro coltello 90, 96 viene solidarizzato,per mezzo di- viti
98, ad um mozzo 100 solidale al supporto 66 comprendente il medesimo
contro coltello,

L'elemento 96 & sagomato in modo da presentare una battuta di centraggio
102 tale da ottenere che la combinazione degli elementi 90 e 96 porti
alla formazione di una gola 104 di Jlarghezza predeterminata e costante,
e tale che l'inversione posizionale dell'elemento 90 non modifica 1la
larghezza 108 della detta gola 104.

Risuita evidente che 1’inévitabile usura déll’elemento 90, usura wvolu-
tamente esagerata ed indicata con 110 in fig. 7, viene annullata dalllin-
versione del detto elemento in quanto la battuta di centraggio 102 as~
sicura il permanere della larghezza 108 della gola 104 evitando in tal
modo laboriose ulteriori registrazioni e regolazioni fra' coltello e con-
trocoltello,

Dato perd che i perfezionamenti sopra descritti sono stati commentati —
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a solo titolo di esempio non limitativo, deve essere inteso che l'in-
venzione potra comportare altre particolaritid e combinazioni di perfe-
zionamenti, il tutto senza uscire dall'ambito dell'invenzione stessa,
in particolare come definita in una o pill qualsiasi delle rivendica-

zioni che seguono.

RIVENDICAZIONI

1) Perfezionamento ai gruppi di taglio impiegabili preferibilmente, ma
.non esclusivamente, hel campo della cartotecnica e del tipo includente
almeno un sistema di "coltello circolare ruotante" e "contro coltello",
per la recisione selettiva di materiale nastriforme in strisce di pre-
determinata larghezza, i detti gruppi essendo strutturati ed associati
in un impianto comportante una combinazione di mezzi di alimentazione,
r'cohtrollo e comando automatizzato in modo noto, e mezzi motori per la
traslazione dei detti coltelli e contro coltelli, fra di loro vincola-
ti, nonché per llarresto selettive degli stessi, mezzi per alimentare
i componenti operativi per mezzo di un flui&o pressurizzato tramite )
condotte comprendenfi almeno una sorgente o linea primaria di alimen-
tazione per il bloccaggio e/o sbloccaggio e la discesa del coltello
dei detti gruppi, lungo travi strutturali solidarizzate a spalle, ca-
ratterizzato dal comprendere, in combinazione, mezzi per bloccare il
sistema comportante il coltello circolare ruotante su almeno un trave
strutturale e sincronicamente svincolare il sistema comporfante il
contro coltello ed alternativamente sbloccare il detto sistema compor—

tante il coltello rivincolandolo con il sistema comportante il porta

coltello in modo da permetterne un diverso posizionamento unitario del
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gruppo sul detto trave: mezzi per la regolazione micrometrica della
posizione relativa del coltello rispetto al contro coltello: nonché
mezzi per il mantenimento dei valori spaziali della distanza ottimale
fra coltello e contro coltello in fase lavorativa,

2) ferfezionamento come alla rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che i mezzi per bloccare il "sistema-coltello! e sincronicamente svin—
colarne il Y"sistema-contro coltello’ sono alimentati, con il detto
fluido pressurizzato, tramite un'unica condotta tubolare proveniente
dalla detta linea primaria di aliméntazione.

3) Perfezionamento come alla rivendicazione 2, caratteriézato dal fat-
to che i detti mezzi comportano almeno due pistoni,di cui uno atto a
bloccare il "sistema-coltello", 1ltaltro atto a svincolare il "sistema-
éontro coltello” dal detto nsistema—coltello" e viceversa.

'4) Perfezionamento come alla rivendicazione 3, caratterizzato dal fat~
to che al pistone, atto a svincolare e/o vincolare il "sistema—contro
coltello”, & solidarizzato uno spinotto che s'impegna e/o si disimpe~
gna con una piastra forata associata al "sistema-contro coltello',

5) Perfezionamento come alla rivendicazione 4, caratterizzato dal fat-
to che il detto pistone solidarizzato allo spinotto & sollecitato da
un mezzo elastico che impone, alla cessazione controllata dell'alimen~
tazione del fluido, al detto spinotto di impegnarsi con l@ detta pia-
stra forata.

6) Perfezionamento come alla rivendicazione 5, caratterizzato dal fat-
to che il detto pistone, mezZo elastico e parte dello spinotto sono di-

sposti in una sede comportata alllestremitid di un supporto compreso —

- 12 =



Ufftclo Brevsttl
« CALCIAT »

Vig 6. Negrl 10 - Tel, 803.276
20i23 MILAKD

nel "sistema-coltello”,

7) Perfezionamento come alla rivendicazicne 3, caratterizzato dal com-
prendere un sistema di camalizzazioni che pongono in comunicazione i
detti due pistoni.

8) Perfezionamento come alla rivendicazione 2, caratterizzato dal fat-
to che una valvola di regolazione & disposta a monte del "sistema—col-
tello" e a valle della detta linea primaria di alimentaéione.

9) Perfezionamento come alla rivendicazione 7, caratterizzato dal fat-
to che 1 detti sistemi di canalizzazione sono comportati nel "sistema-
coltello”,

10) Perfezionamento come alla rivendicazione 1, caratterizzato dal fat-
to che i detti mezzi per la regolazione micrometrica della posizione
relativa del coltello rispetto al contro coltello comprendono una mano—
pola, od equivamente mezzo di presa, atta ad effettuare uno spostamento
micrometrico del detto coltello. o ‘

11) Perfezionamento come alla rivendicazione 10, caratterizzato dal fat-
to che la detta manoﬁola, mediante un pignone dentato, impegna ﬁna den-
tatura lineare o cremagliera per effettuare il detto spostamento micro-
metrico,

12) Perfezionamento come alla rivendicazione 11, caratterizzato dal fat-
to che la detta manopola & associata ad una slitta, sulla quale a sua
volta & solidarizzato il coltello, slitta che pud traslare.limitatamene
te rispetto al supporto del "sistema-coltello”,

13) Perfezionamento come alla rivendicazione 11, caratterizzato dal fat—

to che la detta dentatura lineare o cremagliera & solidale al supporto -
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del "sistema-coltello',

14) Perfezionamento come alla rivendicazione 10, caratterizzato dal
fatto che il detto spostamento micrometrico ¢ visualizzato da un rife-
rimento predisposto su di uma scala graduata,

15) Perfezionamento come alla rivendicazione 1, caratterizzato dal fat-
to che i mezzi per il mantenimento dei valori spaziali della distanza
ottimale fra coltello e contro coltello in fase operativa sono possi-
bili dalla struttura composita del contro coltello, la quale struttura
include almeno due eleménti separabili e congiuntamente formanti una
gola di larghezza predeterminata e costante.

16) Perfezionamento come alla rivendicazione 15, caratterizzato dal

- fatto che uno degli elementi formanti il contro coltello & separabil-
mente collegato all'elemento associato e invertibilmente collegato al
secondo elemento per formare unitamente a quest'ultimo una gola di
predeterminata inalterabile larghezza costanté in modo da evitare labo-

riose registrazioni.

Awv. GIQVANNI
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QFSCRIZIONE delltinvenzione industriale avente per titolo: L
"PERFEZIONAMENTO AT CGRUPPI DI TAGLIO IMPIEGABILI NEL: CAMPO DELLA CAR- 1 2 4 51

TOTECNICA E DEL TIPQ INCLUDENTE ALMENO UN SISTEMA DI "COLTELLO CIRCOLA-
RE RU‘OTANTE" E "CONTRO COLTELLO", PER LA RECISIONE SELETTIVA DI MATERIA-
LE NASTRIFORME IN STRISCE DI PREDETERMINATA LARGHEZZA',
.A nome: ELIO CAVAGNA S.r.l. |
di nazionalita: italiana
con sede in: S, Zenone al Lambro (Milano)
a4 mezzo mandatario e domiciliatario avv. Giovanni Lecce dell'UFFICIO
BREVEITI CALCIATI S.r.l., via G, Negri 10, Milano,
Depositata i1l & novembre 1983 al No, 23635 A/83
RIASSUNTO

La presente invenzione riguarda perfezionamenti ai gruppi di taglio im-
piegab?li preferibilmente ma non esclusivamente nel campo della carto-
tecnica e del tipo includente almeno un sistema di 'coltello circolare
ruotante"” e "controcoltello", per la recisione selettiva di materiale
nastriforme, non necessariamente cartaceo, in strisce di determinata
iarghezza.
La presente invenzione riguarda pure un impianto pef gli scopi sopra
indicati e comporta un complesso strutturale stazionario includente
"travi" sopportate da spalle, e éulle quali "travi" sono variamente so-
stenuti e posizionati i detti gruppi.

. DESCRIZIONE

1a presente invenzione si riferisce a perfezionamenti apportati ai co-

siddetti "gruppi di taglio"; gli elementi operativi di questi gruppi sono, —_
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come ben noto, costituiti da un abbinamento di almeno un "coltello" ruo-
. .

tante e di un coerente "contro coltelio!, in genere pure ruotante, e im-
piegati prevalentemente ma non esclusivamente nel campo della cartotec~
nica, per 1a recisione selettiva di materiale nastrifo?me, in genere
cartaceo, materiale plastico ed altro manufatto compatibile e recidibi~
le in strisce di predetermiqata larghezza.

Il materiale di partenza viene in generale fornito in rotoli dall'in-
dustria manufatturiera, oppure i manufatti di partenza possono essere
forniti sotto forma di pacchi in diverse confezioni e variamente pre-
disposti. Questo materiale di partenza pud anche non essere cartaceo,

e, ad esempio, costituito da polistirolo od altro prodotto polimerico,
artificiale e/o sintetico.

E' altresi ben noto che,per ottenere un'efficiente produzione industria-
le, & necessario od almeno conveniente disporre di una pluralita di grup-
pi, i quali devono essere selettivamente distanziati sulla lunghezza di
un complesso strutturale, in genere denominato "trave" e le cui estre-
mitd sono sopportate da '"spalle',

Questi distanziamenti, ovviamente coerenti con le dimensioni del mate-
riale di partenza da recidere, vengono stabiliti ed effettuati a lavo-
razione arrestata dal reciproco impegno dei éomponenti portanti i detti
coltello e contro coltello, Impegno che in generale viene assicurato da
almeno uno spinotto che si inserisce in un foro di un componente, in

genere una piastra, associata al contro coltello in modo tale che con

un solo mezzo motore si pud effettuare lo spostamento del gruppo.

Logicamente possono essere presenti diversi gruppi associati ad umo o -

-2 -
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piu travi. Questo spostamento simultaneo garant%§ce il corretto costan—
te distanziamento tra i piani operativi degli abbinamenti coltello -
contro coltello,

Per quanto riguarda la struttura del coltellb, nonché l'larresto e la
discesa dello stesso, si fa con la presente richiamo, fra 1l'altro, alle
precedenti domande di brevetto per invenzione industriale a nome dello
stesso Richiedente e registraté al numeri d'ordine 22513 A/82 - 19461
A/82 e‘che si danno per qui integralmente ritrascritte.

In particolare, per quanto riguarda ltarresto e la discesa dell'unita
comportante il coltello,vengono effettuati per mezzo di un fluido: pressu-
rizzato, in genere aria compressa, proveniente da un'unica sorgente o
"linea" di alimentazione, derivata da un'idonea fonte di aria compressa,
questa linea avendo almeno una diramazione i cui rami erano coilegati
rispettivamente ad un pistone di bloccaggio del gruppo sul trave ¢ ad
un attuatore (indicato con 18 nella domanda n, 19461 A/82).

In aggiunta, il fluido pressurizzato inviato nello stesso attuatore
effettuava l'operazione di spostare il coltello ruotante rispetto al
contro coltello completandone il posizionamento relativo,

Queste particolariti tecniche e funzionali sono in particolare eviden-
ti dal contesto della domanda di brevetto n® 190046 A/83 sempre dello
stesso Richiedente (si veda in pérticolare.la figura 2 di quest'ultimo),
Tali ben noti gruppi di taglio hanno avuto una vasta utilizzazione in-
dustriale, ma la prolungata esperienza del ramo ha rivelato che questa

tecnologia)per quanto perfettamente valida,presenta talune limitazioni

e carenze, J—
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Ad esempio,il comando dello spinotto ed il conseguente vincolo richiede-
vano una separata alimentazione di fluido pressurizzato e, data la pra-
ticamente inevitabile molteplicitd di gruppi, cid si traduceva in una
notevole complessitd di condotti, e conseguente costo di produzione,
ingombro ed altro.

Altro inconveniente era dovuto agli inevitabili fenomeni di usura del
contro coltello, fenomeni che richiedevano una laboriosa registra;ione
ogni qualvolta si effettuava uno spostamento del gruppo.
Essenziiimente, secondo 1'invenzione, la stessa si concretizza ih una
pluralitd di vantaggi risultanti da una combinazione di perfezionamenti.
Specificatamente, un primo perfezionamento concerne nello sfruttamento
del fluido préssurizzato (aria compressa) per effgttuare la frenatura
del coltelle ruotante sul trave, il quaie fluido attraverso un siste-
ma di passaggi agisce nel senso di svincolare lo spinotto dal componen-
te a piastra, provvisto di fori, in modo da consentire 1tinizio della
lavorazione.

Alla sospensione dell'alimentazione del fluido pressurizzato, un mezzo
elastico, quale una molla operante a compressione, sollecita lo spinot-
to ad impegnarsi nel detto componente a piastra in modo da consentire,
con llintervento del detto mezzo motore, lo spostamento unitario del
gruppo coltello - contro coltellé lungo i travi stazionarii,

Un altro perfezionamen?é consiste nella regolazione micrometrica della
posizione relativa del coltéllo rispetto al contro coltello,

Detta regolazione viene effettuata manualmente ruotando una manobola,

od equivalente mezzo di presa, la quale impegna una dentatura lineare, —

_4....
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o cremagliera, ottenendo lo spostamento micromgtriéo del detto coltel-
lo.

Un terzo, ma eventualmente non ultimo,perfezionamento concerne una par—
ticolare struttura composita del contro coltello, struttura che consen-—
te la compensazione o meglio il mantenimento dei valori spaziali della
distanza ottimale fra coltello e contro coltello in modo da eliminare

la necessitd di ricorrere a diverse laboriose registrazioni.

Queste ed altre piul specifiche caratteristiche dell'invenzione, pil spe-
cificatamente della nuova combinazione di vantaggiosi perfezionamenti,
risulteranno evidenti nel corso della descrizione particolareggiata se-
guente, riferita all'annesse tavole di disegni, nelle quali:

la fig. 1 & una vista prospettica, con talune schematizzazioni, dell'im-
pianto, includepte le centralj in genere elettroniche dei comandi e dei
lettori di attuazione, di una parte strutturale ed operafiva di una plu-
ralitd di gruppi di taglio, nei quali si intrinsecano i principali per-
fezionamenti caratteristici dell'invenzione;

la fig, 2 réppresenta prospetticamente uno dei detti gruppi in scala
maggiore;

la fig, 3 rappresenta, in sezione parziale, un gruppo includente la com—
binazione di coltello circolare ruotante e contro coltello includente i
sistemi dei passaggi per lo sfrﬁttamento del fluido pressurizzato, sia
per il bloccaggio del coltello contro componenti assoéiati al trave che
1o svincolo dello spinotto dalla piastra provvista di fori associata al
contro coltello;

la fig, 4 rappresenta frammentariamente in sezione il gruppo di fig, 3, —_
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con lo spinotto in condizione di vincolo con la piastra del contro
coltello in modo tale che il gruppo ¢ complessivamente ed unitariamen-
te libero di spostarsi 1ﬁngo i rispettivi travi;

1a fig, 5 rappresenta schematicamente e frammentariamente una sezione
ricavata nel piano e nelle dire;ioni indicate con V-V in fig, 3, sezio-
ne nella quale si osservano i dettagli ammettenti la registrazione mi-
crometrica del coltello rispetto al contro coltello;

la fig, 6 & una vista "esplosa" (a componenti dissociati e parzialmente
sezionati) della struttura composita includente il contro coltello; e
la fig, 7 rappresenta taluni dettagli inerenti alla possibilitd di in-
versione del posizionamento relativo fra i componenti del contro col-
tello senza necessitd di separata registrazione,

Con particolare riferimento alle figure dei disegni e specificatamente
come rappresentato in fig, 1, il complesso propriamente stazionario
dell'impianto comprende un trave superiore 10 ed un trave inferiore 12
associati rigidamente a spalle 14 (una sola delle quali rappresentata)
e traslabili lungo guide stazionarie 14a.

L'impianto viene alimentato con materiale, di preferenza cartaceo, che
si svolge e riavvolge da un rotolo di alimentazione 16 e si riavvolge
attorno ad un coerente rotolo 18 previa sua suddivisione in strisce di
predeterminata idonea larghezza;

La traslazione del materiale, ad esempio,cartaceo.é& visualizzata da frec-
ce, Nel}a detta fig., 1 sono osservabili, frammentariamente, gli albefi
20 e 22 che supportano i detti rotoli 16 e, rispettivamente, -18 del det-

to materiale cartaceo, ed altri dettagli e particolari strutturali ed . _
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operativi che possono essere omessi nella pres§nte invenzione, in quan-
to facilmente comprensibili dagli esperti del ramo e in se stessi non
costituenti caratteristica dell'invenzione,

Nella medesima fig. 1 sono riprodotti, senza specificarne i dettagli,

i sistemi o centrali di comando 24, controllo 26 e manipolazione 28 con
lettore 30 e gquant'altro occorre,

Sempre nella fig, 1 si osserva pure una pluralita di gruppi 32 includen-
ti ognuno almeno un "coltello circolare" 34 ed un "contro coltelloﬁ 36,i
per la recisione del materiale proveniente del rotolo 16, in una coeren-
te pluralita di strisce 38.

Detti gruppi 32 sono sopportati in modo spostabile e régistrabile sui
detti travi 10 e 12 ed alimentati con aria od altro fluido pressurizza-
to tramite una linea primaria 40 dalla gquale derivano una pluralita di
condotte tubolari 42 per 1l'alimentazione dei diversi mezzi di bloccag-
gio e sbloccaggio relativi del coerente gruppo, mezzi che verranno in
seguito individuati e sommariamente descritti,

Comunque, detta fig. 1 & stata rappresentata e descritta al solo sco-
po di esprimere il concetto funzionale e strutturale dell'impianto, e
per individuarne gli essenziali componenti nel cui servizio si identi-
fica la combinazione dei perfezionamenti.

Passando alla fig, 2 si osserva nella stessa un gruppo 32, il cui si-
stema comportante il "coltello circolare" 34 & strutturalmente similare
2 quello descritto nella domanda di brevetto n. 19046 A/83 e pertanto
non verra descritto, o meglio, verrd descritta la sola parte inerente

alla presente invenzione, collegato tramite condotte tubolari 42 alla —
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linea primaria 40 del fluido pressurizzato, in particolare aria (ovvia-
mente di queste condotte tubolari 42 ne sussiste uma pluralitd quanti
sono i gruppi presenti negl'impianti).

Ognuno dei detti gruppi 32 & traslabile, lungo il trave 10 e 12, median-
te 1'ausilio di un rispettivo mezzo motore 44 controllato dai sistemi
di comando 24 in modo noto,

Con riferimento alle figure 3 ¢ 4 si nota come le condotte 42, median—
te una nota valvola di regolazione 46, si diramano caratteristicamente .
in 42" nello spessore del'componente 48 di supporto del relativo coltel-
lo 34 per attivare un pistone 50 che blocca in 52 il detto supporto 48
contro un elemento 54 solidarizzato al coerente trave 10, bloccando di
conseguenza anche la traslazione del detto coltello 34. |
L'alimentazione del fluido pressurizzato (aria compressa) a valle della
valvola di regolazione 46 attiva inoltre, tramite le dette diramazioni
42', un pistone 56 comportato in una sede 57 del supporto 48, pistone
che sollecita uno spinotto 58 in contrasto ad un mezzo elastico quale
una molla 60, che svincola la sua estremita 62 da una piastra forata 64
éolidale al supporto 66 del relativo contro coltello 36 del rispettivo
gruppo 32, a questo punto la lama 34 pud essere fatta scendere, median-
te mezzi descritti nella sopra citata domanda di brevetto n, 19046 A/83,
fino in corrispondenza del dettb contro coltello 36,¢ quindi recide il
materiale nastriforme,

Alla sospensione dell!alimentazione del fluido pressurizzato la molla
60 sollecita lo spinotto 58 inserendone llestremita 62 in un contrappo-

sto foro 68 presente nella piastra 64, vincolando in tal modo il "si- _

R
e
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‘stema-coltello" rispetto al "sistema~contro coltello",

In tali condizioni, attivando il motore 44, su cui’ & calettato il pi-
gnone 45 impegnantesi con la cremagliera 47 solidale al trave 10, ri-
sulta possibile effettuare la traslazione del gruﬁpo 32 1ungo i ri-
spettivi travi 10 e 12, per effettuarne il posizionamento. Detta tra-
slazione & guidata da rullini 70, solidali al supporto 48, e, rispet-
tivamente da rullini 72, solidali al supports 66, i quali si impegnano
a scorrimento in coerenti guide predisposte sui rispettivi elementi
stazionari 54 e 55,

Pertanto, 1'alimentazione del fluido pressurizzato proveniente dalla
condotta tubolare 42 e a valle della valvola 46 determina, contempora-
neamente al bloccaggio del coltello 34 sotto 1iazione del pistone 50,
1o svincolo dello spinotto 58, sotto 1'azione del pistone 56, permetten-
do un nuovo posizionamento del detto coltello 34 rispetto al contro col-
tello 36 in coerenti condizioni di inizio della lavorazione,

Risulta cosi evidente che,con un'unica alimentazione di aria compressa,
¢ possibile effettuare sincronicamente il bloccaggio del coltello 34 e
lo svincolo del contro coltello 36 e viceversa,

Un altro perfezionamento concerne la regolazione micrometrica del col-
tello rispetto al contro coltello che si effettua agendo su una manopo-
la 80, portata dalla slitta 82 ; traslazione limitata) detta manopola

¢ associata ad un pignone dentato 84 che coopera con una dentatura ret-
tilineare 86 solidarizzata al supporto 48, la rotazione nell'uno o nel-

1taltro senso della.detta manopola determina uno spostamento microme-

trico del coltello rispetto al contro coltello. —
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Questo spostamento posizionale pud essere individuato, ad esempio, per
mezzo della coincidenza di un riferimento 88 predisposto su una scala
graduata (fig. 5).

Un ulteriore perfezionamento concerne la struttura composita del contro
coltello 36 che ammette, come osservabile nelle figg., 6 e 7, 1'inversio-
ne posizionale di un elemento 90 del contro coltello, elemento che vie—
ne fissato in modo svingolabile, ad esempio mediante viti 92 che si im-
pegnano entro fori filettati 94 e disposti sul gia detto elemento 90,
unitariamente il contro coltello 36 & costituito dal detto elemento 90

e da un elemento associato 96 (a mezzo delle dette viti 92), :unitaria-
mente, il contro coltello 90, 96 viene solidarizzato,per mezzo di-viti
98, ad um mozzo 100 solidale al supporto 66 comprendente il medesimo
contro coltello,

Llelemento 96 & sagomato in modo da presentare una battuta di centraggio
102 tale da ottenere che la combinazione degli elementi 90 e 06 porti
alla formazione di una gola 104 di 1§rghezza predeterminata e costante,
e tale che ll'inversione posizionale dell‘elemenfo 00 non modifica 1la
larghezza 108 della detta gola 104.

Risulta evidente che l!inevitabile usura delllelemento 90, usura volu-
tamente esagerata ed indicata con 110 in fig. 7, viene annullata dall'in-
versione del detto elemento in duanto la battuta di centraggio 102 as-
sicura il permanere della larghezza 108 della gola 104 evitando in tal
ﬁodo laboriose ulteriori registrazioni e regolazioni fra coltello e con-
trocoltello,

Dato perd che i perfezionamenti sopra descritti sono stati commentati —
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a solo titolo di esempio non limitativo, deve essere inteso che llin-

- —_—

[

venzione potra comportare altre particolarita e cogbinazioni di perfe-
zionamenti, il tutto senza uscire dall'ambito dell'invenzione stessa,
in particolare come definita in una o pil qualsiasi delle rivendica-
zioni che seguono,

RIVENDICAZIONE

1) Perfezionamento ai gruppi di taglio impiegabili preferibilmente, ma
non esclusivamente, nel campo della cartotecnica e del tipo includente
almeno un sistema di "coltello circolare ruotante" e "contro coltello',
per la recisione selettiva di materiale nastriforme in strisce di pre-
determinata larghezza, i-detti gruppi essendo strutturati ed associati
in un impianto comportante uﬁa combinazione di mezzi di alimentazione,
controllo e comando automatizzato in modo noto, e mezzi motori per la:
traslazione dei detti coltelli e contro coltelli, fra di loro vincola-
ti, nonché per llarresto selettivo degli stessi, mezzi per alimentare
i componenti operativi per mezzo di un fluido pressurizzato tramite
condotte comprendenti almeno una sorgente o linea primaria di alimen-
tazione per il bloccaggio e/o sbloccaggio e la discesa del coltello
dei detti gruppi, lungo travi strutturali solidarizzate a spalle, ca-
ratterizzato dal comprendere, in combinazione, mezzi per bloccare il
sistema comportante il coltello circolare ruotante su almeno un trave
strutturale e sincronicamente svincolare il sistema comportante il
contro coltello ed alternativamente sbloccare il detto sistema compor-
tante il coltello rivincolandolo con il sistema comportante il porta

coltello in modo da permetterne un diverso posizionamento unitario del
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gruppo sul defto trave: mezzi per la regolazione micrometrica della
posizione relativa del coltello rispetto al contro.coltello’ nonché
mezzi per il mantenimento dei valori spaziali della distanza ottimale
fra coltello e contro coltello in fase lavorativa,

2) Perfezionamento come alla rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che i mezzi per bloccare il "sistema-coltello! e sincronicamente svin—
colarne il "sistema-contro coltello" sono alimentati, con il detto
fluido pressurizzato, tramite un'unica coﬁdotta tubolare proveniente
dalla detta linea primaria di alimentazione.,

3) Perfezionamento come alla rivendicazione 2, caratterizzato dal fat-
to che i detti mezzi comportano almeno due pistoni,di cui wuno atto a
bloccare il "sistema-coltello”, l'altro atto a svincolare il "sistema-—
contro coltello" dal detto "sistema—-coltello" e viceversa,

4) Perfezionamento come alla rivendicazione 3, caratterizzato dal fat-
to che al pistone, g.tto a svincolare e/o vincolare il "sistema~contro
coltello", & solidarizzato uno spinotto che s'impegna e/o si disimpe-
gha con una piastra forata associata al "sistema-contro coltello',

5) Perfezionamento come alla riveﬁdicazione 4, caratterizzato dal fat-
to che il detto pistone solidarizzato allo spinotto & sollecitato da
un mezzo elastico che impone, alla cessazione controllata dell'alimen-
tazione del fluido, al detto spinotto di impegnarsi con la detta pia-
stra forata,

6) Perfezionamento come alla rivendicazione 5, caratterizzato dal fat-

to che il detto pistone, mezzo elastico e parte dello spinotto sono di-

sposti in una sede comportata alllestremita di un supporto compreso —
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nel "sistema-coltello”, , L

7) Perfegionamento come alla rivendicazione 3, caratterizzato dal com-
prendére uﬁ’sistema di camalizzazioni che pongono in comunicazione i
detti due pistoni.

8) Perfezionamento come alla rivendicazione 2, caratterizzato dal fat-
to che una valvola di regolazione & disposta a monte del "sistema—col-
tello" e a valle della detta linea primaria di alimentazione,

9) Perfezionamento come alla rivendicazione 7, caratterizzato dal fat-
to che i detti sistemi di canalizzazione sono comportati nel "sistema-
coltello”,

10) Perfezionamento come alla rivendicaziene 1, caratterizzato dal fat-
to che i detti mezzi per la regolazione micrometrica délla posizione
relativa del coltello rispetto al contro coltello comprendono una mano—- -
pola, od equivamente mezzo di presa, atta ad effettuare uno spostamento
micrometrico del &etto coltello,

11} Perfezionamento come alla rivendicazione 10, caratterizzato dal fat-
to che la detta manopola, mediante un pignone dentato, impegna una den-
tﬁtura lineare o cremagliera per effettuare il detto spostémento micro-
metrico,

12) Perfezionamento come alla rivendicazione i1, caratterizzato dal fat-
to che la detta manopola & associata ad una slitta, sulla quale a sua
volta ¢ solidarizzato il coltello, slitta che pud traslare limitatamen—
te rispetto al supporto del "sistema-—coltello,

13) Perfezionamento come alla.rivendicazione 11, caratterizzato dal fat-

to che la detta dentatura lineare o cremagliera & solidale al supporto —
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del "sistema-coltello",

1

rl —_—

14) Perfezionamento come alla rivendicazione 10, cgratterizzato dal
fatto che il detto spostamento micrometrico & visualizzato da un rife-
rimento predisposto su di una scala graduata.
15} Perfezionamento come alla rivendicazione 1, caratterizzato dal fat-
to che i mezzi per il mantenimento dei valori spaziali della distanza
ottimale fra coltello e contro coltello in fase operativa sono possi-
bili dalla struttura composita del contro coltello, la quale struttura
include almeno due elementi separabili e congiuntamente formanti una
gola di larghezza predeterminata e costante,
16) Perfezionamento come alla rivendicazione 15, caratterizzato dal
fatto che uno degli elementi formanti il contro coltello & separ#bil—
mente collegato all'elemento associato e invertibilmente collegato al
secondo elemento per formare unitamente a quest'ultimo una gola di
predeterminata inalterabile larghezza costante in modo da evitare labo-
2D pen é«
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