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surface (25) to be impinged upon by the tensioning surface (13) of the union nut (10) and has at least one first cutting edge (23), and
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and the first retaining face (37).
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Haltefldche 37 in derselben Richtung wie die Kegelbohrung 6 des Verbindungskorpers 2 erweiternde Kegelbohrung 18 aufweist und
der mit einer zweiten Haltefliche 17 gegen die Stirnfliche 5 des Verbindungskérpers 2 abgestiitzt ist, sowie eine Uberwurfmutter
10, die auf ein Gewinde 4 des Verbindungskdrpers 2 aufschraubbar ist, die eine Spannfldche 13 bildet und zumindest mittelbar axial
gegen den Stiitzring 15 abgesttitzt ist, einen Schneidring 19, der in der Kegelbohrung 18 des Stiitzrings 15 sitzt, der eine Pressfliache
25 zur Kraftbeaufschlagung durch die Spannfliche 13 der Uberwurfmutter 10 aufweist und der zumindest eine erste Schneidkante
23 aufweist und einen durch Einschneiden der ersten Schneidkante 23 in das Rohr 1 gebildeter Bundaufwurf in der AuBenfléiche des
Rohres 1, dessen AuBendurchmesser grofer ist als der kleinste Innendurchmesser des Stiitzrings 15 und der zwischen dem Rohrende
und der ersten Haltefldche 37 angeordnet ist.
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Verbindungsanordnung

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Verbindungsanordnung zum Verbinden eines Rohres oder
Rohrstutzens mit einem Verbindungskorper, der eine von einer Stirnflache sich ver-
jungende Kegelbohrung aufweist, wobei die Verbindungsanordnung eine Léngsach-
se, einen Stitzring, der ausgehend von einer ersten Halteflache eine sich in dersel-
ben Richtung wie die Kegelbohrung des Verbindungskdrpers erweiternde Kegelboh-
rung aufweist und der mit einer zweiten Halteflaiche gegen die Stirnflache des Ver-
bindungskérpers abgestitzt ist, eine Uberwurfmutter, die auf ein Gewinde des Ver-
bindungskoérpers aufschraubbar ist und die eine Spannfldche bildet, sowie einen
Schneidring, der in der Kegelbohrung des Stiitzrings sitzt und eine Pressflache zur
Kraftbeaufschlagung durch die Spannflache der Uberwurfmuter aufweist.

Eine solche Verbindungsanordnung ist aus der DE 196 37 129 C2 bekannt. Bei die-
ser Verbindungsanordnung ist die Spannflache der Uberwurfmutter kegelférmig aus-
gebildet. Der Stiitzring weist eine der Spannflache der Uberwurfmutter zugewandte
Flache auf, wobei diese mit einem zur Spannflache passenden Kegelwinkel ausge-
bildet ist. Der Schneidring taucht im montierten Zustand so weit in die Kegelbohrung
des Stitzrings ein, dass sowohl der Stutzring als auch der Schneidring an der
Spannflache der Uberwurfmutter anliegen.

DE 40 38 539 C1 zeigt eine Verbindungsanordnung, bei der der Schneidring tber
eine radial zur Rohrachse sich erstreckende Flache gegen eine ebenfalls radial zur

Rohrachse sich erstreckende Anschlagflache eines Dichtrings abgestutzt ist. Hierbei
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sind der Schneidring und der Dichtring zwischen der Uberwurfmutter und dem Ver-

bindungskérper axial hintereinander verspannt.

Bei Verbindungsanordnungen der eingangs genannten Art wird der Schneidring
durch Aufschrauben der Uberwurfmutter auf den Verbindungskérper axial mit Kraft
beaufschiagt und bildet einen Bundaufwurf in der Auenflaiche des Rohres. Gegen
diesen ist der Schneidring im montierten Zustand der Verbindungsanordnung axial
abgestitzt. Hierdurch ist das Rohr axial gegen den Schneidring und dieser gegen die
Uberwurfmutter abgestiitzt, so dass das Rohr nicht aus dem Verbindungskérper ge-
zogen werden kann. Fir eine zuverlassige Verbindung ist es daher wichtig, dass der

Schneidring tief genug in das Rohr einschneidet, um das Rohr sicher zu halten.

Hierzu ist es Ublich, dass die Verbindungsanordnung zunachst vorschriftsmafRig
montiert wird. Danach wird die Uberwurfmutter wieder von dem Verbindungskérper
abgeschraubt und das Rohrende aus dem Verbindungskérper entfernt. Die Schnitt-
tiefer des Schneidrings unterliegt dann einer Sichtkontrolle des Monteurs, der beur-
teilt, ob der Scheidring tief genug in das Rohr eingeschnitten hat, bevor die Verbin-
dungsanordnung wieder montiert wird. Bei der Sichtkontrolle ist es jedoch méglich,
dass der Stutzring vom Rohrende und somit vom Rohr rutscht, wodurch eine Wie-

dermontage aufwendiger wird.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Verbindungsanordnung zu schaffen,

bei der die Montage einfacher gestaltet ist.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaR durch eine Verbindungsanordnung zum Verbin-
den eines Rohres mit einem Verbindungskoérper, der eine von einer Stirnflache aus-
gehende sich verjungende Kegelbohrung aufweist, umfassend:

eine Langsachse,

ein Rohr, das mit einem Rohrende in die Kegelbohrung des Verbindungskdrpers
einsteckbar ist,

einen Stitzring, der eine sich ausgehend von einer ersten Halteflache in dersel-
ben Richtung wie die Kegelbohrung des Verbindungskoérpers erweiternde Kegelboh-
rung aufweist und der mit einer zweiten Haltefliche gegen die Stirnflache des Ver-
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bindungskérpers abgestitzt ist, sowie

eine Uberwurfmutter, die auf ein Gewinde des Verbindungskoérpers aufschraubbar
ist, die eine Spannflache bildet und zumindest mittelbar axial gegen den Stiitzring
abgestutzt ist,

einen Schneidring, der in der Kegelbohrung des Stutzrings sitzt, der eine Press-
flache zur Kraftbeaufschlagung durch die Spannflache der Uberwurfmutter aufweist
und der zumindest eine erste Schneidkante aufweist und

einen durch Einschneiden der ersten Schneidkante in das Rohr gebildeter Bund-
aufwurf in der AuRenfliche des Rohres, dessen AuBendurchmesser groler ist als
der kleinste Innendurchmesser des Stiitzrings und der zwischen dem Rohrende und

der ersten Halteflaiche angeordnet ist, gelést.

Die Geometrie des Schneidrings ist derart gestaltet, dass bei einer ausreichenden
Schnitttiefe des Schneidrings der Bundaufwurf einen Auflendurchmesser aufweist,
der groRer ist, als der kleinste Innendurchmesser des Stitzrings. Somit ist sicherge-
stellt, dass der Stiitzring nach vorschriftsmagiger Montage und Demontage der Ver-
bindungsanordnung bei der Sichtkontrolle der Schnitttiefe des Schneidrings nicht

vom Rohr rutschen kann.

Ferner sollte die Geometrie des Schneidrings derart gestaltet, dass bei einer nicht
ausreichenden Schnitttiefe des Schneidrings der Bundaufwurf einen Aufendurch-
messer aufweist, der kleiner ist, als der kleinste Innendurchmesser des Stitzrings, so
dass der Stutzring Uber den Bundaufwurf hinweg zum Rohrende hin bewegt werden

kann und vom Rohr entfernt werden kann.

Ob der Schneidring ausreichend tief in das Rohr eingeschnitten hat oder nicht lasst
sich dann einfach dadurch feststellen, ob nach Montage und Demontage der Verbin-
dungsanordnung der Stitzring auf dem Rohr gehalten ist oder nicht. Lasst er sich
nicht tiber den Bundaufwurf bewegen, ist die Schnitttiefe ausreichend. Lasst er sich
tiber den Bundaufwurf schieben, ist die Schnitttiefe nicht ausreichend.

Vorzugsweise ist im montierten Zustand der Verbindungsanordnung der Stitzring mit

seiner ersten Halteflaiche in Anlage zum Bundaufwurf gehalten. Dies kann dadurch
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erreicht werden, dass der Schneidring axial bindig mit der ersten Halteflache des
Stitzrings abschlieBt. Der Schneidring kann jedoch auch axial in Richtung zum Rohr-
ende aus der Kegelbohrung des Stitzrings und somit von der ersten Halteflache des

Statzrings in Richtung zum Rohrende vorstehen.

Vorzugsweise weist die Uberwurfmutter eine Kegelbohrung auf, die eine sich entge-
gengesetzt zur Kegelbohrung des Verbindungskérpers verjiingende Spannflache in

Form einer Kegelflache bildet.

Die Schnitttiefe ist abhzangig von dem Kegelwinkel der Kegelbohrung des Statzrings
und von der Montageldnge, wobei die Montageldnge die Lange ist, Uber die der
Schneidring in das Rohr einschneidet. Zur Begrenzung und definierten Vorgabe des
Montageweges kann daher vorgesehen sein, dass im montierten Zustand der Ver-
bindungsanordnung der Schneidring mit einer ersten Anschlagflache axial gegen
eine zweite Anschlagflache des Stitzrings abgestutzt ist.

Ferner ist vorzugsweise vorgesehen, dass der Schneidring eine erste Stutzflache
aufweist, mittels derer der Schneidring in radialer Richtung auf die Léngsachse zu
gegen eine zweite Stutzflache des Stltzrings abgestutzt ist. Hierbei kann die erste
Stutzflache die erste Anschlagflache und die zweite Stutzflache die zweite Anschlag-

flache darstellen.

Die Abstitzung des Schneidrings gegen den Stitzring in radialer Richtung auf die
Langsachse zu gewahrleistet, dass selbst bei einem Uberanzug der Uberwurfmutter
der Schneidring nicht oder nur geringfilgig durch die Kegelflache der Uberwurfmutter
radial nach innen verformt wird. Somit wird eine UbermaRige Einschniirung des Roh-
res vermieden. Hierdurch wird die Montagesicherheit erhéht und insbesondere bei
dinnwandigen Rohren eine héhere Biegefestigkeit erreicht. Ferner entsteht aufgrund
der Tatsache, dass der Schneidring radial nach innen abgestitzt ist und nicht nach
innen ausweichen kann, bei der Montage ein sehr deutlicher Drehmomentanstieg,

der das Montageende anzeigt.

Der Stitzring wird bei Ubermontage und besonders bei Rohren aus einem hochwer-
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tigen Material stark radial nach aufen beansprucht und kann aufplatzen. Durch die
Abstitzung des Schneidrings gegen den Stutzring radial nach innen wird bei Monta-
geende eine Kraftkomponente radial nach innen auf den Stitzring eingeleitet, wo-
durch die Gefahr des Aufplatzens reduziert wird.

Bei genormten Uberwurfmuttern ist die Spannflache in Form einer Kegelbohrung mit
einem Offnungswinkel von 90° ausgefiihrt. Genormte Verbindungskérper weisen ei-
ne Kegelbohrung mit einem Offnungswinkel von 24° auf. In der Regel ist der Off-
nungswinkel der Kegelbohrung des Stiitzrings an den des Verbindungskdrpers an-
gepasst und betragt somit ebenfalls 24°. Da es sich bei dem Stitzring jedoch nicht
um ein Normteil handelt, kann dieser Winkel angepasst werden, um gegebenenfalls
die Einschnitttiefe des Schneidrings in das Rohr anzupassen. Hierdurch lasst sich
zudem der AuRendurchmesser des Bundaufwurfs anpassen. Der Offnungswinkel
betragt vorzugsweise 13,2° bis 24,6°. Bei einer bevorzugten Dicke eines Schneid-
kantenabschnitts des Schneidrings, der die Schneidkante bildet, von 0,22 mm bis
0,58 mm wird somit eine Schnitttiefe von 0,05 mm bis 0,26 mm erreicht.

Der Schneidring weist vorzugsweise einen Stutzabschnitt und einen Schneidkanten-
abschnitt aufweisen, wobei der Stiutzabschnitt die erste Stiutzflache bildet und der

Schneidkantenabschnitt in der Kegelbohrung des Stitzrings aufgenommen ist.

Die Stutzflachen kénnen konisch gestaltet sein. Vorzugsweise ist die erste Stutzfla-
che durch einen umlaufenden Hinterschnitt des Schneidrings und die zweite Stutzfla-
che durch einen umlaufenden Vorsprung des Stutzrings gebildet. Hierbei wird der

umlaufende Vorsprung im Hinterschnitt aufgenommen.

Der Stitzring kann iiber einen Teil der Léange der Kegelbohrung des Verbindungs-
kérpers in diese hineinragen, so dass die erste Halteflache in der Kegelbohrung des
Verbindungskérpers angeordnet ist. Hierdurch erfahrt der Stutzring, der stark radial

nach auflen beansprucht ist, eine Abstitzung radial nach aufRen.

Vorzugsweise verlauft dann der Schneidkantenabschnitt bis in die Kegelbohrung des
Verbindungskérpers hinein. Somit ist gewahrleistet, dass der Schneidkantenabschnitt
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indirekt Uber den in die Kegelbohrung des Verbindungskorpers hineinragenden
Stutzring radial gegen den Verbindungskérper abgestitzt ist. Hierbei kann eine
Schneidkante des Schneidrings innerhalb der Kegelbohrung des Verbindungskérpers

angeordnet sein, die somit radial abgestutzt ist.

Vorzugweise weist der Schneidring zwei Schneidkanten auf. Hierbei kann einer der
Schneidkanten innerhalb der Kegelbohrung des Verbindungskérpers und die andere
Schneidkante auferhalb der Kegelbohrung des Verbindungskérpers angeordnet

sein.

Durch die Kegelbohrung des Verbindungskérpers, den Stitzring und das Rohr kann
ein Aufnahmeraum gebildet sein, in dem ein Dichtring aufgenommen ist.

Die Uberwurfmutter kann im montierten Zustand der Verbindungsanordnung mittel-
bar Uber den Schneidring gegen den Stiitzring axial abgestutzt sein. Hierzu kann
vorgesehen sein, dass die Uberwurfmutter mit ihrer Spannflache axial gegen die
Pressflache des Schneidrings abgestitzt ist und dass der Schneidring mit einer ers-
ten Stutzflache axial gegen eine zweite Stutzflache des Stutzrings abgestitzt ist.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass im montierten Zustand der Verbindungsan-
ordnung die Spannfliache der Uberwurfmutter sowohl unmittelbar gegen die zweite
Stitzflache des Stitzrings als auch gegen die Pressfliche des Schneidrings axial
abgestitzt ist.

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel wird im folgenden anhand der Zeichnungen
naher erlautert. Hierin zeigt

Figur 1 einen Langsschnitt einer erfindungsgemaflen Verbindungsanordnung im

montierten Zustand,

Figur 2 einen vergrofRert dargestellten Ausschnitt der Verbindungsanordnung ge-
maR Figur 1 und



10

15

20

25

30

WO 2007/104462 7 PCT/EP2007/001988

Figur 3 eine vergréRert dargestellten Ausschnitt des Bundaufwurfs gema® Figur 1.

Die Figuren 1 bis 3 zeigen eine erfindungsgeméafle Verbindungsanordnung, bei der
ein Rohr 1 mit einem Verbindungskorper 2 verbunden wird. Die Figuren 1 bis 3 wer-
den im folgenden zusammen beschrieben. Die Verbindungsanordnung weist eine
Langsachse 3 auf, zu der das Rohr 1 und der Verbindungskérper 2 zentriert ange-
ordnet sind. Der Verbindungskorper 2 ist auf seiner AuRenflache mit einem Gewinde
4 versehen, dass von einer Stirnflaiche 5 ausgeht. Von der Stirnflache 5 geht ferner
eine auf der Langsachse 3 zentrierte Kegelbohrung 6 aus, die einen genormten Off-
nungswinkel von 24° aufweist. An diese schliet sich eine erste zylindrische Bohrung
7 an, deren Durchmesser auf den des Rohres 1 abgestimmt ist. Die erste zylindri-
sche Bohrung 7 endet in einer Ringflache 8, von der aus eine im Durchmesser redu-
zierte zweite zylindrische Bohrung 9 weiterfuhrt. Das Rohr 1 weist ein Rohrende 36
auf, mit dem es in die Bohrung 7 gesteckt ist. Die Ringflache 8 dient zur Abstitzung
des Rohres 1 gegen den Verbindungskérper 2 in axialer Richtung.

Auf den Verbindungskérper 2 ist eine Uberwurfmutter 10 aufgeschraubt, welche eine
Bohrung mit einem Gewinde 11 besitzt, das zum Gewinde 4 des Verbindungskérpers
2 passt. Im Anschluss an das Gewinde 11 ist am vom Verbindungskérper 2 abge-
wandten Ende der Uberwurfmutter 10 eine Kegelbohrung 12 vorgesehen, deren Off-
nungswinkel genormt ist und 90° betragt und welche eine sich entgegen gesetzte zur
Kegelbohrung 6 des Verbindungskaorpers 2 verjungende Spannflache 13 in Form ei-
ner Kegelflache bildet. Die Kegelbohrung 12 der Uberwurfmutter 10 endet in einer im
Durchmesser reduzierten zylindrischen Bohrung 14, die auf den AuRendurchmesser
des Rohres 1 abgestimmt ist. Die Uberwurfmutter 10 ist Uber das Rohr 1 geschoben.

Ferner ist ein Stutzring 15 vorhanden, dessen AuRenfliche 16 einen Durchmesser
aufweist, der so groR bemessen ist, dass die Uberwurfmutter 10 ihn mit ihrem Ge-
winde 11 passieren kann. Der Stutzring 15 besitzt eine zweite Halteflache 17, die im
montierten Zustand flachig an der Stirnfliche 5 des Verbindungskorpers 2 anliegt.
Der Stitzring 15 weist ferner eine Kegelbohrung 18 auf, die sich entgegengesetzt zur
Kegelbohrung 12 der Uberwurfmutter 10 verjingt. Der Offnungswinkel der Kegelboh-
rung 18 des Stutzrings 15 betragt vorzugsweise 13,2° bis 24,6° und kann demnach



10

15

20

25

30

WO 2007/104462 PCT/EP2007/001988

dem genormten Kegelwinkel von 24° des Verbindungskoérpers 2 entsprechen.

Das Rohr 1, die Kegelbohrung 6 des Verbindungskérpers 2 und eine erste Haltefla-
che 37 des Stitzrings 15 bilden zusammen einen Aufnahmeraum 32 zur Aufnahme
eines Dichtrings 33. Der Dichtring 33 kann als separater Ring ausgebildet sein oder

mit dem Stitzring 15 z.B. durch Anvulkanisieren fest verbunden sein.

Ferner ist ein Schneidring 19 vorgesehen. Der Schneidring 19 weist einen Schneid-
kantenabschnitt 20 sowie einen Stitzabschnitt 21 auf. Der Schneidkantenabschnitt
20 ist konisch gestaltet und in der Kegelbohrung 18 des Stutzrings 15 aufgenommen.
Der Schneidring 19 weist eine Bohrung 22 auf, mit der er auf das Rohr 1 aufgescho-
ben ist. Die Bohrung 22 ist im Bereich des Schneidkantenabschnitt 20 derart gestal-
te, dass eine vordere Schneidkante 23 und eine hintere Schneidkante 24 gebildet

sind.

Der Stutzabschnitt 21 ist zur Uberwurfmutter 10 hin angeordnet. Der Stutzabschnitt
21 bildet eine konusférmige Pressflache 25, die an die Kegelbohrung 12 der Uber-
wurfmutter 10 angepasst ist und zu dieser in Anlage ist.

Der Schneidring 19 wird durch Aufschrauben der Uberwurfmutter 10 auf den Verbin-
dungskorper 2 axial mit Kraft beaufschlagt und bildet einen Bundaufwurf 34 in der
AuRenflache des Rohres 1. Gegen diesen ist der Schneidring 19 im montierten Zu-
stand der Verbindungsanordnung axial abgestutzt. Hierdurch ist das Rohr 1 axial
gegen den Schneidring 19 und dieser gegen die Uberwurfmutter 10 abgestutzt, so

dass das Rohr 1 nicht aus dem Verbindungskérper 2 gezogen werden kann.

Die Geometrie des Schneidrings 19, das heift die Dicke des Schneidkantenab-
schnitts 20, der Offnungswinkel der Kegelflache 35 des Schneidrings 19 im Bereich
des Schneidkantenabschnitts 20 sowie der Innendurchmesser des Schneidrings 19
im nicht montierten und nicht deformierten Zustand im Verhaltnis zum AufRendurch-
messer des Rohres 1, ist derart gestaltet, dass bei einer ausreichenden Schnitttiefe
des Schneidrings 19 der Bundaufwurf 34 einen AuRendurchmesser aufweist, der-
groRer ist, als der kleinste Innendurchmesser des Stitzrings 15. Der Bundaufwurf 34
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ist hierbei zwischen dem Rohrende 36 und der ersten Halteflache 37 angeordnet.
Der Stitzring 15 ist mit seiner ersten Halteflache 37 in Anlage zum Bundaufwurf 34
gehalten. Hierzu ist vorgesehen, dass der Schneidring 19 zumindest axial bindig mit
der ersten Halteflaiche 37 des Stutzrings abschliet. Es ist demnach auch mdglich,
dass der Schneidkantenabschnitt 20 mit der ersten Halteflache 37 aus der Kegelboh-
rung 18 des Stitzrings 15 in Richtung zum Rohrende 36 vorragt. Somit ist sicherge-
stellt, dass der Stutzring 15 nach vorschriftsmaRiger Montage und Demontage der
Verbindungsanordnung bei einer Sichtkontrolle der Schnitttiefe des Schneidrings 19

nicht vom Rohr 1 rutschen kann.

Ferner sollte die Geometrie des Schneidrings 19 derart gestaltet sein, dass bei einer
nicht ausreichenden Schnitttiefe des Schneidrings 19 der Bundaufwurf 34 einen Au-
Rendurchmesser aufweist, der kleiner ist, als der kleinste Innendurchmesser des
Stutzrings 15, so dass der Stitzring 15 tiber den Bundaufwurf hinweg zum Rohrende

36 hin bewegt werden kann und vom Rohr 1 entfernt werden kann.

Der Stutzabschnitt 21 bildet ferner eine erste Stutzflache 26, die dem Stutzring 15
zugewandt und durch einen umlaufenden Hinterschnitt 27 dargestellt ist. Die erste
Stutzflache 26 6ffnet sich konusférmig in Richtung zum Stitzring 15.

Der Stitzring 15 bildet eine zweite Stutzflache 28, die ebenfalls konusférmig gestaite
ist und den gleichen Offnungswinkel aufweist, wie die erste Stutzflache 26. Die zwei-
te Stutzflache 28 ist durch einen umlaufenden Vorsprung 29 des Stitzrings 15 gebil-
det, der in dem Hinterschnitt 27 des Schneidrings 19 aufgenommen ist. Die erste
Stutzflache 26 ist gegen die zweite Stutzflache 28 abgestitzt. Durch die konusférmi-
ge Ausgestaltung der Stutzflachen 26, 28 ist der Schneidring 19 gegen Deformation

radial nach innen in Richtung auf die Langsachse 3 zu abgestutzt.

Die erste Stutzflache 26 stellt zudem eine erste Anschlagflache und die zweite Stitz-
flache 28 eine zweite Anschlagflache dar, wobei der Schneidring 19 zur Begrenzung
des Montageweges, d. h. des Weges, Uber den der Schneidring 19 in das Rohr 1
einschneidet, mit der ersten Anschlagflache 26 axial gegen die zweite Anschlagfia-
che 28 des Stitzrings 15 abgestutzt ist.
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Der Stiitzring 15 weist ferner einen Halteabschnitt 30 auf, mit dem der Stutzring 15 in
die Kegelbohrung 6 des Verbindungskérpers 2 eintaucht und sich tber einen Teil der
Lange der Kegelbohrung 6 erstreckt. Der Halteabschnitt 30 weist eine Aullenflache
31 auf, die ebenfalls konusférmig ist und an die Kegelbohrung 6 des Verbindungs-
kérpers 2 angepasst ist. Der Schneidkantenabschnitt 20 des Schneidrings 19 taucht
in die Kegelbohrung 18 des Stitzrings 15 so tief ein, dass er bis in die Kegelbohrung
6 des Verbindungskorpers 2 verlauft. Die vordere Schneidkante 23 ist an dem in die
Kegelbohrung 6 des Verbindungskérpers 2 eintauchenden Ende des Schneidkan-
tenabschnitts 20 ausgebildet, so dass diese radial iber den Halteabschnitt 30 gegen
den Verbindungskérper 2 abgestitzt ist. Die hintere Schneidkante 24 ist innerhalb
des Stutzrings 15 und auBerhalb der Konusbohrung 6 des Verbindungskérpers 2
angeordnet. Somit ergeben sich héherer Berstdriicke der Schneidringverbindung.

Der Halteabschnitt 30 dient ferner dazu, den Stitzring 15 Uber die AuRenflache 31
des Halteabschnitts 30 in der Kegelbohrung 6 des Verbindungskérpers 2 zu
verspannen, so dass die Reibkraft zwischen dem Verbindungskérper 2 und dem
Stutzring 15 groRer ist als zwischen dem Schneidring 19 und der Uberwurfmutter 10.
Ferner ist die Reibkraft zwischen dem Stutzring 15 und dem Schneidring 19 gréfer
als zwischen dem Schneidring 19 und der Uberwurfmutter 10, so dass sich beim An-
ziehen der Uberwurfmutter 10 diese relativ zum Schneidring 19 dreht und nicht der
Schneidring 19 relativ zum Stitzring 15 oder der Stutzring 15 relativ zum Verbin-
dungskérper 2. Somit wird wirksam vermieden, dass sich beim Anziehen der Uber-

wurfmutter 10 das Rohr 1 zusammen mit der Uberwurfmutter 10 dreht.

Die radiale Abstiitzung des Schneidrings 19 gegeniiber dem Stutzring 15 verhindert
eine radiale Deformation des Schneidrings 19 und somit eine Einschniirung des
Rohrs 1. Hierdurch ergeben sich héhere Berstdriicke der Verbindungsanordnung, da
das Rohr 1 geringer belastet wird. Ferner wird das Montageende durch einen deutli-

chen Drehmomentanstieg angezeigt.
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Patentanspriiche

1.  Verbindungsanordnung zum Verbinden eines Rohres (1) mit einem Verbin-
dungskorper (2), der eine von einer Stirnflache (5) ausgehende sich verjin-
gende Kegelbohrung (6) aufweist, umfassend:

eine Langsachse (3),

ein Rohr (1), das mit einem Rohrende (36) in die Kegelbohrung (6) des
Verbindungskérpers (2) einsteckbar ist,

einen Stutzring (15), der eine sich ausgehend von einer ersten Halteflache
(37) in derselben Richtung wie die Kegelbohrung (6) des Verbindungskdrpers
(2) erweiternde Kegelbohrung (18) aufweist und der mit einer zweiten Haltefla-
che (17) gegen die Stirnflache (5) des Verbindungskérpers (2) abgestitzt ist,
sowie

eine Uberwurfmutter (10), die auf ein Gewinde (4) des Verbindungskérpers
(2) aufschraubbar ist, die eine Spannflache (13) bildet und zumindest mittelbar
axial gegen den Stutzring (15) abgestutzt ist,

einen Schneidring (19), der in der Kegelbohrung (18) des Stutzrings (15)
sitzt, der eine Pressflache (25) zur Kraftbeaufschlagung durch die Spannflache
(13) der Uberwurfmutter (10) aufweist und der zumindest eine erste Schneid-
kante (23) aufweist und

einen durch Einschneiden der ersten Schneidkante (23) in das Rohr (1) ge-
bildeter Bundaufwurf (34) in der AuBenflache des Rohres (1), dessen Auflen-
durchmesser groler ist als der kleinste Innendurchmesser des Stitzrings (15)
und der zwischen dem Rohrende (36) und der ersten Halteflache (37) ange-
ordnet ist.
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Verbindungsanordnung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stutzring (15) mit seiner ersten Halteflache (37) in Anlage zum Bund-
aufwurf (34) ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriche 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schneidring (19) axial biindig mit der ersten Halteflache (37) des

Stutzrings (15) abschliet oder axial in Richtung zum Rohrende (36) vorsteht.
Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schneidring (19) zur Begrenzung des Montageweges mit einer ersten
Anschlagflache (26) axial gegen eine zweite Anschlagflache (28) des Stitz-
rings (15) abgestutzt ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schneidring (19) eine erste Stitzflache (26) aufweist, mittels derer der
Schneidring (19) in radialer Richtung auf die Langsachse (3) zu gegen eine
zweite Stutzflache (28) des Stutzrings abgestutzt ist.

Verbindungsanordnung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,
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dass die erste Stitzflache (26) eine erste Anschlagflache und die zweite Stitz-
flache (28) eine zweite Anschlagflache darstelit, wobei der Schneidring (19) zur
Begrenzung des Montagewegs mit der ersten Anschlagflache axial gegen die
zweite Anschlagflache des Stutzrings (15) abgestutzt ist.
Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schneidring (19) einen Stutzabschnitt (21) und einen Schneidkanten-
abschnitt (20) aufweist,

wobei der Stutzabschnitt (21) die erste Stutzflache (26) bildet und

wobei der Schneidkantenabschnitt (20) in der Kegelbohrung (18) des Stitz-
rings (15) aufgenommen ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche 5 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Stutzflachen (26, 28) konisch gestaltet sind.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche 5 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass die erste Stutzflache (26) durch einen umlaufenden Hinterschnitt (27) des
Schneidrings (19) und die zweite Stutzflache (28) durch einen umlaufenden
Vorsprung (29) des Stitzrings (15) gebildet sind.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stltzring (15) Uber einen Teil der Lange der Kegelbohrung (6) des
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Verbindungskérpers (2) in diese hineinragt und somit die erste Halteflache (37)
in der Kegelbohrung (6) des Verbindungskérpers (2) angeordnet ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schneidkantenabschnitt (20) bis in die Kegelbohrung (6) des Verbin-
dungskorpers (2) verlauft.

Verbindungsanordnung nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die erste Schneidkante (23) innerhalb der Kegelbohrung (6) des Verbin-
dungskérpers (2) angeordnet ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schneidring (19) zuséatzlich zu der ersten Schneidkante (23) eine
zweite Schneidkante (24) aufweist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Uberwurfmutter (10) mittelbar Gber den Schneidring (19) gegen den
Stitzring (15) axial abgestitzt ist.

Verbindungsanordnung nach Anspruch 14,
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dadurch gekennzeichnet,

dass die Uberwurfmutter (10) mit ihrer Spannflache (13) axial gegen die Press-
flache (25) des Schneidrings (19) abgestutzt ist und

dass der Schneidring (19) mit einer ersten Stitzflache (26) axial gegen eine
zweite Stutzflache (28) des Stutzrings (15) abgestutzt ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Spannflache (13) der Uberwurfmutter (10) sowohl gegen die zweite

Stutzflache (28) des Stiitzrings (15) als auch gegen die Pressflache (25) des
Schneidrings (19) axial abgestitzt ist.
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